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汽车自动化检测线主要由仪器设备、电气控制系统

和检测计算机软件（网络）系统三大部分构成，一般按

流水线形式分工位布置，每个工位都由多个装置，工业

计算机和电子控制模板组成。其主要功能是测试和评估

汽车车速表误差、保养质量（车轮重量）、制动结构、前

照灯结构、方向盘侧滑、车轮产品功率等的技术性能。

计算机测试软件系统输入车辆牌号、车辆类型等相关数

据，选择必要的测试材料，将机器和信号板发送到测试

轨道上的工位，测试面板上的测试软件与设备和电气系

统集成在一起。为了完成指令的传输和数据信号的转换，

调节器通过人机结合处理，按照预先设定的处理方法，

依次识别完成的通道分析耗材。在这个过程中，识别信

息涉及信号的扩散和转换，处理功能的传输和接受功能，

信息的传输，人机处理的操作以及调查工具的功能。

本文详细介绍了汽车自动化过程中的设备，以及电

气控制系统中的故障，分析了故障原因，推荐了解决方

案，并总结了一般电气控制元件的维护系统。

其故障及其解决方法有如下七个方面。

一、汽车车速检验台的故障诊断

1. 当车辆检测到车轮就位时，举升器不能下降。举

升器下降不彻底，导致车辆在刹车时发生打滑。出现此

故障的主要原因是变速箱没有信号，这意味着安全气囊

和气缸工作不正常。解决方法如下：首先，当电梯不能

正常下降时，检查光电开关两端电压是 5V 还是 12V，然

后检查开关信号两端电压是否正常。如果出现异常则需

要考虑更换光电开关，如果没有异常，则很有可能是气

动电磁阀失常或线路出现问题。然后是举升器的上下移

动偏离预定位置，特需要检查气动阀了，仔细观察上升

下降时动作是否流畅，如果时有停滞，则是气动阀出现

了卡滞，对导向装置进行重新调整巩固可解决此问题；

如果移动正常，则需要清除排气口的异物。

2. 检查台异响。有两个基本原因：一是负载干燥或
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损坏，二是左右滚轮的物品和链条定位。诊断和解决方

法是确定植物的右耳道或左耳道是否有声音。轻轻转动

滚筒，可检查链盘和联轴节有没有松动，拧紧螺栓、在

声音出现的地方滴适量润滑油即可解决声音故障。

3. 工位检测台的监测数据不准确通常会造成传感器、

电路、电源屏和广告牌的损坏。可以使用以下方法一一

管理。首先，打开控制面板，检查传感器供电是否不正

确。如果功率低，考虑更换功率。所以，如果电压传感

器显示 5V 或 12V 的额定电压，下一步就是慢慢转动传感

器上的磁筒，将万用表探头接地。如果有变化，则顶线

有缺陷，没有变化，则进行诊断和诊断。最后，如有 AD

卡软件可读取 AD 卡的数据采集通道电压，如是固定或最

高值则证明原因在转换过程，可通过拨插 AD 卡并重新安

装驱动方式解决，如故障依旧，则更换 AD 卡。

二、汽车轴重检验台的故障

汽车轴重检验台的故障主要是车轮声响异常和轮中

值异常。比较大的限位块缝隙很容易使轴重传感器上的

螺丝钉出现松动，导致摩擦出现声响，只要将支座上的

螺栓固定好，控制好限位空隙，然后在向槽上进行润滑

就可以轻松解决问题。如果在轮重的显示值上出现了问

题则较为复杂，需要逐一排查解决，将所有的传感器平

面进行调整，确保平衡受力，在没有载物状态下比较所

有传感器的值，淘汰数据值最特殊的传感器。如果，所

有示值均正常，则将传感器用导线连接状态下，重新拔

插出放大电路板并重新安装 AD 卡，轮重数计仍无法正常

显示，更换 AD 卡的 PCI。

三、汽车制动检验台故障

汽车制动检验台故障是由于滚筒轴承、电机轴承、

蜗杆箱、传动链条自身间隙或接合间隙过大和力传感器

与力臂间隙过大引起。处理方法如下：

（1）使用程序或安装电机接触器分别转动左右轮制

动器，确定异常声点位置，环所承载，用黄油填充负载

或更换，如果是蜗杆盒或修改维修，则添加润滑油。

（2）对于声音开始前后触发高冲的时间，通过加油

或调整其刚性解决是传动链问题，如果车辆刹车后有声

音，由于传感器清洁不当，传感器与动力臂之间的间隙

它固定，一般间隙是 2mm 或者钢珠能自动转动，紧固支

座。

其次，汽车制动检验台故障的另外一种形式是受检

车轮到位后制动台电机不转或电机一转即自动停止。故

障原因是 380V 的供电不正常，光电开关、信号线松动，

第三滚筒传感器信号问题。处理方法：

（1）对于电机不转检查 380V 强电控制箱，看断路保

护接触器是否跳下（特别是重型车检测时），测取光电开

关工作电压及信号电压是否正常（人为遮挡通断信号），

如有第三滚筒到位开关，则人为压下查看是否有到位信

号（此时应该断开 380V 电源，以防止电机启动误伤人），

无则检查更换光电开关或到位开关。调整开关间隙，根

据检修情况更换或调整光电和到位开关。如果无问题则

检查 AD 控制卡，一般是 AD 卡不能有效转换指令所引

起，重新安装或更换；

（2）对于电机一转即停，则可能是第三滚筒信号开

关异常，系统误启动保护停机信号所致，通过检查供电

电源，调整开关触头与滚筒间隙，一般是 2~3mm，或人

为转动第三滚筒并测取信号电压方式判断开源是否有故

障，有则更换。

再次，汽车制动检验台故障的另外一种形式是制动

台检测数据异常。传感器固定螺螺丝松动（一般伴随有

异响）传感器与力臂间隙过大过小引起数据不准确，因

为传感器与力臂之间的间隙过大或过小；而传感器模板

则不正常。解决办法如下：

（1）对于不正确或未损坏的信息，首先查看干净的

制动辊，如果擦洗层被切片，则更换擦洗层；

（2）测试并将金属修复连接到传感器上，并确认传

感器与力臂之间的间隙；

（3）确保传感器的能量供应稳定在 12V；

（4）确保测量电压安培为 ±6V，重清凋零，检查

放大模块（重新拨号）并重新配置（重新配置和修改清

点或更换加速板），重新安装 AD 卡，可换一个 PCI 插槽，

但要注意数据取样通道的是否变化如变化则根据变化的

通道重新设置顺序。如故障依旧，则更换 AD 卡。

四、前照灯检测仪故障解决

1. 检验车辆到位后灯光仪无反映。这是由于灯光仪

无法接收或发送指令信号所致。处理方式：1）分析两个

光电开关到位，检查工位机 9 针窜口的数据线是否已经

识别或松动；2）用手控箱向光传感器发送移位和分离信

号，如果照明系统已激活，否则增加已张贴的邮政覆盖

邮资检查 RS232 通信芯片，重新安装芯片（芯片引脚氧

化会导致连接不良）或更换芯片；3）打开灯光仪控制箱

检查指令板电源和接线情况，在控制盒给灯光仪指令时

测取电机信号输入端是否有信号，有则是电机有问题，

无则检查电控板电源或更换电控板。

2. 前照灯走位错误，检测左灯时往右灯方向走然后

进行测试。它无法自行阻止故障，因为原位开关出现故
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障或修复不当。此处：清洁地面上的金属面板，调整或

更换诱导开关，并在限制持续 3 至 5 毫米时调整控制装

置。

3. 两侧和上下换档引起的异常噪音是由于方向盘，

发动机和传动系统的位移造成的。步骤如下。加固方向

盘或更换方向盘，检查调整电机上下左右举升链条和加

注润滑油，链条的刚度可以用手指压入链条的中间，振

幅适宜在 1cm 左右。如果是电机异响则检查轴承和碳刷，

必要时更换。

4. 无法定位跟踪光源或不间断跟踪光源进行检测是

由于光捕获相机和电子光能转换控制面板有问题。取下

镜头，滤镜和调整光捕获相机的空间很关键（跟踪头主

要安装在接收器的灯箱中间），检查光强的电子转换控制

面板是否有电源和转换芯片，并根据需要更换。

5.检测信息异常，是由于接收传感器松动，接收箱体

镜面脏污和电源松动引起的。需要用酒精及棉纱清洁接收

箱体镜面，检查紧固光源接收传感器、检查控制板电源，

重新调整光源电控板的电位计（在有标准光源下）。

五、指示灯牌故障

LED 点阵灯板广泛应用于自动检测线路车站灯板。

其功能是指示检测操作并显示检查结果。如果打开后指

示灯仍未点亮，则表明指示存在错误，因此无法完全显

示，因此无法按照发布的说明进行操作。指示板的电源

损坏，因为指示板通常只能在 12 或 24V 直流电压下工

作。另一个重要原因是一些 LED 灯损坏。几块不同显示

屏的组成结构为串联结构，其电源部件并联，电源部件

的输入端和输出端磨损。通讯转换板、RS232 通讯芯片、

工控机到 LED 灯板的数据线和工控机串行通讯端口出现

问题会导致指示板故障。解决方法如下：测量输入和输

出端子是否有电压，用 18 针扁平电缆连接每个 LED 灯显

示板，发现有缺陷的 LED 灯显示板；然后重新安装或更

换 RS232 芯片。更改输入信号时，测量通信转换板 9 针

线路输入的 1 至 3 针，查看电压是否从零变为 5v。否则，

检查站机的 AD 转换板。如果是，请更换通讯转换卡。

六、举升气缸与气囊故障

汽车检测线中的气缸和气囊的主要功能是举升，由

于设计技术的进步，气囊和气缸的举升次数在二十多万

次，在举升工作中虽然会出现一定的磨损，但是毁坏的

可能性很小。而造成故障的基本是气动阀和控制电路板，

气动阀的阀口如果有污染物会造成供气、排气不畅，致

使举升不畅。

七、AD转换卡故障

汽车的检测线通常通过将其检测到 AD 转换冰箱中

来使用。它用于将设备的模拟信号检测为计算机系统中

可检测的数据信号，并具有特定的滤波和处理功能。像

AD 卡这样的信息问题会引起混淆和监管，它会导致设备

电子控制元件的误用，存在一些安全隐患，当然，在 AD

卡检测程序和设备之间起到上下的作用，它们一般都有

自己的软件，可以使用软件来监控各种类型的电子监控。

AD 卡一般的故障类型为：检测时程序没有反映，工

位指令错乱，数据异常。检查方法可通过：计算机打开

AD 卡程序，读取各通道电压，如果每个通道电压值都一

样或是固定值则问题可能是 AD 卡安装或自身问题，通过

更换 PCI 插槽位置、处理 AD 卡的金手指部位或更换 AD

卡解决。

总之，人们对汽车的舒适性和安全性具有很高的要

求，这对汽车的汽车维修水平提高了要求，但汽车改装，

如果忽视这些问题，无疑会对维修质量产生严重影响。

本文探讨了汽车测试中误差的分类，并引用了适当的预

防措施来检测自动化中的误差，以确保对汽车检修人员

具有一定的参考价值。
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