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在连二亚硫酸钠生产过程中，需对过氧碳酸钠悬浮

液进行脱水，使过碳的含水率控制在 25% 以下，然后进

入干燥工序。目前我们的过碳车间有两台 WG-800 离心

机，2# 离心分离机因机体剧烈震动，一开始就不能正常

使用，我们生产的是保险粉。

一、经验方法分析可能引起离心机振动的因素

WG-800 离心机很容易引起振动，特别是由于操作

不当、机械损坏或使用过程中过度磨损导致结构设计、

制造和维护不完整，接下来对振动引起的因素进行经验

分析。

1.1 离心机零件因素

（1）主轴承使用一段时间后磨损，径向游隙逐渐增

大，造成主体轴偏离转轴中心，机器振动。此外，在安

装过程中轴承的安装质量不能得到保证，机器可能会因

超负荷运转而断裂、损坏而振动，影响轴承本身的质量

和寿命。

（2）使用后刮刀磨损，与料层接触面积增大，导致

出料阻力增大，刮片松动，产生出料振动。

（3）进料阀破损可能导致进料阀进料过多，或速度

过高等，可能使机器过载并引起振动。

（4）地脚螺栓松动不仅引起设备振动，也是损坏地

脚螺栓的常见故障。

1.2 人为控制因素

机器振动是因为操作人员喂料过多或物料太干，造

成堵塞。此外，操作人员必须检查滤网是否损坏，如果

滤网损坏，离心机可能会振动，因此必须及时更换。

二、排它分析法

离心机振动后，通常是手动操作。弹出上刮板后手

动清洁感光鼓。清洁滚筒后，振动通常可以更好地去除，

但强烈的振动由操作员去除。如果反应不及时或来不及

纠正，地脚螺栓经常会振动而断裂。因此，通过振动分

析，即使在空载、空载和振动后的滚筒清洗后，离心机

也能平稳运行，消除了因离心机部件损坏而产生振动的

可能性。离心机循环数次后，由于转鼓自洁效果差，大

部分滤孔堵塞。

2.1 空车运行时的振动
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只有在机器运行时空车开始全速运行时才开始送料。

启动过程中主电机的振动和噪声与材料无关，可能由以

下原因引起：主轴承不良、磨损或安装不当：滚筒不平

衡，导致转动部件偏心：滚筒锥度与主轴不匹配：机器

各部件的安装和拧紧不正确不匹配或润滑不良。这时就

需要停机分析上述可能的原因，并采取相应措施消除振

动。如果主轴承有缺陷或磨损，游隙过大，可以更换主

轴承并正确安装。如果转子偏心，则必须重新平衡。锥

形面，用手转动皮带轮，滚筒应自由转动，无摩擦，无

异常噪音如安装紧固不牢或润滑不良，应在开机前检查

润滑系统和密封性。检查紧固件是否拧紧，以确保空车

正常运行。

2.2 加料及脱水过程中的振动

在离心机转移过程中，加入的物料不均匀，浓度过

低或过稠，转移速度不稳定，都会引起主机振动。因此，

加料时要保证悬浮液的固液比比较稳定。不同的物料固

液比不同，可以通过实验确定，进料时需要充分搅拌，

由进料阀前的闸阀调节。此外，下腹板和上腹板安装不

良会损坏上腹板，造成漏料。减振橡胶老化可能导致机

器振动。安装时，面网应靠近筛网，在端面形成密封，避

免褶皱过滤介质的磨损。如果网面损坏，必须及时更换或

修复网面。吸振橡胶老化后也应及时更换。在回扣过程

中，如果回扣不够，机器也会震动，所以回扣要足够。

三、WG-800离心机常见故障及原因

（1）离心机振动的原因：①地脚螺栓松动；②机体

螺栓断裂；③进料太多；④料太干；⑤过滤网损坏；⑥

轴承破损。

（2）空车运转时发生振动的原因：①由于给料管上

的阀门发生泄漏使机器在停车后为固相填充；②由于在

停车时未清洗干净，使固相沉渣残留在螺旋上；③转鼓

和差速器的零件发生松动。

（3）离心机进料运转发生振动的原因：①由于固相

物料给量不均匀；②由于螺旋固定不正确而发生相对于

转鼓的移动；③螺旋叶片磨损不均匀。

3.1 刮刀片磨钝

刮刀磨损的常见原因包括：刮刀架损坏。刮板安装

时未对准，与轴线不平行。对猪的线压力太大。刮刀的

材质不对，要么太硬，要么太软。静电放电、电解腐蚀、

高温等原因造成刮刀腐蚀。不正确的润滑等会儿缩短刮

刀的寿命。尤其是人工操作，不可能精确控制每个工序

的时间。例如，在纯碱生产过程中，使用虹吸刮板卸料

离心机分离重碱。料层干燥时间过长，滤渣变硬，特别

是清洗液管道堵塞或水压低时，硬结晶盐（氯化钠等）

层粘在转鼓上并且刮板卸料时会产生强烈的振动，这很

容易破碎。刮刀磨损时，与料层的接触面积相对增大，

使卸料阻力增大，叶片松动，造成叶片背面积盐严重，

叶片角度发生变化。它会引起放电振动。因此，正确安

装、使用和维护您的刮刀。

要解决这个问题，首先要正确选择刮板材料。刀片

是刮刀装置中唯一与滤渣直接接触的部件它应该是平坦

的，具有锋利、均匀地切割表面。刀片材质应均匀，不

得有硬点、薄弱点或分布不均在选择填充刀片材料时，

应考虑刮板和环境温度、腐蚀、刀片所附载荷和刀片耐

磨性地要求过去使用的刀片通常为钢刀片，但钢刀片刮

板在使用过程中磨损快，使用寿命短，需要频繁更换刀

片，生产率低。随着科学技术的进步，一种新型的陶瓷

刮刀已经投入使用。

3.2 刮刀轴套磨损

润滑轴套的方法是从刮板轴中心孔加入润滑油，使

其通过轴的油槽，分散到刮板轴套的油槽中。由于轴油

孔细长，轴旋转角度小（一般在 40℃左右），润滑效果

不好。可能会出现刮刀轴转动困难，刮刀不灵活或不能

上升的情况。尤其是轮毂前端的耐油橡胶破损，腐蚀性

液体极易进入轮毂，造成轮毂腐蚀磨损。另外，轴上的

径向力较大，容易损坏轴套。轴套磨损后，相应间隙大，

刮刀轴易晃动，刮刀切渣层后，渣层受到剪切力，轴径

向跳动增大情况下，材质和滤网划伤。

四、预防振动的措施及效果

WG-800 离心机配备六个 JG 型橡胶剪切阻尼器（型

号 JG4-5）以主动阻止振动。所谓主动隔振是指防止或

减少兼容系统振动源对外界的影响，而负隔振是指防止

或减少外部振动源对系统的影响。JG 型橡胶剪切减振器

技术资料查验可知，JG4 各减振器额定载荷为 920kg，变

形 量 为 10.5~22.0mm， 自 振 频 率 为 5.1-5 阻 尼 器。 主 动

隔离～ 7.4Hz.WG-800 离心机总重量为 3600kg，每个阻

尼器的实际负载为 600kg。参照 JC 阻尼器性能表，应变

λ=17mm，自振频率 fo=8.5Hz，WG-800 离心机的转速为

1450r/min，频率 f 为 24Hz。这样，离心系统的频率比为 f/

fo=2.8，减震效果可以达到更大的效果。85% 或更多。对

于没有问题的离心机，85% 的减震效果完全可以满足离

心机的隔振需求。但是 2#WG-800 离心机本身的动平衡

存在问题，所以 85% 的减震效果不能解决问题。这是第

一次串联使用减振器来提高 2# 离心系统的减振效果。在

相同负载下，串联使用阻尼器将使应变加倍，刚度提高
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1/2，频率提高 1/2。由于频率比 f/fo 增加，使离心力的不

平衡力矩最小化是解决离心机振动问题的根本，因此我

们采取了以下措施。（1）加强操作控制，提高物料质量，

使每班取样分析液、料尽可能均匀；（2）严格控制大洗

质量。是一种自动清洗和手动清洗并行进行的方法，在

第二次大面积自动清洗后，再进行手动清洗，清洗后要

检查清洗质量。（3）定期检查和清洗过滤器，检查过滤

效果，防止冲洗管道被灰尘堵塞。（4）加强对操作人员

的责任培训，提高快速解决问题的能力。

五、离心机故障分析处理解决方法

首先台式离心机开机，但电机不转原因分析及维修

方法：维修时首先检查工作灯是否亮。如果不开机，故

障原因通常是电源变压器 BI 初级绕组开路，以及输入电

路不良，如电源线、电源开关 K1 等。如果 BI 是开路不

烧的话，可以用万用表依次测量各个抽头的通断，找出

开路点（开路点）。但是，开路点连接并焊接牢固。如

果是烧毁的电路，则必须重绕或更换。如果灯亮，检查

速度控制开关 K2、定时器和电机是否损坏。首先测量电

机两端是否有 220V 电压，否则定时器和 K2 之间有开路。

对于 K2 测试，您可以用小刀刮掉配合面上的锈迹。然

后，调整晶体接触片的初始位置，保证接触良好定时器

可拆卸进行定时器检查，触点可清洗、调整和修改。如

果弹簧或凸轮损坏，则必须更换定时器。如果电机两端

有 220V 电压，则电机有故障。听电机发出“嗡嗡”的

声音。如果有，电机的定子和转子被异物夹住。只需拆

卸电机，转子和定子之间的任何碎屑都可以。如果没有

“嗡嗡”的声音，那就是感冒了。如果有断路，可以重

绕或更换新电机。

其次，离心电机减速，但在刷子中产生大火花。是

碳刷与电机换向器之间有灰尘或碳刷弹簧力降低造成的

故障。拆机，拧开刷盒盖，用子弹取出碳刷。首先，用

无水酒精清洁换向器部分的弹簧、碳刷和灰尘。如果碳

刷的前部被切断，用各种文件和砂纸将碳刷的切断部分

磨成软弧。接触面换向器片与圆形表面配合接触。然后

适当调整弹簧力。经过上述处理后，缺陷通常可以消除。

那么，根据离心机运行时产生振动噪声的原因以及

如何解决：

（1）如有零件和紧固件松动，如转轴顶部的螺丝或

底座上的阻尼弹簧上的制动螺丝，只需重新拧紧即可。

（2）电机轴弯曲或轴承磨损。如果电机轴有扭结，

可以通过修理纠正来解决，严重时应更换。

（3）底座上三个缓冲弹簧的弹力减弱或断裂，导致

转盘转动时振动很大。只需更换减震弹簧即可。

（4）盖板变形或位置错误。您需要做的就是修理、

调整和固定盖子并将其固定到位。

（5）试管套内有碎玻璃碎片等异物，会造成负载不

平衡。使用前，请确保每个套管在使用前没有其他异物。

（6）试管套与机器不匹配。试管套由机器制造商专

门设计。不同型号离心机的试管盖不能随意更换。否则，

离心机运行时会发出振动声针对以上问题，我们将告知

您良好的维护方法。同时，您可以咨询购买离心机。

六、总结

尽管操作人员和维修人员及时处理离心机故障，但

操作人员始终坚持“预防性和预测性”的工作指导，严

格按照离心机操作和维护程序，及时地进行维护，确保

正常安全运行。离心机由于其高度的优越性，无可否认

广泛应用于社会生产的各个方面，因此研究主要针对离

心机的寿命和稳定性。而通过提高各方面的利用率，不

仅可以降低相应的生产成本，而且可以提高生产效率，

提高产品质量。新型离心机维修技术的发展，将使我国

的机械化制造更上一层楼。
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