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引言：

由于经济的不断发展和生活标准的提高，制造业也

迎来了自己的发展春天。特别是材料成型与控制工程的

模具制造技术，使工业产品向高纯度和高品质发展，也

促进了相应技术的升级。按照目前我国模具生产的趋势，

加工生产技术主要分为金属材料和非金属材料的加工生

产。因此，本文综合了金属和非金属材料的成型技术加

以论述。

1　材料成型技术与控制工程模具制造技术概述

1.1 材料成型与控制工程模具制造技术的基本定义

材料成型控制工程方面的模具制造技术主要是如何

改变材料结构，提高材料的性能，改变表面形状的技术。

这两类技术与其他相关的技术因素共同影响下形成了一

个材料热加工成型过程，这也是一个原材料到产品设计，

到产品开发成型的过程，形成现代制造业中的重要理论

与方法。针对微观结构和过热结构对材料性能的影响，

包括相关技术因素、材料性能和表面形状，研究了材料

成型和控制工程模具制造技术，解决了工艺开发和工艺

创新的问题。

1.2 模具及模具制造技术概述

近年来，我国在模具生产技术方面取得了长足的进

步。与此同时，塑料模具在我国的快速发展主要源于各

行各业对塑料制品的超大需求量。根据 2013-2017 年中

国模具制造产业相关报告得知，目前我国塑料模具在模

具工业中占有三分之一的比例。由于塑料有传统金属不

具有的优势，同时塑料材料和成型技术的重大技术有突

破，在许多领域的传统材料被塑料取代。据预测，模具

市场的整体趋势相对稳定，但塑料模具的发展速度将大

大优于其他模具，并在模具市场占有率将得到改善。在

模具行业，模具制造技术的趋势适应需求的变化是必然

的选择。[1]

2　金属材料成型与控制工程模具制造技术分析

2.1 金属材料一步成型技术

金属材料的独特成型技术有三类：一是挤压技术。

挤压技术是指将坯料在模具中加压，直至坯料在加压处

理下变形的方法。这种压力处理技术可以得到与模具形

状相同的产品，得到的产品形状稳定性强，不易变形；

二是拉拔成型技术。拉拔成型技术是用外力作用于被拉
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金属的前端，将金属坯料从小于坯料断面的模孔中拉出，

以获得相应的形状和尺寸的制品的一种塑性加工方法。

目前的拉拔形式主要有线材拉拔、棒料拉拔、型材拉拔

和管材拉拔。采用拉拔工艺有利于金属的晶粒细化，提

高产品的综合性能，使用的工具与设备简单且维护方便。

此外，拉拔是一种节约型加工技术并且能获得高精度和

高表面质量；第三种是扎制成型技术。扎制成型技术采

用的是扎轮旋转的方式进行塑性的方法，适用于形状特

殊的产品制作。

2.2 金属材料二次成型技术

二次金属材料成形加工技术有三种：一是锻造成形

技术。锻造成形技术按方法不同可分为模型锻造技术和

自由锻造技术。模型锻造技术是指用模具对毛坯施加外

部压力的技术。锻造技术可以应用于形状复杂的产品，

例如具有良好延展性的工业产品。自由锻造技术必须首

先将毛坯放在压力机上，并使用生产设备施加外部压力，

例如锤头。自由锻造技术的优势一是锻造人员不需要模

具就可以生产出产品，但对产品的要求不高，所以自由

锻技术生产出来的产品多为直形产品；二是冲压技术。

冲压技术首先将金属板材放在压力机的表面，然后通过

压力继续生产产品。在该技术下，需要适当的可塑性模

具；三是旋压技术。现在应用旋压成型技术需要将板材

放在模具上并轻轻按压以防止成形状时随模具旋转。

3　非金属材料成型技术与模具制造工程控制

对于非金属材料成型技术和控制工程，主要采用以

下生产技术：一是挤压技术。挤出成型技术要求先对柱

塞或者螺杆进行剪切和挤压处理，然后对原材料进行融

化，最后将融化的材料在施压，将其放人模具之中，让

其自动冷却，最后得出固化的产品。挤出成型技术的生

产效率较高，可以实现生产的连续性，生产出来的产品

质量也较高，产品应用广泛。另外，挤压技术的使用所

使用的设备也比较简单，所以在生产成本上不需要过多

的消耗。而且挤压技术的生产效率高，因此在短期内能

获得较高的经济效益，收回成本，取得明显的经济效益。

最重要的是挤压技术对环境污染少，可用于工业生产；

二是注塑成型技术。注塑成型技术需要将原材料放入注

塑设备中，然后在注塑设备中熔化。熔化的材料需要放

入相应的模具中，最后等待冷却处理和固化处理。注射

成型技术同样具有较高的生产效率，且能够实现自动化

处理，产品的形状也可为复杂形状，因此使用率较高，

经常用于大批量生产；第三，压制成型技术。压制成型

技术组要采用的是加压的产品生产技术，虽然可以得到

形状较为复杂的产品，但是产品生产的周期较长，不利

于短期产品的生产，生产效率较低。

4　材料成型与控制工程模具制造技术未来发展分析

材料成型技术和控制工程模具制造技术未来可以在

以下三个方面发展：首先，材料成型和模具控制技术必

须向精密成型和加工技术发展。随着机械制造业的不断

发展，未来产品对机械设备的要求将更加精细化和精密

化。因此，材料成型和控制工程模具制造技术必须向高

精度成型加工技术方向发展，进一步提高产品成型精度；

其次，未来材料成型和模具制造技术需要向自由成型工

艺和快速成型工艺发展。市场经济的不断发展，给企业

带来了巨大的市场竞争压力，为了在激烈的市场竞争中

取得优势，要求企业在产品生产过程中进一步提高生产

效率和质量。因此，未来的材料成型技术和控制工程模

具制造技术中需要更加关注成型速度，提高产品生产效

率；最后，材料成型和模具制造技术必须向模具成型技

术发展。符合我国材料成型模具生产技术和控制工程的

实际情况，需要依靠理论知识和实验研究对材料进行加

工处理，只有实现材料计算方法的智能化和仿真化，才

能轻松解决各种材料成形和模具加工过程中的问题，以

达到提高产品生产效率的目的。因此，未来材料成型和

模具制造技术的发展必须向仿真方向发展，应将仿真技

术大力推广到机械设备产品的生产中，促进机械制造业

更好的发展。

5　结束语

近年来，随着中国制造企业在国际市场上的影响力

不断提高，中国企业的增长和规模不断扩大，这对制造

行业产生了深远的影响。所以，中国制造业在工业产业

经济发展过程中仍然是不可忽视的一个方面，但是目前

材料成型和工程控制领域的发展还有很大的进步空间，

这与中国制造业的发展有关。从以上分析可以看出，材

料成型技术还有很大的发展和进步的空间，这需要中国

相关技术人员了解关键技术点，打破核心技术的桎梏，

利用在传统材料工业和空间探索中积累的经验为现代技

术的进步，实现中国材料成型技术和模具制造工程控

制综合实力的提升。最终，将推动中国制造业的快速发

展。[3]
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