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目前，世界经济的信息化、全球化发展，智能制造的不断
进步，使财经类、影视类等非工科专业呈现出新的发展趋势,对
非工科类专业人才在层次结构、知识结构、素质结构等方面提
出了新的要求, 非工科类专业人才的培养目标走向复合化、多元
化,致使财经、金融、管理、影视、人文类等学科与自然科学
的结合日显突出。根据调研，国内财经类高校目前已经开设或
准备开设工程技术类课程。浙江财经大学面向全校各专业开设了
工程技术基础公共选修课。课程主要内容不完整，如浙江财经
大学的工程技术课程主要有机械传动、液压传动与控制、电
机、内燃机、机械加工、土木工程、纺织工程等。清华大学
工程训练中心针对文史哲商等文科院系本科生，开设工程通识教
育课程，利用探索者搭建机器人，同时利用机床、3D 打印机等
工具，加工外观装饰零件，答辩时阐述艺术设计理念和人文价
值。南京财经大学建立开放性创新实验室，利用探索者机器人
平台参加江苏省大学生机器人大赛，和中国工程机器人大赛，
培养学生的动手实践能力。同类型的还有武汉商学院、北京经
济管理学院、吉林艺术学院、广西外国语学院、中南民族大学
医学院等。

1  教学目标与课程任务
让学生了解工程教育相关的问题。通过实践，培养学生热

爱劳动，遵守纪律的品德，培养经济观点和理论联系实际的严
谨作风，使学生的基本素质、创新能力、创新意识得到培养和
锻炼，为后续课程的学习和今后的工作打下一定的实践基础。学
习工艺知识、增强实践能力、提高综合素质、培养创新能力和创
新意识，锻炼和培养学生的动手能力，学生通过实践获得机械制
造工艺的基本知识，了解机械制造生产过程的要领，培养一定的
操作技能。

2  课程基本模块
2.1 3D打印技术及先进制造技术理论概述课
机械制造在国民经济中的地位;工程图的认知;工程技术实践

的内容和安排;3D打印技术及新进制造技术概述;工程技术实践的
学习方法;工程技术实践的主要规章制度及安全教育。

2.2工程钳工技术实习
了解钳工工作在机械制造及设备维修中的作用;了解钳工主要

工作（划线、锯、锉、钻、攻螺纹、套螺纹）的基本操作及所用
的工夹量具;熟悉并严格遵守钳工安全操作规程。

（1）钳工概述：掌握钳工常用工量具（游标卡尺、角尺、高
度游标卡尺、锉刀、锯弓、丝锥、圆板牙等）的正确使用；熟悉
钳工安全操作规程。（2）锯削练习：运用正确选用锯条和熟练安
装锯条的方法； 使用正确的锯削姿势； 实现锯削各种形状材料
的方法，并能达到规定的精度要求。（3）锉削练习：实现正确选
用锉刀和保养锉刀的方法；使用正确的平面锉削、圆弧锉削等操
作；完成按图纸要求锉削简单加工零件，并能达到规定的精度要
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求。（4）划线、錾削、孔加工练习：掌握划线常用工具（基准工
具、支承工具、划线工具）及量具的名称、用途 及使用方法；掌
握划线基准及其选择；掌握錾削工具的使用方法以及錾削平面的
方法与步骤；初步掌握钻孔、铰孔、扩孔、锪孔的方法；能按图
纸要求加工简单零件，并能达到规定的精度要求。（5）攻丝练习、
套螺纹：掌握攻螺纹底孔直径和深度的确定方法；掌握套螺纹圆
杆直径的确定方法；掌握攻螺纹和套螺纹的操作方法。

2.3先进数控技术实习
掌握数控编程的一般步骤、方法及数控刀具的选择;了解机械

CAD/CAM过程，通过学习CAXA制造工程师软件实现零件的几何造型、
加工轨迹生成、轨迹仿真及G代码生成;通过仿真软件学习机床界
面并会对零件进行模拟加工;可以操作数控机床加工简单零件。

（1）数控车实习：掌握切槽、切断加工程序的编制；掌握合
理选择切槽、切断时切削参数的设定；掌握切槽、切断时尺寸精
度及表面粗糙度的控制方法；掌握内外轮廓加工工序卡片的正确
填写； 掌握内径测量量具的正确使用；掌握常用螺纹车削加工指
令的运用； 掌握螺纹加工工序卡片的正确填写。（2）加工中心实
习：独立完成零件的编程及加工；掌握数控加工零件的工艺性分
析；掌握工序的划分、工艺路线确定；了解刀具路径的确定；独
立完成零件的编程及制作，掌握坐标旋转与子程序结合应用；掌
握数控加工刀具卡、加工工序卡的编制。（3）数控铣床实习：熟
悉机床结构及控制面板各功能键含义作用；熟悉数控铣床实习的
安全知识、机床日常维护与保养；熟练对刀步骤；了解程序输入、
编辑、模拟图形方法； 能正确使用数控铣床加工零件；掌握数控
铣床定位精度的检测与调试方法；了解加工时进刀和退刀的方式；
能在加工过程中对于尺寸公差进行合理的控制。

3  结语
综上所述从课程设置、教学内容、教学方式方法进行改革

探究，把工程制图、3D打印技术、新进数控技术等工程技术知识
融入课程中。通过实践，培养应用型本科非工科类专业人才具有
运用科学理论知识和方法来综合分析、解决问题的综合能力以及
将解决方案付诸实施的实践能力。使非工科类应用型本科人才的

“应用性”不只是继承性应用，而且是创造性应用；不只是对现有
知识、技术、方法的应用，而且是通过不断地学习新知识、新技
术、新方法，创造性地分析新情况，解决新问题。
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