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数控机床的生产作业中，利用数控加工技术可实现自动化的
机床工作和生产，在机械加工的过程中，移动刀具是进行数字
化控制的重要措施，在终端程序界面中，显示出刀具的工作状
况，直接在控制系统中输送信息。为了强化机械加工精度必须
要改进进刀工艺，提高新型数控机械加工的工艺水平，保证其
使用性能。

1  新型数控机械加工进刀工艺存在的问题
根据对新型数控机械加工进刀工艺的现状进行研究发现，目

前在新型数控机械加工的进刀工艺方面存在着刀片螺纹采用不科
学的普遍问题，进刀工艺中刀片螺纹结构是影响机械零件切割分
离程度的关键。使用合理的螺纹才能够保证切割工作的效率，
否则将会降低切割速率和精确度，在选用和改进刀片螺纹结构方
面进行优化，是新型数控机械加工中必须要重视的重点问题，
但是目前我国新型数控机械加工中仍旧是采用传统的刀片结构，
按照传统的刀片螺纹结构展开切割工作，先进性不足，刀片螺
纹结构和世界先进结构相比远远落后，导致我国机械零部件加工
精确度有限，工艺水平不足。进刀工艺的运行方面也存在着落
后的普遍问题，新型数控机床进刀工艺使用的是数控机械化操作
技术，在实施进刀工艺时，仍旧采取传统的切割形式，处于落后
的进刀工艺研究层次中。我国数控机械加工的整体精确度不足，
在改进进刀工艺方面体现出了诸多的缺陷，难以保证数控机械加
工效率和安全性，加工进刀工艺先进性不足，投入的人力资源成
本高，机械加工单位的经济效益受到了影响，形成了不必要的资
源浪费。

2  新型数控机械加工进刀工艺的改进措施
2.1深入研究刀片螺纹
改进新型数控机械加工进刀工艺，首先需要深入研究刀片螺

纹，加大对刀片螺纹结构的研究和开发力度，获取政府和各级单
位的支持，在投资方面加大力度，提高整体的工作效率。对国际
上一些发达国家采用的机械加工刀片结构要进行借鉴，汲取经验，
引进先进的高科技技术，针对新型数控机械加工过程中存在的不
足和缺陷，有针对性的改进进刀工艺，推进我国刀片螺纹研究工
作的可持续发展，提高刀片螺纹研究工作的国际化水平。这一过
程中始终要按照进刀工艺切割和生产的要求，进行刀片螺纹结构
的开发研究，有效控制刀片螺纹结构的切割方向、切割力度，保
证刀片螺纹结构具备良好的工作性能，使刀片螺纹结构可以与新
型数控机床加工工艺之间形成良好的对应作用，相互匹配，提高
新型数控机械加工进刀工艺水平，推动新型数控机械加工进刀工
艺的现代化研究进程[1]。

2.2改进粗加工进刀工艺
粗加工进刀工艺的应用下，新型数控机械加工精确度和工作

效率均有限，因此在新型数控机械加工进刀工艺的改进研究中，
要将螺纹刀片刀尖由单头改为双头，增加修光刃；要将粗加工进
刀工艺的改进作为关键的切入点，采取有效的粗加工进刀工艺改
进措施，提高新型数控机械加工的工艺水平与工艺效率。在改进
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【摘　要】数控机械地加工中，进刀工艺作为关键的工艺类型之一，对于提高机械加工精准度来说有着直接的影响，决定了新型
数控机械的工作效率，目前针对新型数控机械加工的研究有必要在进刀工艺方面进行改进，提高进刀工艺的应用效果，推动我国新
型数控机械加工的良性发展。本文对新型数控机械加工进刀工艺存在的问题进行了探讨，分析了新型数控机械加工进刀工艺的改进
措施。
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某新型数控机床加工工艺时，分析粗加工走道线路，改进进刀
工艺流程之后，在机械加工过程中引进交替进道的方式，发挥
出交替进道在机械加工中体现出来的积极作用和优势，沿着Z轴
的方向进行螺纹结构的前进，前进过程中沿着X 轴方向，每次
分层进刀的深度要得到有效地控制，将深度控制在一定范围内，
不超过1.5mm。依次递减，针对不同的材料分刀次数也会有所不
同。其他类型的进刀方式则是将中心线作为牙宽中点，利用偏
移进道的方式达到改进效果，提高进刀工艺水平，通过对粗加
工进刀工艺的有效改进，有助于提高整个数控机械加工的效率，
在改进粗加工进刀工艺的过程中，严格按照规范的标准要求，
改进进刀工艺的流程，强化新型数控机械加工的精确度，保障
机械加工零件的质量与良好性能[2]。

2.3引进信息化技术
信息化时代下我国的各个行业领域均愈发重视对先进的信息

化技术、互联网技术的开发和应用，新型数控机械加工中，改
进进刀工艺同样有必要引进先进的信息化技术，结合信息化技术
的优势应用，实现对进刀工艺的有效改进，运用先进的科学技
术，使进刀工艺的运行工作模式得到改进和优化，落实先进的
数控机械加工工作理念，提高数控机械加工的现代化先进化水平。
机械加工生产企业要结合国际领先的进刀工艺水平，进行不断的
深入研究，将改进进刀工艺流程研发和实践工作作为重点，投入
更多的精力和人力物力资源，提高整体的研究和改进成果，向着
国际水平发展，提高新型数控机械加工进刀工艺水平和生产效率，
真正推进新型数控机械加工更好的国际化、现代化发展，使其更
加规范，提高进刀工艺标准。将世界先进的进刀工艺引进到具体
的新型数控机械加工进刀工艺研究中，保证加工过程突破外部环
境的影响和干扰限制，提高人员的整体素质和整体的经济效益，
不仅改进了新型数控机械加工进刀工艺，而且还提高了整体的行
业水平[3 ]。

3  结论
综上所述，新型数控机械的加工中，对进刀工艺进行改进

是当前社会背景下新型数控机械加工产业必须要重视的问题。通
过研究和改进进刀工艺，深层次的完善刀片螺纹结构，利用先进
的技术手段，强化新型数控机械加工的水平，提高其精确度，促
进机械加工整体质量和效率的提高，为未来新型数控机械加工进
刀工艺的优化和发展夯实基础。
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