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前言
服务自动机器人在实际应用中的技术应用前景研究对于大型

工业自动机器人在整个工业生产过程中的实际应用,其不仅需要能
够直接完成单一复杂作业,同时还需要能够通过多台大型工业自动
机器人的的联合作用来实现复杂作业工作中的内容。喷涂印刷机
器人特点喷涂印刷机器人主要作为特殊类型工业喷涂机器人,具有
以下主要特点运动轨迹灵活,位置调整控制精确,涂膜涂层厚度均
匀:容易人手操作和方便维护,并可以直接离线进行编程,大大缩短
了现场维护调试工作时间;运动柔性大,适用范围广[1]。

1　服务机器人的发展
1.1工艺技术成套
成套工艺技术应用工业工程机器人成套技术中不仅包含多项

成套技术研究内容,也同时涉及了多项不同的成套技术应用领域。
一般而言,不仅此还包括基于机器人本身的运动控制原理技术、
内部能量有限元的物理分析以及基于激光的内部加工控制技术
等。由此我们能够充分看出,其主要技术特点具有非常强的功能
综合性。

1.2工业一体化
机器人发展趋于工业一体化现阶段的工业机器人逐渐发展趋

于工业一体化,通过大量的性能检测以及不断优化的设计工作,使
得工业机器人制造技术已经得到了全面性的发展,从而不仅能够有
效率地增加各类工业产品的使用产量,并能有效降低工业环境污
染。同时还使其能充分起到有效节约资源的重要作用。由此我们
能够充分看出,一体化技术是当前工业工程机器人应用技术发展中
的最高技术水平。

1.3操控自动化
也可能是未来最具国际代表性的生产工具。不仅产品能够

轻松完成精细化的加工,而且同时具有高度柔性和易生产的两大
特点。在实际工业生产的操作过程中,可有效率地实现过程数字
化以及过程自动化控制操作。在未来的现代工业技术发展中,采
用高科技的工业自动化生产设备将可能会逐渐完全取代传统人工
成为劳动力。科技已经成为最大的社会生产力。实现工业现代化
工程建设,工业化和机器人发展只是一个小的起步,将来必将取得
蓬勃发展。

2　服务机器人的应用
2.1喷漆机器人
目前国外尤以新型喷枪的喷射建模处理分析和喷射轨迹处理

优化的主要研究领域居多。国内的小型喷涂作业机器人近年来也
已经有了长足的稳步发展,国内的哈尔滨工业大学、上海交通大
学、天津大学、南京理工大学等高校都都已经开发生产出了小型
喷涂作业机器人,但未来就形成了大批量生产的作业能力。国内的
新型喷涂加工机器人科学研究成果主要重点集中在两个主要方面。
可见,在未来的现代工业技术发展中,采用高科技的工业自动化生
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产设备将可能会逐渐完全取代传统人工成为劳动力。科技已经成
为最大的社会生产力。实现工业现代化工程建设,工业化和机器人
发展只是一个小的起步,将来必将取得蓬勃发展。高科技不仅对我
国制造业,还对社会对我国军事、经济等诸多方面都将会产生重大
社会影响[2]。

2.2汽车焊接
白色在车身上的焊接零件机器人白色在车身上的焊接零件是

电动汽车零件制造过程中的一个重要环节,对整个电动车的生产质
量控制起到着决定性质的作用。对于白和黑车身的焊接生产,其
一般正常情况下至少需要大概70个左右的整体焊接生产工序,焊
接点不能超过4000个,为了不断提高焊接生产工作效率,当前的白
和黑车身整体焊接生产工作正在逐渐向着现代自动化汽车生产的
各个方向快速发展,像德国的KU-KA公司,其为日本大众和德国奔
驰等多个知名汽车制造企业分别提供了多条自动化白和黑车身整
体焊接制作工艺技术生产线,其中这些超过95豫的工艺生产线都
主要是由各种工业化的机器人设备组成的。2.3机器人采用自动
化加工装配线对于各种自动化加工装配线,其在大多数的生产流水
线以及生产作业中的内容都主要是由目前应用较为广泛的大型工
业自动机器人系统完成的,在需要进行各种自动化加工装配时,机
器人系统能够根据每个机械臂和手臂的不同运动坐标情况被划分
为纵向旋转型多关节型和横向直角运动坐标型等多种自动装配线
的机器人,对于采用垂直型和多关节型自动装配线的机器人,其在
整个运行装配过程中则具有6个人的自由度。因此,其在工业进行
批量工作时通常能够轻松实现任意一定的工作姿势。

3　结束语
通过大量的性能检测以及不断优化的设计工作,使得服务机

器人制造技术已经得到了全面性的发展,从而不仅能够有效率地增
加各类工业产品的使用产量,并能有效降低工业环境污染。同时还
使其能充分起到有效节约资源的重要作用。由此我们能够充分看
出,一体化技术是当前工业工程机器人应用技术发展中的最高技术
水平。
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