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虽然最近几年我国公路桥梁沥青路面施工的整体质量得到了
提高，但是在实际的施工中，还存在接缝问题，接缝处理的好
坏会直接影响公路桥梁的使用寿命，为了降低其中的维修成本，
需要对公路桥梁沥青路面施工的接缝技术进行整合，通过对此技
术的应用，保障公路桥梁施工的顺利开展。

1　公路桥梁沥青路面施工中的接缝技术
1.1热接缝技术
这种技术主要是使用高温对施工中的沥青混合料进行处理，

将其中的材料碾成具体形状后，再对其进行铺设。同时，沥青
混合物在高温条件下也是比较容易成形的，但是值得注意的是在
对其进行碾压时，需要使用几台摊铺机，让它们一起工作，并
且施工人员在摊铺时，还需要注意摊铺机的应用方法，一般情
况下会采用并排的摊铺方法，主要目的是为提高工作效率，保
证沥青混合料压实的均匀性[1]。

1.2横向接缝处理技术
在应用此技术时，需要注意接缝的具体位置，主要是因为

在碾压过程中，混合物并不是非常稳定的，其可能会在压力的
作用下出现移动等现象，这会严重影响碾压的质量。为了避免
对混合物的应用效果带来影响，施工人员在应用摊铺机进行滚动
的时候，要在接近尾端的一米位置，将其中的熨平板抬高，让
摊铺机能改够更加顺利地离开施工现场。此外，在完成上述内
容后，还需要调平相应的位置，避免影响日后的施工质量。

1.3冷接缝处理技术
与热接缝技术对应的就是此技术，需要经过碾压施工后， 才

可以对此技术进行有效应用。要想对公路桥梁沥青路面进行进一
步地铺设和碾压，需要保障压实的具体合格度，然后采取措施将
相应的沥青混合料更好地铺设在原始的碾压表层上面，通过对重
叠的具体碾压，不仅能够实现对冷缝技术地有效应用，还可以提
高整体的施工质量[2]。

在对冷缝技术应用前，施工人员还需要保障原始铺路相关边
缘中没有杂质，表面整洁，然后在此基础放入一些适量的沥青，对
其进行铺设。在此过程中，如果相应沥青混合料和原始人行道出
现了重叠的情况，需要对剩余的相关沥青和混合料进行及时处理
和清除，同时还需要通过静压方式将其压实。此外，在对这种技
术进行分析时，发现其还可以应用到比较平滑地挤压沥青路面的
接缝处理中，能够非常好地改善接缝质量，提高接缝处理的效果。

2　公路桥梁沥青路面接缝施工工艺内容
2.1审核施工设计图纸
由于公路桥梁沥青路面接缝施工的难度比较大，影响施工质

量的因素也比较多，所以在公路工程的施工前期，需要对施工图
纸中的内容进行详细和全面的审核，在明确施工图纸重点内容的
基础上，才能开展公路桥梁沥青路面接缝施工活动。

此外，现场的施工人员本身还需要具备丰富的现场施工经验，
能够及时发现施工图纸中问题，然后对其进行改正。在对图纸进
行审核时，施工人员还需要对其中的关键施工位置和接缝的特殊
施工位置进行整合，然后采取多方论证方式完善处理方案，优化
公路桥梁沥青路面接缝施工的流程，减少施工的难度，为此工程
的顺利进行提供保障。
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2.2做好沥青混合材料的摊铺工作
施工人员在对沥青工程中的施工材料进行摊铺时，需要正确

选择摊铺中的施工设备，然后通过对摊铺设备材料的应用，积极
开展沥青摊铺施工。在对其进行摊铺的过程中，还要结合不同公
路施工等级，选择合理的摊铺施工方式，加强对施工机械地应用，
提高此部分内容的工作效果[3]。

如，非洲的公路施工等级是比较低的，所以他们在沥青摊
铺施工时，会选择一台摊铺设备，这种方式不仅可以解决一定
的经济成本，还能够优化施工的流程。此外，在摊铺施工的过
程中，施工人员需要注意沥青材料余热，开展熨平工作，并且
此工作时间一般会在十五分钟以上，不仅可以保障沥青施工温度
满足接缝要求，还能够实现对此稳定的有效控制。

在开展摊铺施工前，为了避免出现质量问题，要对沥青材
料的质量和温度进行全面检查，保障沥青施工温度在130℃以
上，并且在具体的施工过程中，还需要根据现场施工的实际情
况，对设备的振夯频率进行控制和设定，调整设备的振幅，这
样做的主要目的是在最大限度上保障摊铺沥青密度，强化公路桥
梁沥青路面的稳定性，要将其控制在百分之八十的范围内，保
障施工设备的匀速进行，避免对沥青路面带来损伤。

2.3控制接缝施工中的重点
在开展沥青路面接缝施工活动时，需要明确其主要分为横缝

施工和纵缝施工两部分内容。横向接缝在碾压时，一般会采用双轮
振动压路机对其进行碾压。在此过程中，需要控制压路机轮宽为10
到20cm，然后将其置于新铺的沥青混合料上，对其进行碾压，并
且压路机还要位于压过的铺层上。在完成上述工作后，每压一遍，
需要逐渐横向移向新铺混合料移动15到20cm，等到整个滚轮可以
全部在新铺层上就可以停止碾压了，最后再改为纵向碾压[4]。

在对公路桥梁沥青路面接缝施工时，一般会采用热接缝技术对
纵缝进行处理，具有的流程如下：首先的施工人员需要压实两边20cm
以外的地方，然后在此基础上跨缝压实中间所剩下的20cm窄条，促
进两者之间的有效结合。同时，在每天摊铺后，还需要结合存料的实
际情况，控制摊铺机停机的位置，为第二天的施工提供便利，还可以
减少裂缝等情况的发生，强化公路桥梁沥青路面结构的稳定性。

结束语
总之，在我国科学技术水平不断提高地背景下，以前的公

路桥梁沥青路面施工技术已经不能满足当前公路施工的要求了，
要想更好地解决裂缝和积水等问题，需要优化接缝施工工艺流程，
通过对冷接缝处理技术和热接缝处理技术的应用，从而进一步提
高公路施工的整体效果。
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