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课程思政有机融入《数控车加工》典型零件加工的
探索与实践

——以《伺服编码器轴套的锥孔加工》为例

兰　琴

（上海工商信息学校，上海 2017 09）

摘要：党的教育方针中明确指出，教育的根本任务是立德树人。教育工作者应把立德树人作为育人的首要任务，在教学过程中注重

思想政治教育内容的渗透，把思想政治教育贯穿于教学始终。在职业技能、职业素养培养中，适时进行思政元素有效融入，培育政治认同，

帮助学生形成正确的世界观、人生观、价值观是很有意义的。基于此，通过课程思政实施，在数控车削加工课程教学中，从三维教学目

标的制定、教学过程的设计、教学细节的关注、教学评价等方面总结了中职学校《数控车加工》轴套类典型零件加工课程融入思政的探

索与实践。在教学过程中，引入思政元素质量意识、创新意识、爱国意识、工匠意识。在教学评价中，引入团队意识、自信意识、职业

素养，实现协同育人，培养符合时代要求的技能型人才。
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一、课程思政融入数控专业课意义

21 世纪，在纷繁复杂的社会环境下，青少年的健康发展时刻

影响着国家持久发展。而中职学生是一个特殊群体，他们学习基

础比较薄弱，思想多元化，缺乏学习动机，学习目标不明确，但

是职业教育肩负着培育多样化人才、传承技术技能、促进就业创

业的重要职责，那么专业综合能力学习和思政教育的结合就显得

相当重要。在专业课程的讲授与实践中，把家国情怀、社会主义

核心价值观、工匠精神的培育等内容，作为思政内容研究主线，

采用名人轶事、时事要闻、典型案例等学生生活中喜闻乐见的趣事，

结合专业知识融合学习过程，潜移默化走近学生内心世界，激起

学习的热情，从而形成匠人品质。“课程思政”视角下专业课程

实践，以课程的有形之道构筑学生思想的无形之道，双轮驱动，

实现“知识传授”与“价值引领”有机统一，是本文的研究目的

和研究意义。

二、数控专业课课程特点

《数控车削加工》是理实一体化的专业课程。本课程坚持“以

服务为宗旨，以就业为导向”的指导思想，以上海市《数控技术

应用专业标准》、青浦区数控行业企业的用工需求调研为依据，

打破传统学科课程模式，打造以专业应用能力和实际工作相结合

的知识体系，构建职业需求的技能发展和素养能力。本课程内容

突出对学生技能与工匠精神的培育，理论知识的选取紧紧围绕工

作任务完成的需要展开，努力实现学生知识、技能、态度三方面

的要求。本次课《伺服编码器轴套的锥孔加工》是以真实的产品

为载体实施“理实一体化”教学。伺服编码器锥套，是我校校企

合作企业上海均盈机械设备有限公司比较典型的产品，也是应用

在多种交通工具上的一个传感器，实际应用广泛。本课题围绕产

品的加工过程展开教学与实训。按照职业岗位需求，以产品的生

产流程设置教学内容，在以往的教学过程中收到了良好的效果。

除了按照本次课的教学内容设置知识技能目标和方法过程目标之

外，在情感、态度与价值观上提出：从情境导入项目零件来源于

生活、应用于生活，是交通工具中一个重要的核心零件，到走近

高铁的发展历程，感受大国工匠的科研力量，在视频的观看中感

悟民族自豪，开启智慧的启迪，找到职业认同感。在锥孔加工磨

耗参数调整中，关注严谨的工作态度，养成精益求精的质量意识，

同时关注良好的工作习惯和安全生产意识，提升职业素养。

三、课程思政优化教学设计

（一）基于真实的工作情境，激发学生的学习兴趣，启迪技

能认同

创设学习情境：

教师：今天我们完成的任务是《伺服编码器轴套锥孔》加工，

在任务实施前我们观看视频（视频：播放中国速度——中国高铁

的发展历程）。

学生：认真观看，产生共鸣，感悟家国情怀，激发科技兴国、

强国的学习兴趣。

教师：刚才看到的是中国速度，到 2021 年 6 月底，我国高铁

已累计安全运行 92.8 亿公里，相当于绕地球 23.2 万圈，这一成绩

的取得离不开我们优秀的大国工匠们钻研的科研精神，凭借他们

的智慧与力量，制造了精密的零件。相信我们的同学认真学习好

专业知识，一定也能成为大国工匠，为国家的建设增添力量。老

师手中的编码器零件就是高铁传感器结构中重要的组成部分，今

天我们一起来研究它并完成加工。

思政元素设计：零件的精度要求不能有丝毫差错，了解精湛

的专业前沿技术，从情境导入中渗透德育，用科技兴国的案例激

发学生的专业认同感和使命感。

（二）基于真实的工作过程，在行动化的学习中渗透德育，

提升职业能力

教学过程：教学的设计和流程从工艺单填写、编辑程序、加

工零件、质量检测、 QC 工程表和工作过程自评表，完整符合产

品加工的工作过程，我们结合企业加工实际尽可能模拟真实的工

作情境，将教学过程与工作过程对接，将教学实际与工作实际相符，

让学生感受到企业生产的无缝对接。从企业中引入教学视频，技

术人员的评价对话，这样学生亲临感受到企业的质量意识和文化

意识，那么学生在真实的环境下，迫切地感受到知识的运用和实践，

学生在行动化的学习过程中促进知识与经验的建构，促进职业能

力的提升。

收集信息：通过对锥度的预习和理解，了解相关锥度的含义
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及计算，为后续编制程序与调整锥度与大端尺寸精度做准备。通

过提前预习，化被动学习为主动学习，提高自主学习能力。

分析任务：分析任务是学生顺利实施任务的保障。教师结合

学生在直孔加工的基础上回忆加工步骤与内容，迁移刀锥孔加工

中来。在编制程序前，让学生了解锥度的定义与计算方法，通过

小组讨论自主选择编程坐标点，也是为后续加工锥孔做下铺垫，

为学生顺利实施任务打好基础。

实施任务：结合对镗削孔的经验和方法迁移上完成锥孔半精

加工，并根据教师分析检测手段初步尝试用蓝油综合检验锥度情

况并进行有效思考。在学生实训过程中，教师巡回指导，充分关

注学生的操作规范和安全，对操作中有困难的小组提供帮助，实

现同伴互助，合作学习，在磨耗修正的过程中找到调整的解决问

题，如对刀误差、计算误差、测量误差等，遇到问题时互相帮助，

树立学习的自信和成就感，并注意发现学生操作过程中的共性问

题和个性问题，提炼有效教学资源，生成课堂的重难点，适时激

励和鼓励学生的探究精神，努力发现学生的闪光点，不断在巡视

过程中规范安全生产的要素。

评价任务：学生在完成零件加工后，我校跟单教学学习领域

课程与企业技术人员一起制定教学计划与评价手段，根据企业质量

评价表设计《QC 工程表》，把表 1 引入到学生实训评价手册中，

学生充当质检员，身份角色融入企业职业角色，学生根据检测细化

表逐一根据自己加工的零件进行对比。教师巡视检查、测量，同时

了解学生完成情况。在《工作过程自评表》表 2 中，我们可以看到

学生不仅仅要关注零件加工的质量，也要根据师生、生生之间的实

训加工习惯从而反思自己的工作过程是否做到了规范操作和安全操

作，在评价过程中，每一个操作者对职业素养的要求，工作严谨性

的要求，工作纪律性的要求都会有反思、有总结。

表 1　QC 工程表

操作员　　　　　　　机床号

表 2　工作过程自评表

姓名

评价要素 A B C

工作习惯

1、工作衣帽穿戴整齐。

2、工具量具合理摆放。

3、自动加工不忘关门。

4、运动部位不用手碰。

5、机床用完清洁保养。

工作态度
操作（记录）认真。

2、小组内互相协作。

工作纪律
服从实训安排。

2、不窜岗，不闲聊。

A—自觉 B—需要提醒 C—提醒后，仍没做到位。

总结任务：回顾总结本次课的主要知识点和技能点。教师引

导学生结合自己的操作过程，总结这节课学到的内容，分享在操

作过程中的经验，并根据时间做生产加工的适当拓展，得到共同

的提升。

思政元素设计：分析问题、获取信息环节实现自我学习、自我

提高学习能力的提升。实施任务，加工操作过程中实现同伴互助、

与人合作的精神，加工调整精度，教师提示规范操作、合理摆放工

量具过程中，实现安全文明生产的工作习惯和工作态度，精益求精

的工作作风。在评价任务环节中，教师有意识地引导学生关注过程

评价，实现质量意识。在自评互评环节中，实现责任意识。总结任务，

通过交流分享，实现学生敢于担当、勇于发言的自信和成就感。

四、结语

本节课的教学任务来自企业真实的产品，为学生创设了真实的

工作情境，通过伺服编码器典型零件在交通工具中的广泛应用，激

发了学生的学习兴趣，通过典型案例《中国高铁发展历程》的视频，

植入科技强国的民族自豪感，从根本上促进了学生迫切的需要主动

学习的渴望，学生都能很好地投入到课堂中来，参与程度高。引入

企业的质量标准和工作过程自评表，提升了学生的质量意识和责任

心，规范了学生职业习惯，良好的工作习惯也是学生走向职场必不

可少的一个条件。关注自评、互评、教师评价，发挥团队合作、同

伴互助的教学氛围，师生、生生互动良好。在课堂教学中引入思政

元素，从而落实德育渗透，是要在教学过程总常抓不懈的。通过课

程思政的有效实施，可以看到专业课与思政元素相融合对于教学效

果起到良好的推动作用。思政元素能够引导学生提高职业素养，提

升学习兴趣，同时也能开拓眼界，建立宏大愿景，增强学习信心，

也是巩固专业能力和提升专业素养双赢的举措。所以在课程思政的

探索路上，我们教师需要抓住每一个教育的契机，用心设计教学任

务，设计教学过程，才能真正“有效”生成技能。
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