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试述新型金属材料成型加工技术
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【摘　要】在我国经济快速发展的过程中，随着材料科学技术的不断发展，越来越多的企业对新型复合材料的需求量不断增加，

新型复合金属材料锻造是许多加工行业中必不可少的重要组成金属材料。新型复合金属材料加工是固体合金的一部分，与普通复

合金属材料加工相比，具有多种类型化和多样化的加工特点，在加工性能和产品质量上可以有大幅提高。新型复合金属材料由于

结构可铸性高、焊接稳定性好、导热性高，所以很多加工企业对这种新型金属材料进行锻造和二次加工成型。
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引言

新型金属材料成型工艺得到了广泛的应用，对于现代社会

人们的各种日常生活和现代化的工业生产都产生了巨大的影响。

而如何加强金属材料的成型加工，以节省成型加工过程材料并

最终能够达到工业生产的实际需求，这也是新型金属材料成型

技术工艺的重点。当然，在金属材料加工过程当中，首先必须

要严格遵循其采用成型工艺原则，在此基础上还要充分结合国

内外现有的成型工艺技术，从而提升新型金属材料成型工艺的

社会经济效益和产品质量。总而言之，新型金属材料成型加工

技术在我国社会经济的发展过程中有着极为重要的促进作用，

相关技术人员应该以此为研究重点。

1 加工新型金属材料的方法

当前在制造业领域中应用的新兴金属材质有很多种类型 ,

一般分为非晶态合金材料和高温合金材料。就此类新型金属材

质的加工工艺特点分析 , 一般表现在以下两个方面 , 即压铸性

和锻压性。所说的 " 压铸性 ", 就是说对各种金属材质通过压铸

的方式做成铸件 , 使其拥有优异的特性 ; 所说的 " 锻压性 ", 就

是说多各种金属材质通过锻压方式加工做成锻压部件 , 同时期

也拥有优异的机械性能。此外新兴金属材质还拥有一项很重要

的特性 , 便是焊缝特性好 , 这也是其没有气孔的重要原因 , 不

但焊缝效果好 , 而且同时拥有了优异的导热性能。将金属材料

加热后成形 , 锻压特性也是关键的原因 , 由于加热环境不同 ,

对金属材料锻压特性也就会形成了不同的影响。金属材料所拥

有的特殊压铸特性一般表现为裂纹敏感性和流动性。由于新型

金属材料中所包含的微量元素熔点较高 , 金属材料流动性也会

下降。在制造业领域中,能够更好地实现新型金属的利用价值,

同时由于这一类材质的耐磨性优异 , 对工程成型品质的特殊要

求也可以完全实现。金属不同 , 其所使用的工艺技术也不同 ,

部分各种金属复合材料具有特种性能 , 可在金属复合材料纤维

的成形工艺中充分发挥其功能。对具有特种性能的新型材料 ,

在成形工艺的时候对技术措施有相应的要求 , 在进行二次加工

的过程中也必须针对不同的材质不同采取相应的工艺技术措施。

2 新型金属材料成型加工技术

加强对新型金属材料的铸造成型零件加工，根据新型金属

材料的不同特性，选择采用相应的成型加工冶金技术。针对新

型金属材料铸造零件以及新型金属材料的铸造成型零件加工，

可以考虑采用成型粉末冶金法，这种成型加工冶金技术主要适

用于一些成型加工零件尺寸偏小，工艺简单且加工精密性较高

的小批量零件成型加工。在通过长期的加工实践研究总结，铸

造零件成型加工技术冶金法已经成为当前的新型复合金属材料

铸造成型零件加工当中较为成熟的一种铸造成型技术。

铸造成型法由于能够严格遵守新型金属材料零件加工工艺

要求，进而广泛应用于新型金属材料加工零件的设计生产与加

工制作之中。随着新型金属材料铸造成型法的加工工艺技术不

断逐步优化，而其成型加工操作工艺逐渐走向复杂化，导致新

型铸造材料成型法在当前的新型金属材料零件加工中仍然具有

一定的技术滞后性。在通过采用高压铸造二次成型法技术来而

在进行新型应用金属材料二次成型工艺加工时，需要不断改进

其具体的工艺参数，选择合适的成型工艺控制方法例如增加应

用金属液的流动性及降低熔体的固化粘度等。通过该工艺方法

而在进行新型应用金属材料的二次成型加工时，需要充分考虑

加工温度对新型应用金属材料的直接影响，谨防其在高温以下

所造成新型应用金属材料的具体物理，化学及其属性发生变化。

采用二次铸造成型加工技术法对新型金属材料产品进行二次铸

造加工时，要根据不同的金属材料特性及其加工用途，选取合

适的铸造工艺，以便于加强对新型金属材料的二次铸造成型技

术加工。在新型金属材料基材及复合材料的二次加工当中，采

用铣、车及成型钻等加工方式可以进行新型机械加工进行铸造

成型法二次加工。

在金属材料成型加工过程中，根据需要加工材料零件的各

种成型加工技术工艺设计样式，进而实现可以自由选取加工零

件采用相应的一种可以几何图形化的切割成型加工工艺方式，

这一种方法本身就是一种化学物理电磁的图形切割加工法，其

主要综合利用的原理就是一种正极性的电磁溶解的切割加工方

式，充分利用新型金属复合所用金属材料的各种金属物理，化

学性质。充分利用各种化学物理电磁的图形切割加工法则在材

料进行新型复合金属材料的通过整体变形成型铸造工艺技术加

工时，会因新型金属复合所用金属材料的局部化学电磁放电产

生腐蚀加工效果，影响最终的金属材料整体成型铸造工艺技术

加工。因而针对一些特殊的新型材料复合金属材料加工时，应

当根据材料实际成型加工工艺情况及时设计调整电磁式切割机

的加工参数，以有效地保障新型金属复合所用金属材料通过整

体成型铸造工艺技术加工的最终产品质量和成型效果。

结语

在不断发展的工业科技创新背景下，必须积极探索调整、

优化并不断改进新型金属材料以及成型加工技术，确保新型金

属材料以及成型加工技术在更广泛的领域中能够发挥出显著的

作用。对新型金属材料以及成型加工技术问题进行相关创新技

术研究，将这些相关技术问题得到妥善处理，同时也有可能为

推动我国进入社会主义建设金属材料技术应用领域提供新发展

思路，推动我国成型金属加工材料技术的进一步不断发展、创新。
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