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【摘要】本文主要分析V型滤池施工中的控制要点,施工前的技术准备,施工周期,施工过程中配气孔、配水
孔、扫洗孔预留、预埋方法,滤板、滤头施工注意事项及施工精度控制,滤池池底清扫,滤池曝气实验。
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0 前言
V型滤池池是快滤池的一种形式,因为其进水

槽形状呈V字形而得名。目前在水厂运用比较广泛
的一种滤池,其结构复杂,施工难度大,配气配水系
统、滤板安装精度要求高,是整个水处理的核心,决
定出水水质,被誉为水厂的心脏。结合本人施工经
验对水厂滤池施工重难点做一分析。

1 施工前的准备
(1)熟悉滤池工艺流程,熟悉掌握进水、出水及

整个水流方向。滤池内水流方向较为复杂,水流经
进水管流入配水渠,配水渠分配至滤池经V型槽进
入滤池,经过滤砂过滤后进入出水渠经管道进入清
水池。同时滤池内还有较多的最好以动画演示直观
了解水流、气流过程。

(2)熟悉图纸,结合工艺、结构、建筑、电气各专
业图纸熟悉滤池结构。特别是对工艺、结构图中预
埋、预留位置、标高进行核对,滤池预埋、预留较多建
议列表记录出各个预埋管、预留洞口位置及标高以
免遗漏。

2 施工顺序
(1)通常情况下V型滤池会为对池称两组池子,

中间为管廊。管廊标高低于滤池底板,管廊池壁距
离滤池池壁较近,同时施工会互相干扰无工作面。
因此要先施工管廊,管廊施工完成回填管廊周边,再
进行滤池施工。

(2)滤池结构较为复杂,滤梁、滤板精度要求较
高,若同时施工模板加固较为困难且精度难以保证。
施工过程是宜先施工滤池主体,底板、池壁完成后施
工滤柱、滤梁、滤板及V型槽。

3 精度控制
3.1 V型槽预埋管标高控制

V型槽上分布较多的预埋管,管径为Φ25材质
为工程塑料(SBS)。该预埋管在正常过滤时起布水
的作用,在气水反冲洗时流经该预埋管的水起清扫
作用,预埋管管底标高与 H型墙顶标高相同。预埋
管数量多,分布在V型斜板上预埋固定难度大,精度
要求高。直接预埋法:通常在V型墙钢筋绑扎完成
后焊接上下各焊接一条钢筋控制预埋管标高,在每
个预埋管左右两边焊接两根钢筋固定预埋管位置。
先预埋 Φ40管道,然后在 Φ40短管中安装 Φ25短
管,该种方法施工较第一种方法繁琐,但施工精度
较高。

3.2 H型中墙布气管标高控制
H型中墙布气管位于滤板以下,在滤池气水反

冲洗时起到布气作用。该处布气管务必控制在同一
标高,否则在滤池反冲洗时会导致布气不均匀影响
冲洗效果。预埋方法可以采用上述V型渠预埋管方
法。也可以采用以下方法:将预埋管长度大于该处
池壁厚度,使其两端均露出池壁模板,将预埋管卡在
模板中间这样保证在混凝土浇筑过程中预埋管不会

移位。第二种施工方法需在模板上开孔,施工起来
较麻烦,但施工效果较好。

3.3 套管预埋控制
V型滤池中有大量的预埋套管,这些套管的标

高位置必须准确,且数量不能遗漏。最好列表,表中
列明套管规格、位置、标高,特别是有两堵较近的墙
上有穿墙套管,两套管必须保持同轴,否则在后期安
装管道时无法安装。套管标高控制方法可以采用V
型渠上安装预埋管的方法。
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4 滤板施工
滤板通常有两种类型:一种预制滤板,一种是现

浇滤板。滤板施工前一定将滤池内垃圾、废弃物清
理冲洗干净,以免这些废弃物堵塞滤头。

4.1 预制滤板施工
预制滤板在工厂中预制成型,强度达到设计强

度后吊装至滤池内安装。预制滤板安装主要考虑滤
板吊装方式,一种是利用汽车吊吊装,该种吊装方式
要求场地满足吊装条件。另一种是利用构筑物内电
动葫芦吊装,这需要和电动葫芦安装厂家沟通好,提
前安装好电动葫芦并通上电。

预制滤板通过螺栓固定在滤梁上,螺栓预埋的
高度和位置要保证精度,因为滤板和滤板之间缝隙
很小,螺栓位置偏差会导致螺栓抵住滤板是滤板放
不下去。

滤板安装后滤板之间的缝隙采用密封胶封闭,
该项工作一定认真仔细,否则会导致滤板缝漏气,影
响反冲洗效果。

4.2 现浇滤板施工
现浇滤板施工前认真检查滤梁,池壁周边预留

钢筋是否满足要求,因为该部分钢筋埋入滤板内起
到锚固滤板的左右。气水反冲洗时滤板要承受一定

的反冲洗压力,若锚固不牢,滤板有可能会被掀翻。
现浇滤板要控制好滤板的平整度,上平面与下

平面平整度均要控制在设计要求范围内,以保证反
冲洗时气压均匀。

滤板上有大量的滤头配套底座,保证位置标高
满足设计精度要求。底座材质一般为工程塑料不易
固定,可采用钢筋定位出位置,然后采用扎丝绑扎固
定。滤板浇筑过程中采用小型振动棒振捣,派专人
检查滤头底座是否移位。

5 滤池曝气实验
滤池要求做两个实验一个是满水实验检测滤池

是否漏水,一个是曝气实验,检查滤池布气效果。
编制曝气实验方案,明确实验步骤,人员安排。

滤池内管道种类较多,阀门数量种类较多。曝气实
验需开闭阀门数量较多,因此曝气试验前必须安排
专人负责阀门开关,无关人员不得随便开关阀门。

曝气实验注水量以没过滤头10厘米为宜,实验
过程中及时更换不满足要求的滤头。对于局部曝气
不均匀的区域做好记录,检查 H 型槽下方布气孔、
滤梁上布气孔标高位置,堵塞的孔予以疏通,标高不
符合要求的孔予以封闭,重新开孔。
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