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ALC 条板在高大钢结构厂房中的应用技术探讨 

丁振义  陶  亮  向岱兵  袁  超 

中建三局第三建设工程有限责任公司  湖北武汉  430064 

摘  要：为提高 ALC 板施工水平，研究其在厂房项目的具体应用情况。文章通过结合某厂房施工项目实例，明确 ALC 板施工操作要点。

结果表明，将 ALC 板运用某厂房施工项目中，能够明显缩短工期时间，提高施工质量.说明利用 ALC 板施工有利于实现标准化施工目标，

能够在短时间内完成墙板安装作业。 
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前言 

目前很多地方都推行绿色建筑，都对建筑有装配比例要求，

ALC 轻质条板是装配式建筑发展的重要材料之一。ALC 板适用场景

广泛，民用建筑和工业建筑中作为内隔墙，外墙，保温板防火板都

可以使用，也可以作为楼板，且工厂加工标准化，模块化，安装施

工速度快，操作简单方便，无需长时间培训。ALC 板条板墙由于其

整体性较好，相比于砌体无需设置构造柱和圈梁，施工速度快，近

年来应用越来越广泛。 

1  工程概况 

以九江市濂溪区某仓库厂房为例，仓库高 12 米，单层钢结构

厂房，现场使用板长 L×板宽 B（600mm）×板厚 W（200mm）蒸

压加气混凝土板，采用横铺的方式进行安装，汽车吊配合登高车的

方式进行安装。最高板材长度小于 6000mm，型号为 A3.5、B05 级

干 密 度 ≤ 525kg/m ³， 以 最 长 板 材 进 行 核 算 ： 6 × 0.6 × 0.2 ×

525kg=378kG。 

2  条板墙的适用性 

2.1 相比于普通砌体，ALC 条板可使用角钢配合螺栓与钢结构

柱连接，保证稳定性，可加快施工速度。传统砌体与其他材料相接

处需设置钢丝网防止后期面层开裂，而本项目钢柱表面涂有防火涂

料，无法采用常规的挂网抹灰做法，导致相接部位在后期容易产生

裂缝。 

2.2ALC 条板内部配置有钢筋网片，钢筋都经过防锈处理，可

在墙上开槽布管，墙体整体稳定性好，按相应规范实施，对于穿墙

管道，能使用手持电动机具对条板进行切割，可预留好后安装墙板，

减少现场切割作业；墙板安装使用专用卡件，减少湿作业，板缝之

间使用专用粘接剂，受环境影响小。 

3  施工工艺流程 

 

清理基层→放线→连接件加工及定位→板材就位安装→调整

→焊接钩头螺栓→板材修补及焊点防锈处理→清理墙面→勾缝→

验收。 

3.1 清理基面 

作业面杂物清理干净，对需要处理的地面进行打凿处理。对有

防潮、防水要求的房间，应做 200mm 高 C20 混凝土反坎。 

3.2 放安装线 

根据项目建筑图布局及排版图进行放线，确定好相应编号，特

别是门洞口位置应准确，放线无误经检查合格后再进行下道工序施

工。 

3.3 连接件加工及定位 

因现场实际情况而定，ALC 条板采用横铺的方式进行安装，且

条板两侧均为钢结构住，故采用钩头螺栓配合角铁的方式进行安

装，沿条板一侧从下往上通长布置 L75*50*5 角铁连接件，角铁与

钢结构柱焊接链接，施工过程中采用登高车进行角铁安装焊接。 

3.4 板材安装、焊接钩头螺栓 

板材侧面用专用粘接砂浆抹成泥鳅背状，现场使用汽车吊将板

横铺依次吊装，工人采用登高车进行辅助配合，相邻两块板材之间

应挤紧，以缝隙间挤出粘接剂为宜，及时清理挤出的粘接剂，板缝

控制在 5mm 以内。 

 

 

 

排版和节点图 
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钩头螺栓 

 

T 型墙及转角墙的做法 

3.5 登高车与汽车吊的使用 

（1）配合站位 

 

登高车与汽车吊配合站位图 

 

登高车焊接角铁 

3.6 验收 

条板安装时，由于是一块整板，必须保证垂直度，在放置到位，

粘接剂硬化前，需使用靠尺和吊线检查垂直度，防止出现偏差。 

3.7 地坪保护措施 

在条板两侧 5m 范围内汽车吊和登高车配合进行条板安装施

工，在此范围内满铺胶合板作为地坪保护措施，汽车吊支腿下垫

枕木需满足规范要求。 

4  安全质量控制 

4.1 现场墙板使用的为企口缝，安装拼接时应以缝隙间挤出浆

料为宜； 

4.2 施工前对条板进行排版，可预留相关洞口，做好门窗位置

的布置，特别是高度方向，可根据编号在工厂定尺加工，方便工厂

加工配料，减少现场切锯量； 

4.3ALC 条板安装前需进行基层处理，保证基础平整，强度合

适，如不平整，可使用砌筑砂浆调平，完成后安装条板； 

4.4 条板下料前应现场复核结构净高尺寸，预留安装空间，与

主体结构间使用专用粘接剂填缝，也要考虑卡件尺寸； 

4.5 条板与条板间粘接剂应饱满，在抹之前，基层应保持干净，

厚度不大于 5mm，已挤出为宜。 

4.6 对于无门窗洞口的隔墙，根据排版从一端向另一端依次施

工，最后一块板材安装时要预留好操作空间； 

4.7 暖通、电气、消防需绘制水电预留洞图，并在 ALC 板上弹

线，复核验收后在 ALC 板安装完成，粘接剂达到强度后，采用机

械切割，严禁剔凿； 

4.8 当内墙板纵横交错时，应先安装其中一个方向的墙板，待

粘结剂达到设计强度后再安装另一个方向的墙板，安装完成后使用

销钉固定。 

4.9 板上开槽 

在 ALC 条板上开槽时，应先弹好线，可纵向切槽，深度不大

于板厚的 1/3，且不得破坏里面的钢筋网；避免横向切槽，当必须

沿板的横向开槽时，深度不大于板厚的 1/3，严禁斜向切槽，管线

布置完成后使用专用粘接剂修补并挂网。 

5  结语 

本文主要说明 ALC 条板在高层钢结构厂房中的安装，在节点

处理上也是属于常规安装方法，采用小型机具吊装，配合剪刀车，

避免了砌体墙圈梁构造柱的设置，在工期紧张的情况下，确实可以

节约工期。 
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