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引言：

化工生产活动会产生一定量的废水，废水内部含有

大量污染物，如果未经处理任意排放，将会当地的生态

系统形成不小的冲击。在国家实施环保工程战略的背景

下，相关单位需要选择有效、科学的手段进行控制，保证

排放的废水达到规定标准。我国环境保护部门应该重视化

工废水处理工作，选择科学的手段进行控制，按照化工废

水处理要求，积极推进技术创新工作，借助新技术与科学

的管理方式，合理应用资源，完成化工废水降解任务。

一、化工企业废水概述

化工企业废水一般分为刺激性、毒性和其他。石油

化工生产中的废水含有高浓度物质，包括环氧化物、酮、

醛、醇和有机酸等。如果直接排放到河流中，经历化学

反应，会破坏生物的栖息地。废水 pH 值不稳定，酸碱交

替变化，导致腐蚀和生物破坏。废水中含有铅、汞等有

毒物质，对微生物造成污染，还会对河流、植物和作物

造成影响。化工废水明显反映了污染浓度高、量大、成

分复杂和处理复杂等方面。在化工生产中，化学反应不

充分会出现副产物，化学反应后会残留溶剂和辅料。废

水成分复杂，具有一定的颜色，含有多种具有毒性和杀

菌作用的污染物。排入河流，将对初始生态系统和微生

物产生重大影响。假设化工废水来自不同的阶段，包括
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洗涤、冷却、工艺废水和生产中的废水。因此，废水的

产生有多种来源。不同的废水会产生不同的污染。由于

化工废水的特点和形成方式不同，废水的危害复杂。随

着技术的发展，通过对废水的数据采集、分析和实验，

不同的成分和排放方式会影响到水质、微生物、植物，

以及对农作物的危害 [1]。

二、环境工程化工企业废水处理技术

1. 物理处理法

1.1 筛滤法

废水可以被筛网、格栅之类的过滤器过滤掉比较大

颗粒的胶粒物以及悬浮物。经过初步处理之后的化工废

水可以不再堵塞阀门和泵之类的设备。初步过滤中，格

栅是很重要的一类辅助设备，投入实际使用时可以设置

在泵站的进口位置，通过筛滤法来做好第 1 步的过滤。

在筛滤法的应用过程中要注意过滤和反冲洗工作。当废

水经过水池以及滤料层的时候，要通过好的过滤装置来

进行层层筛选，及时过滤到废水中的微小悬浮物以及对

应的胶体物，结合实际情况来做好每一步的工作控制，

使反冲洗可以真正达到对应的应用效果。另外相关工作

人员要从实际情况出发来合理的利用水来进行反复冲洗。

要根据实际情况来加大冲洗力度，让沉积物可以尽快排

到水槽里。整个过滤和反冲洗工作的操作都比较简单，

对应的能耗也比较低，实际使用时有比较好的环保价值，

对应的环保性可以得到很好的保障 [2]。

1.2 沉淀法

要从实际情况出发，及时把水中的悬浮物与水分离

开来，让比重比较重的颗粒可以往下沉，使比重较轻的

颗粒可以上浮，以此来将大颗粒物质及时分离出去。分

离处理沉淀法是预处理阶段可以使用到的一种常用方法，

可以做废水的初步处理。实际应用中，沉淀池能够及时

将悬浮物清除出去。这个过程中不会添加其它物质，也

不会造成二次污染，整体比较好的环保性。

1.3 气浮法

混凝处理中可以使用到气浮法。这种方法可以用在

有疏水性的悬浮颗粒上，投入使用时可以做到固液分离。

使用气浮法的时候，针对的处理对象是颗粒相对较小的

一类悬浮固体物质。废水处理技术系统中空气经过废水

的解析，可以产生一系列的微小气泡。当周边气泡比较

多的时候，就会将一些容易吸附在气泡上的污染物从废

水中分离出来，进一步实现固液分离。在整个使用气浮

法的过程中，可以合理的增添对应的活性剂，使气泡的

吸附效果达到预期。另外在工作过程中，相关工作人员

要做好每一个环节的具体规划，合理的使用需要的材料，

不要出现浪费的情况 [3]。

1.4 膜分离法

在废水处理方面使用膜分离法，按照推动力将其分

为不同技术，分别为从超滤法、夜膜技术、自然渗析技

术、电渗析技术、反渗析技术。处理化工废水时，研究

废水浓度和污染物类别，选择粒径不同的薄膜材料，过

滤废水中不同粒径的杂质，达到净化工业废水的目的。

在废水处理环节使用膜分离法，应该明确操作内容，需

要尽可能简化膜分离法在污染物筛除工作的难度。与其

他废水处理技术不同，膜分离法拥有空间要求低、易操

控、应用范围广等特点。在废水处理活动中，使用膜分

离法，在生物膜氧化作用下，可以去除废水中的有机物。

在废水处理环节使用膜分离法，在整个活动中消耗值较

低，同时可以规避二次污染。

2. 污水氨、氮利用技术

采用废水回收技术包括氨、氮、甲醛废水工艺。与

常规技术相比，德士古技术对处理的复杂程度较低，具

有再利用价值。可将水体系中氨氮含量和 COD 调整在标

准范围内，在控制氨氮含量时，效果明显。企业排放废

水中氨氮较高，国家对氨氮排放要求较低。因此，传统

的处理技术不到要求的标准。采用氨氮甲醛综技术，可

满足污水处理要求。此外，最常用的技术包括 A/O、SBR

等。是煤化工厂废水的处理、水排放处理，其次是水利

用。但是，还原后的水中杂质较多，水中的碱含量就比

较高，水的硬度也比较高。在企业废水处理中，很可能

会受到生化过程的影响。采用软化、过滤等方式去除循

环水中沉淀物，经过超滤、反渗透、淡化工艺，保证循

环水的利用。同时，碱性物质具有毒性，高浓度碱性使

有益微生物无法正常进行繁殖，极大降低其活性。对化

学品进行分类处理，可有效增加杀菌效果。通过对供水

进行调节，可形成良好的低氧回流条件，增加生物浓度，

使用碱性化学品处理废水，促进降解和杀菌 [4]。

3. 生化处理技术

能源战略范围内产业发展也在有序开展，减少自然

污染物排放。然而，在实际中仍有许多问题亟待解决。

生化处理法是常用的废水处理方法，常见技术包括活性

污泥处理、组合技术等。该技术可以减少废水处理的负

荷，保证废水处理的效果。这种方法在得到广泛应用。

但是在实际选择和应用中，缺点是缺乏良好的适应性。

有些有机化合物处理后更难分解。因此，面对这种

不便，需要在废水处理的进一步中采用更高效的方法，
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使废水处理达到要求。与现有方法中的其他方法使用，

解决有机物降解问题。

三、化工企业废水处理控制措施

1. 科学规划企业布局

在化工废水处理方面，有关部门应该基于我国废水

排放量，调整治理思路，基于废水处理需求科学规划工

业布局，明确废水处理目标和要求，编写各环节废水处

理内容，可以合理应用废水处理技术，让化工生产形成

的废水经过技术处理后，达到排放标准，可以缓解我国

废水污染严重的问题。

在我国大力推进城市现代化发展的过程中，化工企

业调整自身战略布局，朝规模化、集约化的方向推进工

作。在此过程中，化工企业可能会将不同工序、流程产

生的废水汇聚在一起。另外，还可能存在不同化工企业

将废水排放在同一场所的情况。化工企业在生产活动中

产生的废水种类不同，同一家化工企业不同工序或流程

产生的废水，其浓度、类型可能存在差别。如果将废水

汇聚在一起，会提高废水处理工作的难度。在废水处理

方面，应该基于实际情况，整理不同区域在废水处理方

面的要求，制定针对性管理方案并实施方案，提高技术

在污水净化方面的效果，达到净化废水的目的。

2. 加强对源头的把控

工作人员要从实际情况出发，在源头的地方就做好

废弃污染物的把控。要做好化工废水的集中化处理，结

合每一项工作的具体内容来一步一步的做好工作规划，

使后续环保处理可以更加便利。要保证化工生产的清洁

度，尽可能督促企业在整个生产过程中使用没有毒害、

或者毒性低的材料，不要使用高毒性的材料。相关单位

需要结合生产需求来选择可以使用的设备，尽可能缩短

生产周期，提升生产的效率，让生产的原材料和产物都

可以更加清洁，可以有更高的回收利用率，同时也降低

废水的污染程度。要合理使用处理方法，来让废水处理

的效果提升，同时也降低末端处理成本 [5]。

3. 推进废水资源化工作

化工类单位应该研究自身生产活动废水的产量与废

水污染物的浓度和类别，针对废水类别和浓度提出有效

的管理措施。不同化工生产活动产生的废水浓度和类别

存在差异，如果选择统一、规范的方法与方案，在废水

处理方面可能出现问题，难以将技术在废水处理活动中

的价值最大限度地发挥出来。因此，在废水处理方面需

要选择差异化的处理技术，明确废水处理需求，按照废

水污染物类别和浓度，编写科学的处理方案，提高技术

在废水处理方面的效果。在废水处理环节，需要调整资

源利用方式，将经过处理后的废水应用到绿化灌溉或其

他领域，提高废水利用水平。

四、结束语

化工废水处理之后，其具有较为显著的应用价值，

能够对中国当前较为紧张的水资源利用局面加以缓解，

促使水资源的利用效率能够得到必要提升，在化工废水

处理的时候，需要对化工废水处理的传统工艺方面的关

注加强，使得化工废水处理工艺的使用更加适当，并且

能够对化工废水处理工艺进行必要的补充和完善，促进

中国能够实现可持续发展。
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