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钢结构桥梁焊接技术管控要点

高晓勇
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摘　要：钢结构的设计具有美观、坚固等特征，现如今，其在工程建设领域的应用可谓十月俩越频繁，钢结构桥梁建设过

程中，焊接是不可或缺的内容之一，做好焊接工作，加强质量管控，可以有效保证钢结构桥梁的整体施工质量达到标准要

求吗，其对于我国桥梁事业的发展壮大有着重要促进作用。本文，将针对钢结构桥梁焊接技术进行分析和探究，希望能够

进一步优化钢结构桥梁焊接质量。
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Key Points of Welding Technology Control of Steel 
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Abstract: The design of steel structure has beautiful, strong and other characteristics, now, its application in the fi eld of engineering 
construction is October two more frequent, steel structure bridge construction process, welding is one of the indispensable content, 
do a good job of welding, strengthen quality control, can eff ectively ensure the overall construction quality of steel structure bridge 
to meet the standard requirements, It has an important promotion function to the development and expansion of our bridge enterprise. 
In this paper, the welding technology of steel structure bridge will be analyzed and explored, hoping to further optimize the welding 
quality of steel structure bridge.
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在桥梁建设中钢结构的应用十分频繁，钢结构应用成本

低廉、外形美观以及稳定性和可靠性高等多种优势，在桥

梁中应用对于延长桥梁使用寿命，降低建设施工成本等均

有着重要的促进作用。当然钢结构要想高质量应用，就需

要有优质焊接技术作为依托。下面，笔者将结合自身理解

认识对相关问题进行详细分析和论述。

1  钢结构焊接工艺技术要点分析

1.1 做好材料选择工作

桥梁是影响焊接质量的重要因素之一，为了有效减少

施工问题，保证施工与标准要求匹配，首先就需要做好材

料的选择工作。在选择焊接材料时，需要严格按照国家标

准、技术规范要求实施，保证所选择材料的性能、质量指

标、参数以及施工要求等均与标准相匹配，做好质量管理

工作。在材料选择完毕之后，需要交由第三方进行检验，

检验合格之后，才能投入正式的工程建设。检测时需要重

点落实好钢材的检测，保证所选取钢材的各项性能指标与

要求匹配，如果钢材料的质量不达标，那么焊接环节出现

问题的可能性会大幅度增加，这样势必就难以德奥有效保

证。此外，还需要结合钢材料类型选择合适的焊接技术，

保证整体钢结构的质量与性能。

1.2 加强对焊接施工的管理

焊接材料准备完毕之后，施工前，还需要做好对应的施

工焊接准备。在焊接作业实施过程中，需要确定好对应的

坡口角度，并做好调整和优化工作。钢结构安装时，需要

根据具体位置以及实际条件，参照相关内容作为参考，做

好上部构件定位问题解决工作。安装结束之后，工作人员

需要做好标高，为后期的焊接做好准备。具体操作环节，

需要重视早期焊接工作的实施，在早期焊接确认没有任何

问题之后，在进行后期校正以及调试，在所有上部构件

以及设备顺利完成之后，可以对其他部位实施针对性的焊

接，这样可以有效规避各类焊接问题，提高焊接的可靠性

与稳定性，保证焊接质量达到标准要求。

1.3 做好焊接变形控制

钢结构桥梁焊接期间，焊接变形的问题时有发生，为了

有效规避这一类问题的发生，就需要提前采取措施进行防

范和控制。首先，需要保证施工人员的各项操作都是严格
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按照规定要求实施的，焊接工人需要拥有专业证书，以及

丰富的焊接经验，能够灵活对不同类型的钢材进行焊接，

在焊接作业期间可以制定规范化的流程，保证工作人员按

照流程作业，减少施工问题的发生。其次，在具体焊接工

艺中，针对一些小型构件应当做到一次成型，这样也可以

避免后期反复焊接的情况发生，可以有效保证焊接的质量

效果。最后，在组装焊接环节，也需要加强工艺控制，焊

缝在焊接时散热要尽可能均匀，焊接期间如果有变形的情

况发生，工作人员要立即停止焊接，对焊接变形的原因进

行分析，在明确原因之后，制定与之相对的解决措施，达

到提高产品质量的目的。

1.4 积极应用新型焊接技术

现如今随着钢结构桥梁的应用范围不断扩大，影响力提

升，焊接所受关注度也有了显著性提升，焊接技术正在积

极进行创新，由此诞生了诸多具有创新性的焊接工艺和技

术。比如说高强度钢的焊接工艺。该焊接工艺在应用时受

金属强度、塑性、冲击强度等影响相对来说比较大。在选

用焊材的时候，需要对材料的厚度、强度、节点的固驰力

等进行分析。高强度焊接期间还需要做好各项试验工作，

保证焊接的强度与硬度达到标准要求。再比如说，低温

焊接技术，在低温下选择焊接材料时，需要重点分析温度

将会对焊接材料产生的影响，加强保温处理，选取低氢工

艺，同时为了降低热耗，还可以提前对焊接工艺进行预处

理。需要注意的是应用低温焊接技术，不能迅速冷却，因

为低温条件下如果迅速冷却，将会产生冷裂纹，因此导致

焊接的质量效果受到影响和干扰。

2  钢结构桥梁焊接质量控制方法

2.1 提升焊接工人的专业技术水平

为了更好保证钢结构桥梁焊接质量效果，减少焊接环节

的质量问题，优化施工质量效果，就需要积极提升焊接工

人的专业技术水平。通过研究分析可以发现，钢结构桥梁

焊接之所以问题频发，一个极为重要的原因就是焊接人员

的专业技术水平没有达到标准要求，在焊接环节缺乏质量

意识，没有严格按照钢结构材料的类型着手进行焊接，因

此导致焊接质量效果不达标，焊接期间问题频发，由此可

见提升焊接人员专业技术水平的重要性。具体技术提升环

节，一方面需要构建完善的焊工培训系统，借助该培训系

统对焊接人员进行专业化、系统化的培训，使得他们对于

各项技术以及方法等有充分的了解和认识。另外一方面则

需要结合钢结构桥梁焊接作业的重要性。安排具备相应资

格的操作人员进行焊接，这样也可以有效规避因为焊接质

量达不到标准要求引发质量方面的问题。

2.2 强化焊接流程管理

在实施钢结构桥梁焊接之前，需要立足于实际的焊接

要求制订一套完整的焊接工艺，并且要严格按照要求对

设备、耗材以及产品前尺寸的准备工作。如果在焊接前准

备工作不够充分，那么是比会影响焊接质量效果。焊接期

间针对特殊的固定装置、产品以及焊接材料等都需要严

格管理，在焊接之前要对焊接对象进行专业化的评估和检

查，一系列工作符合标准要求之后，才能着手推进下一步     

工作。

2.3 严格规范焊接工艺规程

钢结构桥梁焊接施工期间，需要焊接的材料多种多

样，为了有效解决焊接问题，优化焊接质量效果，严格规

范焊接顺序，充分考虑钢材类型将会对焊接成型所产生的

影响，提前采取措施予以规避，保证施工质量达到标准要

求。施工期间需要提高对零件的关注度。零件是桥梁的基

础部件，如果零件焊接质量不理想，那么后续一系列施工

作业就会受到影响和干扰。因此，在焊接期间需要注意做

好各种零件的焊接工作，相关工作的实施应当安排具有丰

富焊接经验的工作人员参与其中，保证能够有效解决焊接

中存在的问题，从源头上做好钢结构组装工作，保证各个

环节的施工作业高质量推进。

除了以上措施外，要想有效保证钢结构桥梁焊接施工技

术达到标准要求，规避施工环节所出现的种种问题，还需

要做好质量检测工作，在每一项工序顺利完成之后，需要

安排专业人员进行测试分析，在测试达到标准要求之后，

才能继续开展下一步的施工作业，这样也可以从源头上解

决施工问题，优化施工质量效果。

总之，钢结构桥梁要保证施工质量和性能，核心就在

于做好焊接工作，在焊接时需要安排专业技术人员参与

其中，保证技术人员对于各类焊接技术充分掌握，同时还

需要做好材料选取工作，结合材料类型选择不同的焊接方

法，提高钢结构桥梁的稳定性与可靠性。
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