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高层建筑锯齿形玻璃幕墙施工技术
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【摘　要】在社会主义新时代背景下,伴随这国内城市化建设进程的快速推进。锯齿形幕墙建筑施工技术应用越来越多,其

在建筑工程项目施工设计中获得提升。在未来建筑工程项目幕墙设计过程中,锯齿形幕墙施工技术获得广泛运用。为本论

文旨在研究高层建筑中的锯齿形玻璃幕墙施工技术，为建筑设计与施工提供重要参考和指导。

【关键词】玻璃幕墙；锯齿形幕墙；异形幕墙；单元龙骨

 研究背景

玻璃幕墙作为现代高层超高层建筑的重要组成部分，在

高层建筑中发挥着重要作用。首先，玻璃幕墙具有良好的美

观性，能够赋予建筑物现代感和时尚感。其次，玻璃幕墙具

备良好的采光性能，能使建筑室内充分利用自然光，减少对

人工照明的依赖，提高室内舒适度。为了追求塑造通透感，

塑造塔楼建筑的现代感，使得建筑整体感显得更加明快、挺

拔，从而选择了加大幕墙面积开窗面积设计成锯齿形玻璃幕

墙。然而，在高层建筑中应用锯齿形玻璃幕墙的施工技术存

在一定挑战和难点，需要深入研究和解决。

1　工程概况

中科院-武汉大学科教融合协同创新基地工程结构形式

为框架+剪力墙，地下2层，地上16层，总高度为69.7m，幕

墙总面积约3万㎡。幕墙设计合理使用年限不小于25年，其

支承结构的设计使用年限不宜小于50年，预埋件设计使用

年限50年，后置埋件设计使用年限30年。幕墙形式涉及锯

齿形横明竖隐玻璃幕墙、竖明横隐玻璃幕墙等，幕墙面材

及龙骨规格统计表如表1。本工程主楼幕墙安装高度超过

50m属于超过一定规模的危险性较大的分项工程，在施工前

需编制专项施工方案，经过审批、论证、交底能一系列管

理动作后方可进行施工。

表1 幕墙面材及龙骨规格统计表

序号 类型/类别 材料型号
规格    
（㎜）

单件最大
重量

1 玻璃幕墙
8LOW-E+12Ar+8mm
三银钢化中空

玻璃
3300*1200 155.5 Kg

2 玻璃幕墙
8+1.14+8

钢化夹胶玻璃
1200*1200 57.6 Kg

3 铝单板幕墙 3.0mm铝单板 2025*1200 19.68 Kg

4 竖向钢龙骨 钢型材 120*80*5 91.06 Kg

5 横向钢龙骨 钢型材 120*60*4 23.74 Kg

工程建成后将打造为卓越创新中心、国家级协同创新产

业基地、国家级成果转移转化示范基地，建设国内领先、

国际一流的科教创新引领区、产业创新集聚区、创新创业

示范区。图1为建筑玻璃幕墙立面效果图。

2　工程施工重难点

折型玻璃幕墙施工是立面幕墙施工的一个重难点，幕

墙为锯齿状，龙骨立柱及横梁采用钢方管，并设置转换主

梁+斜撑，龙骨在加工过程中原材料的切割角度、热焊接

变形、截面尺寸等为质量控制难点，锯齿形幕墙横剖节点

如图2。

图1 建筑玻璃幕墙立面效果图
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3　施工工艺流程及操作要点

3.1　施工流程

测量放线——预埋件安装——钢梁激光下料加工——单

元龙骨组装——龙骨吊装——玻璃安装——嵌缝、封顶、

封边

3.2　预埋件安装

幕墙预埋件安装操作在建筑幕墙施工中具有至关重要

的作用,预埋件的精确行为作为建筑幕墙施工安装的基本条

件,预埋件的施工对整体建筑幕墙施工安全和质量存在直接

关联,所以,一定要加强建筑幕墙预埋件的严格管控。在幕

墙预埋件施工以前,应前置幕墙图纸深化设计和图审工作，

预埋件与主体结构同步进行预埋浇筑。在安装前加强预埋

件的预制加工生产,预埋件的制作质量对于幕墙工程的施工

质量和施工进度存在直接影响。因为整体幕墙的安装工作

需在预埋件的基础之上顺利完成,若是预埋件的尺寸制作不

符合标准,一定要迅速修改埋件的尺寸,避免对幕墙工程的

安装进度造成影响。同时要组织埋件的验收工作,唯有保障

埋件满足标准要求才可以投入使用。

3.3　幕墙龙骨激光钢梁加工

龙骨采用模数化下单，计算机模拟拼装技术施工。根

据tubest设计软件调用BIM图纸模型参数，直接生成三维

实体零件及二维加工图如图3。在工厂定型化精确切割生

产构建。

3.4　折形单元龙骨组装

单元龙骨所需各部件的构件按照规格部位进行分类，构

件在工厂里切割加工，形成部件单元，施工现场只是用对

这些部件单元进行组合安装。在现场拼装过程中为了确保

焊接质量和控制龙骨变形量，根据图纸设计各单元板块的

尺寸开模制作出相应的定型支架，然后将工厂定制切割加

工的型材放入支架内进行焊接拼装，能有效控制单元龙骨

的误差、变形及焊缝质量。拼装折型单元龙骨现 场定型拼

装制作如图4。

图2 锯齿形幕墙横剖节点

图3 折形构件建模下料加工切割图
图4 折型单元龙骨现场定型拼装制作
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3.5　钢龙骨单元式吊装

安装钢结构单元式龙骨采用汽车吊+塔吊安装方式，

将钢结构单元构件安装至主体钢结构上。采用吊锤、红外

线扫描仪进行主框架垂直度控制，平面度由两根定位轴线

之间所引的水平线控制。吊装完成后及时校正，避免累计

误差。

整个面的连接件及辅助定位构件定位后，拉水平线，掉

垂线检查，连接构件的水平、垂直方向的位置正确无误后

进行加固。连接构件加固后，检查连接件焊接质量，对焊

缝进行防锈处理。

主梁与横梁通过安装角码用不锈钢螺栓相连接，要求安

装牢固,接缝严密。折形单元龙骨吊装如图5。

图5 折型单元龙骨吊装

3.6　玻璃安装

在玻璃安装之前，对龙骨避雷、防火和防锈进行全面检

查，玻璃与构件避免直接接触，玻璃四周与构件凹槽底保

持一定空隙，每块玻璃下部不少于两块弹性定位垫块，垫

块的宽度与槽口宽度相等（不小于凹槽的宽度3mm），长度

不小于100mm，玻璃两边嵌入量及空隙符合设计要求。

在进行玻璃安装时，角码的安装也是非常重要的。玻璃

的安装也需要从下往上进行。这种方法可以确保整个安装

过程更加稳定和可靠。在具体的安装过程中，平整度、水

平度和垂直度都是需要严格控制。为了确保玻璃能够完美

的贴合并保持平整，对胶缝部位要严格控制，特别是阴阳

角部位。通过使用适当的模块来控制安装缝隙的宽度 ，可

以确保整个安装过程更加精细化和专业化。

3.7　嵌缝、封顶、封边

在板材安装后进行密封处理及对幕墙顶部、墙边等进行

修边处理。打密封耐候胶时应充分清洁板材间间隙，充分

清洁沾结面，加以干燥。可用二甲苯或甲基二丙酮作清洁

剂。为了确保胶缝的质量，缝内应用泡沫棒进行填充。

打胶的厚度应在3.5－4.5mm之间且胶体表面应平整、光

滑，玻璃清洁无污物。施工后应牢固美观、不渗水，封顶

的水应向屋面排放，屋面铝板与玻璃收口部位铝板应设置

排水孔。

4　结论

通过对锯齿形玻璃幕墙施工技术的深入研究，我们得出

了以下几点重要结论：

1.锯齿形玻璃幕墙在高层建筑中具备良好的视觉效果和

空间感。锯齿形设计为建筑立面增添了动感与立体感，使

建筑更具吸引力和辨识度。同时，锯齿形玻璃幕墙还能够

提供多样化的视角和光线透射效果，为居住者创造舒适宜

人的室内环境。

2.在施工过程中，需要特别注意钢龙骨的变形控制以及

安装精度的提升。钢龙骨作为支撑结构，在保证稳定性和

安全性的前提下，应该通过合理设计和材料选择来降低变

形风险。此外，在施工过程中需要严格按照设计要求进行

施工，确保每一步的精度和质量。

在高层建筑中采用锯齿形玻璃幕墙可以带来良好的视觉

效果和空间感。在施工过程中需注意钢龙骨的变形控制，

提升安装精度，并采取相应的质量措施。该施工方法提高

了施工速率和工程质量，降低了施工成本，对相关领域的

专业人士和研究者具有重要指导意义。
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