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电石企业石灰粉二次成球综合利用项目研究 
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摘要：石灰做为电石生产的重要原料之一，其受本身疏松结构的影响在电石生产中大量粉料状石灰进入电石炉，影响炉料透气性，导致生

产中塌料现象频发，料面结壳严重。导致出现频繁烧损炉盖水冷设备、炉眼喷料现象严重、支路电流过大、三相熔池不通等现象。严重制

约了电石炉负荷提升及稳定生产。本文研究了石灰粉二次成球项目在电石生产中的实际应用情况。 
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前言 
石灰做为电石生产的重要原料之一，其受本身疏松结构的影响

在电石生产中由于多次转运，导致其自身粉末率增加。大量粉料状

石灰进入电石炉导致在电石生产中大量粉料状石灰进入电石炉，影

响炉料透气性，导致生产中塌料现象频发，料面结壳严重。导致出

现频繁烧损炉盖水冷设备、炉眼喷料现象严重、支路电流过大、三

相熔池不通等现象。严重制约了电石炉负荷提升及稳定生产。 

面对上述问题，金泥化工本着立足当地，长远发展的理念，通

过多地考察、大胆设想、仔细论证，在配料站厂房西侧建成了一套

石灰粉压球生产线，一是将每天产生的小于等于 8mm 的石灰粉末

约 130 吨（按 15%粉末率计算）进行资源综合利用，降低电石生产

综合成本。二是解决电石炉内料面结壳、透气性差等一系列不利因

素，达到电石炉稳定运行。 

二、技术创新成果研发及应用 
1. 粉料压球循环利用技术简介 

粉料压球技术是是以压球机为核心，配套提升机、链式输送机

等其他相关输送设备组成一条连续运转的粉料制球生产线。经过压

制的粉料改变了原有的物料性状，由粉末变为球团便于进一步循环

利用，杜绝物料浪费现象。粉料压球是一种资源利用的新模式，符

合我国新的工业发展模式，同时也可为企业实现可观的经济效益。    

石灰粉压球应用意义及工艺方案优化 

电石生产时，每天要产生粒度小于等于 8mm 的大量石灰粉末，

该部分石灰粉末不能入炉参与电石生产，极大的降低了原材料利用

率。为使该部分高品质石灰得到充分回收利用，金泥化工在配料站

厂房西侧建成了一套石灰粉压球生产线，对配料站石灰筛分产生的

小于等于 8mm 的石灰粉末进行回收、储藏，并压制成球团。压制

成形的球团与原石灰按一定的配比混合输送至电石炉入炉皮带机，

与焦、兰炭混合入炉进行生产电石。实现了资源节约、固废综合利

用。 

石灰粉末回收压球再利用技术，已逐渐在国内电石行业推广，

有诸多使用案例，但国内其他石灰粉压球系统，工艺简单粗放，对

入压球机粉料没有严格要求，未按粒度分级搭配，物料直接送入压

球机进行压球，存在物料粘接抱团性能差、成球率低（最高达 80%）、

球团强度低、综合利用率低等一系列问题。 

金泥化工石灰压球系统对压球工艺方案进行了优化，在石灰粉

入压球机压球的上一道工序上安装了振动筛，对石灰粉末在压球之

前进行分级筛分，形成细料（0-3mm）与骨料（3-5mm）两种物料，

并分别进行储存。在压球过程时，两种物料按一定的配比混合输送

至压球机，使压球成球率提高到 85%-90%，而且球团强度也得到

大幅提高，从而保证了球团的整体质量，提高了球团的利用率。 

石灰粉末具有生过烧低、活性度高的特点，压制成球团与原石

灰按一定的配比混合入炉，一方面提高了原材料的利用率，另一方

面提高了入炉石灰的质量，降低石灰生过烧对电石煅烧的影响。为

电石炉安全稳定定运行创造了条件。 

同时，石灰粉压球技术弥补了自产石灰石热爆性大、不适合生

产电石的缺陷，自石灰压制成球团参与电石煅烧后，原料中自产石

灰石用量可达到石灰石总量的 40%，为最大限度利用自产石灰石，

降低生产成本提供保障。 

配料站经筛分产生的小于等于 8mm 的石灰粉末依次经链式输

送机、提升机输送至破碎机进行破碎。破碎后的石灰粉经振动筛进

行筛分，产生粒度分别为 0-3mm 及 3-5mm 的细料与骨料。然后，

两种粒度不同的物料按一定比例通过链式输送机送至压球机进行

压球处理（细料与骨料配比根据压球机出料成球情况进行调节）。

由于石灰粉通过压球机后有极少部分未形成球团，仍以粉状形式存

在，加之球团在输送过程中会因碰撞产生一部分粉末，所以为满足

电石炉入料粒度要求，球团在入球仓之前要进行筛分，筛下物回仓

继续压球，球团则经过配料秤（与配料站原有的石灰、焦炭配料秤

连锁）与石灰、焦炭按一定比例混合，经电石炉上料皮带送入电石

炉进行生产电石。 

三、生产实践与应用效果 
石灰粉压球机综合利用是一种资源利用的新模式，积极响应了

国家绿色、环保、和谐、可持续发展的要求，在实际应用中得到了

如下应用效果： 

1、在保证电石炉安全稳定运行的前提下，每天对电石生产中

产生的 130 吨小于等于 8mm 的石灰粉末进行了回收利用，有效提

高了原材料的利用率。 

2、每年约 8 万吨石灰粉末被重新利用，减少了石灰窑石灰产

量，减少石灰烧制中间过程费用，并相应减少每年 16 万吨外购石

灰石量。 

3、石灰粉末是石灰在输送、储运等过程中从石灰表面剥离产

生，具有活性度高等特点，是电石生产最好的原料。将该部分优质

石灰粉末全部回收压球，与原石灰按一定的配比混合入炉，能大幅

提高了入炉石灰质量，有效降低了生过烧对电石炉的影响，改善了

炉况，稳定了生产。 

四、结束语 
随着社会的发展，各类资源日益短缺，资源循环利用是每个生

产企业必须面临的问题。石灰粉压球生产线二次利用石灰粉末，实

现石灰粉末的综合利用，达到了绿色发展、节能降耗的目的。对实

现企业全面可持续发展起到了重要作用。本压球装置在国内设计理

念先进，对同行业发展有一定的指导意义。  
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