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简析火电厂锅炉阀门检修及维护 
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摘要：简述阀门在火电厂锅炉系统中的重要作用，并简要介绍锅炉阀门的各型分类，根据各种不同阀门的结构、工作特点，结合各型阀门
在实际工作中常见的故障缺陷，简要归纳各型阀门的检修及维护注意事项。 
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0 引言 

在火电厂锅炉系统中，阀门是非常重要的连接与控制元件，如
果阀门出现问题，会给锅炉的正常生产运行造成巨大的影响[1]。目
前随着火电厂机组容量和参数的不断提高，从而对阀门性能、质量
以及检修维护的要求也越来越高[2]。由于压力、温度、介质和控制

功能的不同，以及使用中的工况变异，实际上阀门总是存在一定的
泄漏，由此带来的后果，轻则浪费能源，重责发生生产事故[3]，因
而加强的锅炉阀门的检修与维护就显得至关重要。 

阀门的类型多种多样，根据不同的方式有多种分类方法，在火
电厂锅炉系统中通常按阀门作用和用途分类如下表所示。 

表 1 锅炉常见阀门分类 
类型 作用 

1、截断阀 接通或截断管路中的介质，主要包括闸阀、截止阀、球阀、蝶阀、旋塞阀和隔膜阀等。 
2、调节阀 调节介质的压力、流量等参数，包括调节阀、节流阀和减压阀。 
3、安全阀 防止管路或装置中的介质压力超过规定数值，从而达到安全保护的目的。 
4、止回阀 防止管路中的介质倒流，又称单向阀或逆止阀。 
5、排气阀 主要用于排除管道中多余气体，提高管路使用效率及降低能耗。 
6、分流阀 分配、分离或混合管路中的介质，包括各种分配阀和疏水阀。 
1 锅炉阀门的检修内容及检修周期 

锅炉系统阀门众多，这时候就需要针对各型阀门常见性的故障
[4]选择性的检修，重点对高温高压阀门以及其他一些对影响机组经
济性运行的阀门进行检修，确保重点阀门的安全与锅炉的正常运
行。 

在锅炉阀门检修的过程中，高压阀门大修的周期为4年，一般
在检修的过程中，主要包括手动阀解体检验、阀门更换以及电动隔

离阀解体检验等，如果锅炉运行期间阀门没有出现状况且安全运
行，则可以只进行检查性维修。对于高压阀门其小修周期一般则为
1-2年。与大修周期的确定一样，小修周期也要综合考虑阀门的使
用情况以及工作环境，所检修项目与大修标准项目相同。 
2 检修技术要点简述 

火力发电厂锅炉阀门应用的类型较广，其检修规范及技术参数
也各有不同，如下表所述。 

表 2 阀门检修规范及要点 
阀门类型 调节阀 截止阀 安全阀 

夹箍式连接阀：打开阀门，将阀杆和阀
瓣全部卸下，挖出全部填料，对各个部
件进行除锈和修理。 

检修要点 拆下执行器，并防止倾倒撞击损坏。取下加固阀
盖法兰，注意金属密封损坏，清理盒内填料；将
阀芯、笼罩以及阀座和垫片从阀体中逐一取出有
重点的检查。 密封式阀门：依次拆下阀盖、垫圈、锁

紧螺母、四合环、阀瓣，进行除锈和修
理，并擦干净阀体和密封面。 

拆除冷却器及阀杆，取出阀
瓣组件，而后取下手柄、叉
杆、盖帽，最后解体上下调
节杆，清理检查完毕后再顺
序进行转复。 

检修要求 调节阀有没有明显的沟槽和坑点，对于存在的
0.5mm 以内的坑点和沟槽，及时采用粗、中、细
磨法进行处理，对于大于 0.5mm 的坑点和沟槽，
采用车床加工技术进行坑点和沟槽的消除，还要
对阀瓣及阀座密封面进行检查是否有裂纹。 

如果密封面出现裂痕，应该直接换掉密
封面或是采用堆焊修补；密封面存在超
过 0.5mm 的坑点或沟槽，采用车床加
工的方式消除；密封面没有明显的坑点
与沟槽，采用细磨法修理。 

检查阀体、阀瓣、阀座是否
存在裂纹、砂眼；检查阀杆
是否存在椭圆度、弯曲度；
检查螺栓、螺钉等零部件是
否完整。 

质量标准 阀杆应当无砂眼以及裂纹等质量缺陷，阀体内的
清洁无杂物和出入口孔的畅通；阀门的阀座及其
表面的粗糙度应当大于等于 3.2，阀瓣和阀芯的
锥度保持一致。 

做到阀体不存在裂纹、砂眼，内部不能
有杂物，阀门能灵活开关，并做好后续
的检修记录确保质量验收合格。 

确保阀体无裂纹、砂眼、冲
刷等严重缺陷；阀内畅通、
无杂物；阀体弯曲度小于千
分之一，表面无瘢痕、锈蚀。 

3 阀门的日常运行与维护 
机组运行状态下，阀门维护的目的主要是保证使阀门处于干净

整洁、润滑良好、阀件齐全、正常运转的状态。主要是要做好阀门
的清扫与润滑工作。 

清扫：阀门上的灰尘适用于毛刷拂扫和压缩空气吹扫；梯形螺
纹和齿间的脏物适于抹布擦洗；阀门上的油污和介质残渍适于蒸汽
吹扫，甚至用铜丝刷刷洗，直至加工面、配合面显出金属光泽，油
漆面显出油漆本色为止。疏水阀应有专人负责，定期打开冲洗阀和
疏水阀底的堵头进行冲洗，或定期拆卸冲洗，以免脏物堵塞阀门。 

润滑：阀门梯形螺纹、阀杆螺母与支架滑动部位，轴承部位、
齿轮和蜗轮、蜗杆的啮合部位以及其它配合活动部位，都需要良好
的润滑条件，减少相互间的摩擦，避免相互磨损。有的部位专门设
有油杯或油嘴，油路要疏通，润滑部位应按具体情况定期加油。润
滑剂有机油、黄油、二硫化钼和石墨等。对裸露在外的需要润滑的
部位，应采用二硫化钼和石墨粉润滑，不容易沾染灰尘，润滑效果
比黄油好。 

对于行中的阀门还应进行日常巡检，保证各阀件齐全、完好；
各紧固螺母拧紧；铭牌清晰；填料压盖不允许歪斜或无预紧间隙。

对容易受到雨雪、灰尘、风沙等污物沾染的环境中的阀门，其阀杆
要安装保护罩。阀门的铅封、盖帽、气动附件等应齐全完好；保温
夹套应无凹陷、裂纹。 
4 小结 

锅炉的阀门检修是一项复杂的系统工程，要求相关的检修人员
具备相关的检修技术要点，进行合理高效的检修。 
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