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喷码机高压故障的原因分析及改善 

陆科军 

杭州科创标识技术有限公司  311400 

【摘要】喷码机可以在各种产品上绘制所需的形状，在超市零售业、医疗行业包括电线电缆等方面都有着实际的应用价值，它不仅可以有效

的标明产品的出厂时间、批次以及商家的信息，还可以促进防伪验证的实施，有利于促进食品安全，药品安全，打击假冒伪劣的产品，是社

会进步科技进步的体现。但喷码机的高压故障时有发生，是急需解决的常见问题。 

【关键词】高压故障；维护手段；发展方向 

 

引言： 
随着科技的发展，条形码的运用越来越广泛。它既安全又方便

和互联网相结合能够让人快速的把握信息进行，节约时间成本。制

作条形码需要喷码机，因此人们对喷码机的质量和使用效果的要求

逐步提高。喷码机高压故障是喷码机的常见故障之一，影响了机器

的使用效果。本文就喷码机高压故障的原因进行多方面的分析，提

出了维护手段，和改良技术的手段，希望对这一问题予以改进，提

高用户的使用体验。 

一、喷码机的现状 
虽然喷码机在国内的技术起点远高于其他行业，发展进步也很

快，但更像是一个“走失的孩子”，在那条嘈杂混乱的道路上漫无目

的地飞驰而去。目前，我国尚未形成相对规范的产品和行业标准，

为大多数包装机械产品的使用提供参考。因此，不成熟的产品和机

械类别，如喷码机和收缩机，越来越被排除在外。 

目前国内大部分大型喷码机设备厂商总有一种迷茫和困惑的感

觉。因为没有相关的国际行业标准，所以可以定期进行认证，对于

符合和不符合可以提供溯源标准。因此，这些厂商只能通过提高产

品的市场价格、规模和质量来努力扩大市场，导致国内大多数大型

喷码机设备制造商的产品市场出现前所未有的“萧条”。尽管我们见

证了中国，喷码机的不断进步和快速发展历史，但喷码机行业内部

安全和自律管理能力的严重缺乏是最终影响其朝着更明确的发展方

向前进的主要根本原因。 

国内大型国产喷码机各种产品的市场发展和竞争形势依然十分

复杂，值得我们提前认真反思。在一定程度上甚至可能逐渐趋向于

混乱的竞争状态，打破这些大型产品原有的市场竞争规则。虽然已

经发现，很多喷码企业已经逐步步入国际品牌化，但上述所有现象

不仅不能有效提升其国际品牌形象，反而会直接攻击和严重破坏其

他相关喷码产品的国际市场。我们最近更迫切需要做的是，将这款

品牌喷码机拉出‘迷失’的发展道路，回归新的发展轨道，为这类

喷码产品的相关行业提供一个新的平台，在更加健全的文化传统和

社会约束下健康发展。 

但创业作为目前中国一个非常年轻的行业，在中国寻找一条可

持续的创业和发展之路时，当然应该更加客观和务实。我们应该高

度重视教育和培养中小微型个体企业的绿色社会主义企业责任感，

加强中小企业的市场管理和行业自律意识，深刻理解中小企业如何

从市场中获取巨额利润，这往往被认为是暂时的，破坏了整个市场

的竞争规则。被市场摧毁的往往是自己和你的企业。未来几年，我

国中国喷码机零部件制造设备企业仍需努力不断提高其相关产品的

技术质量，塑造新企业的品牌形象，以中国喷码机零部件制造设备

企业的长期良性健康发展为最终目标。 

二、认识喷码机 
2.1 喷码机的组成部分及作用 
喷码机主要由主机、打印头、操作面板等硬件组成，包括供墨

系统、粘度检测系统、墨水回收系统、墨水冲洗系统、高压充电系

统等。打印机刷头的具体工作原理和流程主要以：的形式表达。在

整个数字打印机的打印头内部，墨水气体在一定压力的驱动作用下

直接被驱动到一个小液滴驱动发生器中，通过一个很小的墨水气体

驱动喷嘴被冲洗并迅速释放，形成非常细小的墨水气体和黑色墨水

线。中墨滴压力发生器系统的墨滴传感器和墨滴驱动杆系统能够在

每一滴墨中，中自动产生类似于超声波波的压力波，使得墨滴自然

离开墨喷嘴后，墨滴线能够立即自动分裂成束墨滴。经过适当的电

压调整，可以看出防止墨滴再次分裂的过程只能直接发生在小的充

电槽中。当墨滴无法再次分裂时，喷码机自然会认为小的充电槽会

加一个小的电压，可以促使每个小墨滴同时携带一个静电负载。墨

滴充放电携带的各负载交流电荷的电压大小，一般由墨滴充放电装

置的供电槽内各负载的电压大小决定。然后，墨滴穿过两个静电高

压偏转板之间的静电场。根据每个墨滴可以同时携带的各种静电荷

的位置和数量，每个带有各种静电荷的墨滴在其飞行方向上可能会

有相应的方向偏转，不需要对那些需要再次静电打印的墨滴施加任

何静电荷，然后将其回收并储存在垃圾箱内的回收料罐中。无论是

墨水系统还是打印头有问题，都会由喷码机相应的诊断系统进行诊

断。有两种故障，‘琥珀色’报警故障和‘红色’报警故障。报警信

息显示在操作面板上。常见故障包括充电故障、粘度故障和高压故

障。 

喷头的主要功能分为两步，一个是分离液体，二是让分离的液

体带电荷，使电压的电场发挥作用下，墨滴按需求发生偏转，进行

绘制。在设备运行过程中未被使用的墨水，在最后重新进入墨水系

统，可提高墨水的利用率避免浪费。 

2.2 喷码机的保养要点 
注意喷码机墨水或溶液的液位，液位过低时需要按正确的操作

顺序进行补寄。查看墨水黏度，墨水的黏度是否适中，直接影响喷

码的成品效果。注意墨水的保质期，过期的墨水无法保证最终成品

的质量。时刻保证喷头的干燥，与此同时，可以在设备运行前后检

查自动清洗程序的使用状况。喷码机内的风扇过滤要时常派人清理

以及电眼的固定装置要时时留心查看。 

三、改善喷码机工作条件的措施 
根据喷码机的特点和现场设备的使用环境，制定以下措施。 

3.1 更换周期根据 1550 电工钢实验室喷码机的使用频率确定，

油墨进入给回路中，的两个过滤器后，每 2000 小时更换一次。 

3.2 打印头应定期清洗。偏转板和凹槽的清洁，每班使用喷码机

前清洁一次；每周清洁一次充电杆和着陆发电机的喷嘴板；设备维

护人员应在每年的年度维修中拆卸并彻底清洁充电杆和着陆发电

机。 

3.3 设备维护人员每月进行抽查时，通过观察仪监测墨滴流动的

开裂行程，发现墨滴流动位置不准确时进行校准。具体步骤如下： 

3.3.1 将打印头从支架上取下，保持手动模式切断喷码机的高压，

开启喷墨； 

3.3.2 松开打印头前调节器的锁紧螺钉； 

3.3.3 作为初始调整，调整校准螺钉和校准偏心轮，设定射流喷

射，使射流喷射进入凹槽； 

3.3.4 将校准螺钉设置成喷涂在凹槽的中心线上； 

3.3.5 取一张卡纸放在槽下，调整校准偏心轮，使射流向槽中心
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线边缘移动。当射流在卡上留下痕迹时，停止对准，然后反向调整

偏心轮，直到射流移动到合适的位置； 

3.3.6 切断注射，确保注射切换到冲洗循环； 

3.3.7 拧紧调节器的锁定螺钉，以确保喷雾器不会从其正确位置

移开，并安装回支架上。 

四、喷码机高压故障的原因 
4.1 高压故障原理 
所谓的高压故障，其实是系统自我防护的一种安全机制。喷码

机主要由主机、打印头、操作面板等硬件组成。高压机板是非闭合

回路，容易发生短路的状况。因此喷码机配备高压检测装置当有异

物触及极板的某个位置时，检测设备就马上切断高压供给，机器在

没有高压的情况下自然停止运行，随机关闭机器，这是高压故障的

基本原理，高压检测机制的运行说明机器。 

4.2 高压故障的具体情况 
首先，是极板的电压值不一致，任意一个极板发生问题，机器

都会选择自我保护式关机。其次，可能是因为高压指挥板上的灰尘

太多。由于机器长期未使用或者使用过程中不注意保养，导致打印

机上的高压偏转板过脏。如果设备放置的房间疏于打扫，主墨盒和

副墨盒都可能进灰，直接影响了高压偏转板的灵敏性，可能会造成

检测程序的误报。此外，墨线位置的偏移或者设定的墨线的自高太

小，使得打印出的最终成品只印刷了部分信息。还有墨点分裂的发

生也都属于高压故障。最后，高压传感器过于灵敏也会导致高压故

障的误报，影响机器运行，这是机器本身质量的问题。 

4.3 检查清洁电路 
4.1 检查清洗电磁阀动作是否正常； 

4.2 清洗泵运行是否正常； 

4.3 清洗液液位是否正常。 

以上逐级检查后，根据检查结果进行调整，如下： 

4.3.1 油墨流速慢，压力要适当调整； 

4.3.2 墨线的位置略有偏移，主要是从前方偏移。墨线的位置是

回收管左侧的 1/5，并调整到标准位置的 1/4； 

4.3.3 如果清洗泵不旋转，更换备件。 

五、喷码机高压故障的处理 
5.1 检查墨水主回路 
依次排查容器内液体的流动快慢情况是否正常。如果墨水流速

太慢，就要提高压力，反之亦然。检测压力表的压力范围是否合乎

标准。查看各个电子阀是否完备，能否正常运行。对墨水的黏度进

行检查时，有两个方法一是可以对比喷码机设定好的信息数值与实

际值，二是可以记录小球回落的时间，通过相关公式进行计算，以

此检验墨水的黏度。 

5.2 检查打印头 
检测人员要耐心观察依次从喷嘴，充电槽，高压转板，回收管

进行检测，检测完成后进行整理清洁。首先从两个角度查看墨线，

正面查看时标准的是回收管靠左 1/4 处，在一侧观察时标准是回收

管的 1/2。此时机器方可正常运行。墨线位置有稍有偏移，就要进行

调整。可以直接从打印头上查看墨水滴的分裂情况，最后检查回收

槽墨水的回收状况。 

六、喷码机的使用规范 
6.1 运行条件 
工作人员在进行操作时，应该不能直接用手碰触喷嘴，要给技

术人员配齐防护眼镜和手套等。机器附近不能用火，为了防止意外

要提前购买干粉灭火器。时刻对空气中 MEK 值进行检测，防止其含

量过浓保持良好的空气流通在检测打印的时候可以用金属烧杯。喷

码机运行结束后所产生的废液应该从专业渠道统一处理，包括在运

行中喷设出的液体。 

6.2 维护规范 
首先，墨水回路中应该对设备配备的两种过滤器进行定期更换，

墨水进入容器前的过滤器大约每 80 天更换一次墨水，补足液体的回

路中的过滤器大概每 160 天进行一次更换。除此之外，对于打印头

也要时刻注意清洗。偏转板及槽沟只要使用，就要在运行设备前进

行清洗，充电机及电路发生器可以一星期清洗一次，其余部分每年

清理一次，维修人员在维修时应该将充电机及降落发生器拆卸下来，

对内部各部分进行彻底清理。 

6.3 印刷时，应特别注意调整电子打印机喷嘴和电子打印机上光

电开关的主要连接点和位置，确保印刷光电传送带的均匀性和传输

速度。根据原自动字符的宽窄，可以随时调整自动字符打印机的启

动速度。可以随时随地观察室内外光电开关和白炽灯是否能从左到

右交替旋转或闪烁。 

6.4 暂停操作程序： 
如果由于需要更换新产品或其他特殊原因而暂停自动打印，您

只需按下本机操作控制面板上的‘REN’快捷键即可退出自动打印

机的操作面板。中间任何时候，如果发现家里出现墨水回路故障，

要立即停止使用三氯丁酮盐水清洗。 

6.5 关闭程序： 
6.5.1 停一周至两周：当墨路按钮操作停止时，按下‘T’按钮

自动停止整机供墨，然后自动退出，关闭电源，更换气路推拉阀。

每次装料停机后，必须用聚氯丁橡胶溶液清洗防水喷嘴。充电组件：

包括充电电极、检测电极、高压电极、负极板、回收器等。 

6.5.2 清洁和日常维护操作规程：每天，电机运行的室内环境必

须清洁、通风良好，底盘、传送带及其周围的杂物应及时擦拭干净。

每天定期检查稀释溶剂墨水瓶和白墨水瓶中的液体含量，不足时及

时停止添加。注意不要用手清洗或擦去从喷嘴底部渗出的黑色墨水。 

6.6 维护人员的定点检测 
首先要观察墨滴裂化的状况，当发现墨滴位置不正时予以矫正，

具体的操作步骤是，把打印头直接拆下人工保持喷射机的高压状态，

连接喷注。放松打印头前的调整机的锁紧螺钉。调整螺钉及偏心轮，

使喷注进入沟槽，调整螺钉使得喷注落在沟槽的中央线上，可以取

一张片卡纸用来检测喷流的踪迹，将其调整到准确的地方时，止住

喷注，开启冲洗。最后拧紧调节器的锁紧螺钉，查看喷注是否按照

从正确的轨迹进行移动，如果调节成功，将打印头重新装回支架上

完成检测。 

七、喷码机的发展前景 
编码机的应用越来越广泛，从前主要是用于食品行业，现在也

在其他行业产生了广泛的运用价值。喷码可以让使用者查询产品出

厂日期，让相关企业对有问题的产品进行追溯，还对打假工作提供

了实际的帮助。目前的市场上流行的喷码机是墨水喷码机和激光喷

码机。连续性墨水喷墨机，可以选择字体大小，喷印速度等等，但

同时也有高压故障问题。而激光喷码机除了与高压喷码机一样的优

点之外，还可以对产品进行永久标识，它的出现和发展很有可能有

效规避高压故障这一问题，成为喷码机未来的发展趋向。 

结束语 
喷码机的发明与运用为我们的生活提供了便利，很多行业都需

要喷码机的运用。因此为了提高喷码机的使用率，减少不必要的损

耗。使用者就要注重喷码机的维护，以避免不必要的损耗。作为喷

码机主要故障之一，发生高压故障的原因有很多除了机器本身质量

的问题，还可能是操作过程不够规范，设备运行环境太差导致的。

机器发生故障时应该提高我们的注意，对机器进行从内到外的检查

和排除，在排除机器本身故障后，操作人员应该进一步规范自己的

操作步骤，按照规范科学合理的使用机器，延长机器的使用寿命。 
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