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基于化工企业安全生产的影响因素与管理路径分析

钱海涛
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摘　要：中国化工企业在世界经济的高速发展过程中发生了重大影响，为我国化工行业的发展和建设提供了巨大贡

献。因为各产业的特性不同，所以很有必要针对化工企业的实际生产状况，针对安全生产管理问题提出更具体的对策。

而在此基础上，本文简单剖析了化工企业安全生产的重要性，同时根据危害原因和化工企业安全生产状况，合理剖

析了生产事故的主要类型，并从科学管理视角给出了有效措施，进而仅供从业者借鉴。
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Abstract: Chinese chemical enterprises have had a great influence on the process of the rapid development of the world 
economy, and have made great contributions to the development and construction of China’s chemical industry. Because of 
the different characteristics of each industry, it is necessary to put forward more specific countermeasures for safety production 
management according to the actual production situation of chemical enterprises. On this basis, this paper simply analyzes the 
importance of safety production in chemical enterprises. At the same time, according to the causes of hazards and the safety 
production situation of chemical enterprises, this paper analyzes the main types of production accidents reasonably and gives 
effective measures from the perspective of scientific management, which can only be used for reference by practitioners.
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化工生产和其他工业制造的根本差别，其重点就是

制造原料。化工产品原料存在很大的腐蚀性和环境污染

等，必须对其作业活动加以规范限制，同时化工产品所

使用的机械设备存在特种作用，与原料产品特性也存在

密切关系 [1]。目前，我国化工企业产品已经进入了新的

时期，但产品安全问题仍持续出现，虽然政府部门颁布

了新规定，但要想彻底解决化工企业产品的安全问题，

就需要针对化工企业的具体状况建立科学合理的规章制

度和事故处理对策。

一、化工企业安全生产的必要性

随着中国市场经济发展的进一步推进，各产业的发

展条件也显得越来越稳健与完善。而化工企业的发展生

产规模也不断扩大，使工业生产的过程逐步变得更加专

业化、规范化 [2]。与此同时，化工企业的制造设备也在

逐步朝着规模化和精细化的方向发展，这都是化工企业

追求效益的主要体现。但是，也因为化工企业安全制造

的特点。对安全管理体系的要求也非常高。其因素主要

体现在以下几点：其一化工企业制造过程中会有多种危

险性和腐蚀性材料，一旦处理不当，就会对施工者产生

很大危害，甚至危及施工人员的健康。其二化工企业的

安全生产和石油化工项目的开发及保护息息相关 [3]。废

水和危险化学物质的泄漏很易损害自然环境和生态平

衡，一旦遭到严重破坏，那么很难及时治理与有效解决。

因此，一些化工企业在面对安全生产问题时，需要将目

光投向有效的解决方式中，首先在安全生产管理中，需

要保证施工人员的人身安全。其次保障外界环境不会受

到严重污染。近年来，中国小部分化工企业往往会因为

安全生产管理不当而引发各种各样的安全问题，这些问

题已得到有关部门与化工企业管理层的高度重视，也成

为企业需要解决的重点问题。

化学品安全管理属于化学工业企业原料管理的主要

前提，是化工业企业安全工作的主要保证。在化工企业

安全管理活动中，不可将目光只局限于有毒与有害物质

性，还必须规定建筑施工人员的生产作业活动，关注生

产设备，并对其设备进行定期维修，例如高温与高压设

备，必须在生产中保证其应用设备应用的安全性与可靠

性，从火灾、爆炸与中毒方面出发，并对其行为进行严

格控制。与此同时，在信息化时代背景下，基于现代化、

信息化、数字化的基本特征，建立安全生产管理体系与

运行机制，已成为化工企业安全生产必不可少的关键 [4]。
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二、化工企业安全生产管理现状分析

2.1 安全管理制度的不完善与制度执行不到位

安全管理体系在化工企业中发挥着至关重要的作

用，这直接关系到其特殊性与安全生产特点 [5]。由于化

工企业生产中涉及的物质与材料具有独特的性质，工业

生产装置和其他设施之间有较大差异，生产实践过程风

险系数也较高。所以，要实现大化工企业的安全生产，

就需要首先全面提高产品、关键产品的技术标准和安全

管理体系，首先制定具体的生产规范规定，这就需要各

大化工企业都要根据实际情况进行生产，就需要在标准

要求上更加细化了安全生产标准，以尽可能地严格控制

生产中产生的风险。因此，在《涂料生产企业安全生产

标准化实施指南》的文件中，就有必要对生产的氯碱和

合成氨等产品进行了严格规范，但是如果有害的化学废

物污染到了环境中，就很容易产生严重威胁，甚至还会

产生涟漪效应。但是，由于中国各种化工企业的实际状

况不同，所以对生产设备的应用在专业技术上产生了区

别。在处理不同类型的安全问题时，工作人员的反应与

处理方式是不同的。例如，对于“氨泄漏”问题，化工

企业采用的解决方案与安全管理体系完全不同。

2.2 生产设备管理不到位

在管理生产设施时，通常涉及安全操作、设备维护、

财务支持以及系统功能改进等方面。对于化工企业的不

同生产装置的实际操作，详细介绍了相应的标准体系与

操作行为，其中只有操作员必须根据标准要求执行实际

操作，同时，仍有一些操作人员在操作过程中形成了不

良习惯，虽然操作人员可以全面提高化工原料的生产效

率，但其往往会给生产设备带来严重损害。在这种情况

下，需要维护人员对设备进行定期维护，但也需要化工

企业对生产设备的管理与维护工作给予高度重视。因此，

在实际工作中，工作人员对设备检修态度不端正与不认

真负责，缺少科学意识，其中也包括设备在维修费用方

面的投入力度情况。

2.3 施工生产人员缺乏安全意识

作为化工企业生产第一线的承包商，生产人员必须

具备足够的安全意识，不但要意识到安全生产的重大意

义，而且还要会用科学的方式和手段处理实际问题。近

年来出现的重大安全事故往往是使用不当或者作业人员

没有安全意识导致的，而重大安全事故的发生量大大超

过使用设备而导致的重大安全事故，这表明化工企业人

员的安全事故需要亟待提高。

三、常见事故类别整理分析

其一安全事故是由化工生产原料的不稳定引起的。

化学原料在生产过程中不稳定，有些化学原料不适合长

期暴露在空气中，要想保障化工原料得到长时间永久保

存，首先化工企业工作人员需要使用其他中和物质来获

得强有力的支持。易燃、易爆和有毒化学原料在化工企

业中很常见，一旦存放不到位，必将引发安全事故。其

二生产过程中安全事故不断增多。所谓生产过程安全事

故，主要是指化工企业生产过程中的副反应和接近爆炸

极限的反应，这些都会导致火灾事故。其三设备损坏引

发爆炸事故。由于化工原料在高温设备的影响下具有较

强的腐蚀性，设备极易损坏。另外，一些化工企业的生

产设备存在着设计问题，因此在长期应用过程中很容易

发生安全事故。其四设计错误引起的安全事故。目前，

许多化工企业正在生产，为了全面提高生产质量与效率，

操作人员通常需要根据其个人工作经验更改操作或者彻

底删除安全操作流程，这些方面全部会引发安全事。

四、提高化工企业安全生产管理的策略

4.1 提高员工安全生产意识，加强安全生产教育培

训

为了全面提高化工企业工作人员的生产意识，必须

加强安全生产教育与培训。首先，化工企业可以聘请专

业人员进行定期培训，培训内容必须与实际操作模式相

匹配、在技能的运用和安全规定等方面有关，并且在安

全事故产生后，还必须对工作人员做出案例澄清。然后，

针对化工企业的实际状况，建立了合理的惩罚制度，并

使之引入了新规范的安全生产管理系统。最后，对化工

企业的生产过程进行了反复训练，内容主要涵盖了实际

生产和模拟生产两方面，必须要求企业全体人员严格地

执行生产施工过程，并根据实际规范的要求工作。

4.2 加强维护管理机械设备，完善设备安全管理机

制

通过对上述内容的分析，掌握了化工企业产生设备

存在的问题成为造成安全事故的重要因素。有必要充分

考虑生产设备在化工企业生产中发挥的重要作用，在不

断加强对机械设备的维护时，需要建立安全管理制度，

将设备设计工艺、安全稳定运行与应用期限方面当作重

点内容，在实际工作中，严格按照实际规范流程进行实

际操作，进而在最大程度上降低安全事故的发生概率。

4.3 落实安全管理制度，明确相应的管理责任

在化工企业安全管理制度制定完成之后，有必要引

入问责制，该问责制在安全管理体系的有效实施中发挥

重要作用。因此，问责制是对工作人员经营行为的约束，

可以使得工作人员完全认知个人在生产中扮演的角色，

提醒工作人员按照生产标准与程序的要求进行施工，并

不断监督工作人员全面提高责任感与安全意识，禁止出

现责任委托情况的严重发生。

4.4 及时更新和维护安全生产设备

生产设备作为化工企业生产过程中的一个基本要

素。生产设备的性能可以在化工产品的生产中发挥重要

作用。设备性能直接关系着化工企业产品生产的质量与

效率，生产设备的先进性对其安全性有着直接影响，这

可以在一定程度上降低安全事故的可能性。化工企业负
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责人必须适时更换所使用的产品装置，防止产品在长期

应用中表现不佳，在更换完成以后，必须经常对装置进

行保养和维修，保证装置在使用环境中的稳定运行，有

效减少安全事故产生的风险。除此之外，安全事故应急

设施对有效减少化工企业和生产人员在安全事故中的损

失非常重要。

五、结束语

综上所述，在化工企业生产与管理中，安全应摆在

首要位置，与安全有关的施工操作行为需要全部当作安

全事故发生的安全隐患，有必要要求化工企业与相关部

门对安全事故的高度重视。因此，也需要企业部门与管

理工作者对生产设备的重视，熟悉化工企业设备生产的

每个环节，充分发挥设备的功能性作用，尤其在信息化

与数字化时代中，必须对生产设备的应用给予足够重视。

所以，文章根据工作人员的工作经验对化工企业生产中

常见的安全问题与影响因素进行分析，提出有效解决对

策并根据实际操作经验制定管理制度，确保化工企业在

生产过程中不会出现安全事故，全面促进化工企业的可

持续性发展，从而仅供化工企业工作人员的参考。
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