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卫生管理与健康教育

关于医药化工厂废水、废气综合治理工程设计的思考
康　凯

（江苏八巨药业有限公司　江苏　盐城　224555）

【摘　要】时代发展的迅速让越来越多的人注重身体健康，医药行业的发展前景空前巨大，随着医药化工厂的建造，便利了
医药生产造福百姓的同时，也伴随着一系列环境污染的危害。在医药化工厂的环境污染问题上，以废水、废气污染最为重要，不
仅是污染环境，扰乱了厂区周遭生态，更是对居民生活条件产生影响。各大药厂对于废水、废气污染问题的治理刻不容缓。
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1 引言

近几年科技高速发展，医药行业在研究上取得的巨大成就，

使得医药化工厂的建立变得频繁，国民对于健康的追求是医药

化工长持续生产的动力，但随着医药化工厂的建造，便利了医

药生产造福百姓的同时，也伴随着一系列环境污染的危害。虽

然在对一些技术落后，设备老化，不顺应时代需求的药厂企业

实行强制关闭后，环境的质量有所回升，但是其医药行业带来

的环境污染问题仍不可小觑，关于医药化工厂废水、废气的综

合治理方面亟待加强。

2 医药行业废水来源及主要成分

关于医药行业的废水，主要来自药厂对抗生素、抗血清等

药物的研究生产后排放，按照该医药工厂的废水类型大致可分

为中药废水、化学制药废水等。中药废水含泥沙药渣等杂志较

多，其多含糖类、纤维素等有机物，甚至在废水中存在制药后

残留的漂浮物，易造成排废水装置堵塞。而组成化学制药类废

水的物质众多且复杂，浓度普遍较高，且对于微生物降解有抑

制作用，甚至于其中含有的大量有毒物质会对周遭环境生态造

成不可小视的破坏 [1]。

3 关于医药化工厂废水治理工程设计

3.1 废水处理系统

厌氧水解酸化反应器由结构功能上可分为底部布水区、中

部反应区和顶部分离出流区。主要进行降解工作的是中部反应

区，由厌氧生物污泥对废水中污染物进行降解和吸附，而布

水区的工作是通过其独特的结构使得生物污泥能更充分的接

触污染物，达到降解辅助的作用。位于整体结构顶部的分离区,

会在工作时将降解完成的污染物进行固液分离，以及对生物

污泥的回收处理，其中也包括降解产生的废气和废水。由于

通常废水的温度都较高 , 在进行厌氧水解酸化工艺时 , 不需

另外加温 , 这样可以保留厌氧水解污泥的活性一直处在高效

稳定状态 [2]。

3.2 医药工业废水净化剂

聚合氯化铝是药厂进行废水处理的常见净化剂，它的主要

净化原理是通过自身与废水中的有机物质结合，加快废水中有

机物质的结絮化，并且产生沉淀，由此达到净化废水的效果。

特别是在针对废水中的金属离子进行清除时，结合压缩双电层

吸附电中和吸附架桥作用能够将 SS、BOD 等离子快速去除。聚

合氯化铝在不加碱性助剂的情况下对于絮凝沉淀的速度较快，

并且即便在运输过程中变得潮湿，其沉淀作用不变，这些重要

的生物性质使得聚合氯化铝容易储存和运输，并且在废水处理

中面对不同 PH 的废水都能展现良好的功效。

4 关于医药化工厂废气治理工程设计

4.1 废气主要成分及基本治理手段

在医药化工厂的生产过程中，随着生产会排放大量的挥发

性有机物，其中多含有毒害、有刺激性气味的物质。如果对这

些物质的管控不及时，除了会使周遭的空气受到严重的污染以

外，人体摄入有毒害的物质也会引起健康问题。而药厂使用的

药剂都不为单一试剂，根据试剂使用的种类不同，所排出的气

体结构也不同，造成的影响也有区别，例如，乙醇、丙酮、乙

酸乙酯、环己甲酸等，所以为了治理废气带来的环境影响，许

多医药化工厂采用了活性炭催化燃烧、沸石转轮催化燃烧、蓄

热式燃烧分解、催化氧化等方法处理生产的废气。

4.2 废气预处理

在生产过程中，为了有效的处理废气，在生产车间需要配

置废气收集装置，利用吸收剂对生产的废气进行预处理。

4.3 废气处理系统

目前在医药企业被推崇的治理方法是蓄热式热氧化系统。

蓄热式热氧化是将挥发性有机物分解成氧气和水，再进行排放

的的方式达到减小污染的效果。其工作原理为当挥发性有机物

经过蓄热室开始预热，随后被传送进燃烧室，通过加热高温燃

烧，使挥发性有机物氧化分解成氧气和水；在氧化过程中生成

的高温烟气会通过另一个蓄热室释放热量，然后排出蓄热式热

氧化系统。同时，对于一些在第一次未完全氧化的气体，蓄热

式热氧化系统会将其与净化后气体分离，重新传入燃烧室进行

二次加热，如此循环，直至净化效率达到最高。在其设备内装

有陶瓷蓄热体结构，能够将燃烧废气时产生的热量进行回收二

次利用。这一结构的作用可以让药厂企业在对一些浓度较大的

废气进行处理实现热能自动化，在处理废气后残留的热能可以

继续供应锅炉房、清洁室使用。相较于直接燃烧法，蓄热式热

氧化系统技术比较成熟，安全性高且没有操作上的难度，对于

挥发性有机物的氧化效率较高，适用性广，可以满足大部分医

药化工厂对于治理废气的需求。

5 结束语

医药化工厂对于人类社会的发展有着巨大的贡献，但对于

医药化工厂给生态环境带来的影响也要引起药厂负责人的警

惕，虽然有着众多方式能在一定限度内消除制药废水、废气对

环境带来的负面效果，但是随着医药行业的发展会有更多难以

消除的废水、废气污染出现，加强药厂对于废水、废气的综合

治理，将环境污染问题提到工作重点，才是有效治理废水、废

气污染问题的最佳方式。
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