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信息化技术在石油化工安全管理中的应用研究

寻永昌

福建福海创石油化工有限公司 漳州 363216

摘 要：对于石油化工行业的健康稳定以及可持续性发展来说，安全至关重要。当前信息化技术正在改变着各行各业的管理

形式，信息技术的广泛应用，为石油化工行业的生产安全与监管提供了重要的机遇，我们对石油化工行业进行安全管理的这

一过程，离不开信息化技术的参与。本文主要通过对石油化工安全管理存在的问题分析，从信息化安全管理系统的建议以及

细化的功能方面入手，来重点对信息化技术在石油化工行业的安全管理中的具体应用进行研究，希望能够通过这一研究实现

信息化技术与石油化工安全管理的深度融合，以期能够提升石油化工行业的安全管理水平，为实现我国石油行业的可持续性

发展贡献一份自己的力量。
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Application of information technology in petrochemical safety management
Yongchang Xun

Fujian Fuhaichuang Petrochemical Co., Ltd，Zhangzhou，363216

Abstract: Safety is of paramount importance for the healthy, stable, and sustainable development of the petrochemical industry.

Currently, information technology is transforming the management practices in various sectors, offering significant opportunities for

enhancing production safety and regulatory oversight in the petrochemical industry. The involvement of information technology is

indispensable in the process of safety management in the petrochemical industry. This paper primarily focuses on the analysis of safety

management issues in the petrochemical industry. By providing recommendations for the development of an information security

management system and exploring the specific applications of information technology in safety management, we aim to achieve a deep

integration between information technology and safety management in the petrochemical industry. Through this research, we hope to

elevate the level of safety management in the petrochemical industry and contribute to the sustainable development of China's oil

industry.
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引言

石油化工行业的生产规模在不断扩大，使得其面临的生

产环境更加复杂，面临的挑战也更加大，生产过程也变得更

加地危险。在石油化工行业中，使用的原料、生产中产生的

中间体、生产的产品大多数都是易燃易爆且有毒有害的，腐

蚀性一般较强。因此在生产、运输以及存储环节稍有不慎便

可能产生较为严重的安全事故。又由于石油化工产业生产具

有连续性以及系统性较强的特点，所使用的仪器自动化智能

化程度又比较高，一旦设备发生故障就很可能威胁操作人员

的生命安全。将信息化技术与石油化工行业的安全管理相结

合，借助信息化技术互联互通以及信息共享的优势，对项目

实施的过程以及安全管理过程进行监督。通过对信息化技术

的使用，实现对历史经验进行总结，预测出安全事故发生的

概率，把安全管理环节前置到石油化工行业生产的初始阶段，

真正实现防微杜渐，减少安全事故发生的概率，以保障石油

化工行业中设备、资金以及操作人员的安全。

一、将信息化技术运用于石油化工行业的意义

石油化工行业安全管理具有环节分散、难度高、工作量

大的特点，因此需要对安全管理投入大量的时间与人力物力，

以及需要投入大量的资金，但是基于以上投入下，传统安全

管理模式还是难以保证安全管理能起到实际效果，因此信息

技术化对石油化工行业的安全管理来说，是一种巨大的进步。

在石油化工行业的安全管理过程中，可以借助信息化技术的

支撑，实现对安全管理工作的各项信息数据便捷化采集并进

行分类存储。在数据采集后还可以与历史数据进行对比，统

计历史安全事件、识别相关危险源，以构建出实际工作中的

各种潜在安全隐患。在石油化工安全管理中加入对信息化技

术的使用，不仅可以减少人力采集信息、录入信息的工作量，

提升安全管理效率，而且信息化技术还可以对收集的相关信

息进行深度分析，为安全管理工作提供更真实可靠的管理依
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据。对信息化技术的运用是石油化工行业进行安全建设的必

然选择，石油化工行业中，各个部门、各个岗位的人员都应

该牢牢树立安全生产的观念，在安全管理制度的执行以及安

全管理责任的落实上达成共识。依据基于信息化管理技术建

立的安全信息管理系统应该及时对安全事件、设备故障以及

整改结果进行反馈，使得所有员工能够充分了解到行业中的

安全管理理念。信息化技术的使用，有利于石油化工行业安

全管理效率的提升，对整个石油化工行业来说，对信息化技

术的使用是必不可少的。

二、石油化工行业在安全管理上存在的问题

安全问题是石油化工行业中的一个大问题，要想实现石

油化工行业的长足发展，行业的管理人员就需要把安全管理

落到实处。但是现阶段石油化工行业在安全管理上还存在诸

多不足。

2.1 安全管理意识有所缺乏

安全管理问题在石油行业发展中占据的地位是不言而

喻的，但还是有些石油化工企业不太重视安全管理，从来不

对安全管理模式进行创新，使得操作人员的安全只有些许单

薄的保障，一旦出现安全问题，往往采取赔钱了事、息事宁

人的处理方式。更有甚者，由于有些企业不注重安全管理，

导致有害物质在储存运输时出现泄漏，波及众多人民群众的

相关权益。究其原因，还是整个石油化工行业对安全管理的

重视程度不够，因此许多企业没有形成固有的安全管理观念。

石油化工行业要想实现可持续性发展，并且实现良好的经济

效益，需要加强对安全管理的重视程度，从整个行业出发，

积极构建安全管理体系，使得石油化工行业的管理人员能够

形成安全管理理念，石油化工行业的从业人员能够形成安全

生产的理念。

2.2 安全监督体系不全

对石油化工行业来说，危险事故的发生与行业内部监管

程序不规范、生产资金投入少以及相关专业人才不足等情况

息息相关，这些情况的存在，一定程度上导致了石油化工行

业内部在安全管理制度上存在一些不足。在石油化工行业中，

有些安全管理人员对安全管理工作的内涵理解的不够透彻，

更加注重表面功夫，虽然看来是在积极执行安全管理工作，

但实际上并没有将安全管理工作落实到石油化工行业产品

生产的各个环节。这样不仅会导致石油化工行业内部产生不

良作风，还会使石油化工行业难以形成一个严谨规范的安全

管理体系。对于安全管理不规范的问题整个石油化工行业并

没有形成一个具体的安全监督体系，因此上述问题虽然在石

油化工行业时有发生，但是不存在任何约束，因此，石油化

工行业的安全管理也就不够完善了。

2.3 安全教育培训形式单一

在石油化工行业中，职工是安全管理中进行安全保障的

主体力量，以及安全管理与职工息息相关。职工的安全意识、

操作的技术水平等对于安全管理成效影响巨大。由于石油化

工行业生产周期长、原料产品成分复杂、仪器操作规范内容

冗杂，并且在工作中还会涉及对相关法律法规、政策制度、

消防知识以及危险脱离技能等多项知识的掌握。因此，对于

职工的安全教育培训是石油化工行业安全管理的一项重要

内容，需要职工将安全知识内化并且熟练掌握。当前石油化

工行业中，许多企业进行安全管理培训都是采取集中培训的

方式，这种培训方式往往忽略了很多重要因素。例如忽视了

不同工种之间的技术差异、环境、事故发生概率等，由于对

这些因素的忽视，往往导致安全教育培训与实际需求之间有

一个大大的鸿沟，培训效率低下。并且采取的集中培训方式

并不能兼顾到每一个职工对于安全管理的实际需求，而且往

往采用口头讲授方式进行培训，培训形式枯燥乏味，难以激

发职工学习兴趣，因而在当前石油化工行业中，安全培训的

效率十分低下。

三、信息化技术在石油化工安全管理中的应用方

式探究

基于对信息技术对石油化工行业安全管理中的重要性，

以及石油化工行业中安全管理存在的问题进行的分析，进行

了以下关于信息化技术在石油化工行业安全管理中应用方

式的探究。主要探究了以下五种信息技术在石油化工安全管

理中的应用方式。

3.1 构建日常安全管理系统

安全管理工作贯穿于石油化工行业中企业生产的全过

程，日常安全管理工作极其重要。为了解决安全管理意识缺

乏的问题，建议可以利用信息化技术构建日常安全管理系统，

这一系统主要包含了安全信息发布、安全会议记录、安全计

划的制定、安全问题的奖惩四大板块。

3.1.1 安全信息发布
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这一板块主要是针对石油化工行业内的安全事故进行

专项发布，这一板块具备分类浏览以及查询的功能，可以使

职工了解到关于石油化工行业发生的各种安全事故，使得职

工认识到安全管理工作的重要性，以及安全管理工作与其自

身的相关性。

3.1.2 安全会议记录

这一板块主要是对与石油化工行业安全管理相关的会

议内容进行记录，主要包括国家的政策方针、国家重要领导

讲话、会议关于安全管理的核心思想、会议关于安全管理的

指导。对于关于安全管理的内容进行记录之后可以将安全目

标层层分发至各个岗位，将安全管理思想渗透到职工的生活、

生产活动之中。

3.1.3 制定安全计划

这一板块主要是引进众多高素质安全管理人才进行安

全计划的制定，制定的安全计划主要包括企业安全管理计划、

部门安全管理计划、职工安全管理计划。在安全管理计划制

定后，通过引导员工完成安全管理计划的实施，实施结果的

反馈，区分计划实施保障、计划完成情况等模块对安全管理

计划进行全面把控。

3.1.4 人员定位技术的应用

人员定位技术能够实现对人员的实时位置监测。在石油

化工企业这种高危行业中，员工必须时刻保持警惕，防止发

生任何安全事故。人员定位技术可以通过设备实时监测员工

的位置，发现异常情况则能够即时通知相关人员，及时采取

措施。例如，对于一些危险区域，系统会通过设定电子围栏，

一旦员工进入这个区域，系统会自动发出警报，提醒员工注

意安全。

3.1.5 智能巡检技术的应用

首先，智能巡检技术可以实现设备实时监控，能够对生

产过程中的各种异常情况及时发现并报警，避免一旦设备出

现故障而导致安全事故的发生。比如，当设备温度过高时，

系统会自动发出警报，通知相关人员进行处理。这使得石油

化工设备的安全性能得到了大大的提升，从而保证了生产过

程的安全稳定。

其次，智能巡检技术还可以对设备的运行情况进行实时

的分析和数据统计。通过这些分析和统计，能够更为精确地

预测设备的损坏和维修时间，提前进行维修和更换，避免了

设备出现故障对生产过程带来的影响。此外，智能巡检技术

还能够分析出设备的使用寿命和缺陷点，帮助企业更好地掌

握设备状况。

3.2 建立危险隐患管理模块

在石油化工行业中，传统的安全管理都是事后管理，当

安全事故发生后再来溯源、定责，这种管理模式实效性较低。

在信息化技术的加持下，石油化工行业应该改变原有安全管

理模式，把危险源识别、安全评估、风险控制等板块加入安

全管理体系中，可以提高安全管理效率，做到对危险的防微

杜渐。

3.2.1 危险源识别

应该利用信息化技术对于以往石油化工行业中发生的

安全事故进行分析，并且利用信息化技术对石油化工行业的

生产过程进行全方位的分析。通过信息化技术的分析对以往

事故中出现的安全问题进行溯源，对生产过程中出现相似危

险源时进行警报处理，以减少安全事故发生概率。

3.2.2 安全评估

对石油化工行业中的每一个工种进行不同的风险评估，

录入相关风险信息。风险信息应该按照工种、工作内容、事

故危害方式、事故危害程度等方面进行录入。例如在石油化

工行业中，吊装作业的伤害方式主要是物理打击，重物掉落

后会危及操作人员的身体甚至是生命安全。

3.2.3 风险控制

在石油化工行业中，对于风险的控制主要是基于危险源

识别和安全评估的基础上进行操作的，在了解了危险源以及

评估了操作安全之后，对容易发生安全事故的方面进行着重

检查。例如对上文所说的吊装作业的安全控制方式主要就是

分析相关参数是否安全，着重对吊钩、钢丝绳等吊装设备进

行检查。

通过信息化技术的介入，安全管理方式变得更加地精确

与便捷。

3.3 构建安全信息反馈系统

为解决当前石油化工行业中安全监督体系不全的问题，

可以建立一个安全信息反馈系统。各个石油化工企业将安全

管理工作的相关信息上传到这一反馈系统中，并且国家派专

人对这一反馈系统的内容进行检查，并且再将企业安全管理

工作的不足反馈给各企业。以信息化技术为载体，利用国家

的监管，倒逼石油化工行业安全管理工作的完善。
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四、结语

在信息化技术被广泛运用的时代，各行各业都可以运用

信息化技术实现产业转型升级，现阶段石油化工行业的安全

管理工作虽还存在许多问题，但我相信，在信息化技术的加

持下，石油化工行业的安全管理工作将越来越规范。石油化

工行业应该牢牢把握住信息化技术的红利，利用信息化技术

积极构建日常安全管理系统、构建危险隐患管理模块、构建

安全信息反馈系统、深入分析安全资料、加强安全教育培训

等，尽快实现安全管理模式的转型升级。
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