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化工分析常见的问题及优化策略

魏 珂 姜 婷
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摘 要：化工生产中化工分析是基础工作的一部分，对于工作来讲化工分析是保证化工生产质量、效果以及进度的基础。因

此在化工生产中需要引起对化工分析的重视，以化工分析技术为手段，进行合理分析，了解到化工生产中的问题，并采取措

施来处理并且进行控制。化工分析能为生产作业提供基础，化工分析和检验工作能够提高化工企业生产质量，为生产作业提

供合理的参考。文章以此为出发点，讨论化工生产作业中化工分析的必要性以及可采取的措施。
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Abstract: Chemical analysis is an essential part of basic work in chemical production. For the work, chemical analysis is the
foundation for ensuring the quality, effectiveness, and progress of chemical production. Therefore, it is necessary to pay attention to
chemical analysis in chemical production. By utilizing chemical analysis techniques, reasonable analysis can be conducted to
understand the problems in chemical production and take measures to address and control them. Chemical analysis provides a
foundation for production operations, and the work of chemical analysis and inspection can improve the production quality of
chemical enterprises and provide reasonable references for production operations. This article discusses the necessity of chemical
analysis in chemical production operations and the measures that can be taken, starting from this standpoint.
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对于化工生产来讲化工分析能带来更多的优势，能促进

社会的可持续发展，相关工作人员也需要强化自身的思维，

在化工生产中树立健康而积极的思维，在日常的工作中更好

的把握行业发展的前景，从而实现可持续发展。在化工分析

中分析方法的运用、材料的消耗成分、化学分析的结果都是

在工作中需要重点关注的内容。化工企业进行分析与检验是

检验产品和控制产品质量的关键，包含对产品质量的可靠性

以及验证产品可靠性的分析，化学分析检验工作的展开促进

了化工质量和化工效率的提升，对行业的生产发展有十分积

极的意义。

一、对化工分析的认识

化工分析是使用化学试剂、试纸和化学检测等方式进行

工业品和化学成分检验的方式，化学分析在化学生产中有十

分重要的地位，在实际运用中化工分析是否能够被合理的运

用充分发挥价值对化工生产有十分积极的影响，在实际作业

中能够快速检查出其中存在的质量和安全问题来保证产品

质量，维护企业的良好形象。对于企业生产来讲化工分析有

十分重要的意义，作为企业生产中十分重要的步骤，科学的

化工分析能帮助企业在化工生产中发现产品是否存在问题，

能够采取合理的措施来保证产品质量。优秀的化工分析人员

具备科研能力，可以将先进的化工分析技术进行合理分析，

最大限度节省试剂，从而实现环境保护，为社会可持续发展

奠定基础。化工分析的途径是定量分析和仪器分析，这是在

化工生产中的具体运用，只有通过这种手段进行分析才可以

了解化工分析在化工生产中的价值，这是检测化工产品中物

料物质组成、含量、成分的关键；仪器分析是使用专门的检

测器来进行对被检测物质组分的分析。

根据化工生产任务上的差异，化工分析被定义为定性分

析、定量分析两类，定性分析是研究化学物质是否存在的分

析方式，一般都需要使用对应的试剂检验是否会产生化学反

应的检测，可以作为检查是否存在元素和有机物质的关键。

定量分析相对复杂，除了需要在定性分析中研究物质是否存

在之外，还要检查物质组成成分以及含量。一般来讲，化工

生产都会记录下物料的基本组成，这是基本资料或者是原材

料中标明的要求，或是提前已经说明。化工分析主要的检查

对象就是原料与生产物质之间的中间产物、常用辅助材料、

最终成品，其中中间产物主要是蒸汽，而辅助材料是水、燃

料，最终产品就是化工产品，这些的定量分析就是化工分析

作业的主要任务。

二、化工分析对企业生产的重要性

2.1 保证企业的生产效益

化工分析是在产品生产当中十分重要的环节，处于产品
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产出之后的检查流程，类似质检员，这能够保证企业产品质

量达标，从而维护企业的信誉、效益，这对现代化的发展有

十分重要的作用。只有在分析师的检测与控制下化工生产企

业才会不断提高生产力，避免出现残次品的情况，从而保证

了产品质量，这能够在很大程度上避免出现残次品的生产[1]。

2.2 能够降低能耗减少污染

通过合理的检测能够降低能耗减少化工生产的污染，促

进企业实现可持续发展。在化工生产当中通过对燃料以及化

工原料这一类物质的分析，能够减少生产中存在的多余的消

耗，能够在下一次的生产、再生产中实现合理的调控，确保

化工生产的高效与低能耗。另外，化工分析中有十分明显的

“三废”，这些物料在经过分析之后，可以及时发现可能存

在的污染以及隐患，化工人员可以通过措施来减少、消除这

些问题，保证生产人员的生产安全，延长设备的使用寿命，

在不断的发展中还可以有效的实现设备保护。生产人员通过

对生产流程、原材料的监控，了解生产状况，方便操作人员

以及技术人员结合实际情况来配置资源，起到降低成本提升

效益的作用。

2.3提高产品质量

通过积极的化工生产可以帮助工作人员及时了解产品

的生产内容，并对其展开科学、合理的检测，避免产品存在

比较多的有害物质，为化工产品质量提供保证。比如部分生

产中需要添加硫酸锰，展开积极的化工分析能够让工作人员

把控使用硫酸锰的用量，避免过度添加而影响到饲料的使用

安全。

三、化工检验中存在的问题

3.1 检验结果存在比较大的误差

化工分析检验在化工企业的生产中有十分重要的作用，

通过检验分析，可以了解化工产品以及原材料，实现有效的

判断，确认所使用的原材料与生产出来的产品是否符合标准，

可以从源头上控制产品质量，将原材料质量问题从源头上消

除，这能够推动化工企业的高效发展，对行业发展都存在十

分积极的意义。但是化工检验分析过程受到各种因素的影响，

检验分析中很容易受到外部的干扰，很容易导致分析存在误

差。如果误差大就会影响到检验结果的精准性，甚至会导致

结果存在十分明显的误差。如反应釜就可能因为过高的温度

而产生炸裂，这种情况危害性因素比较大。如果反应釜内部

装载的是易燃材料、有毒物质，这将会引起火灾，造成巨大

的伤亡，这种误差对化工分析检验工作造成很大的影响[2]。

3.2受到检验人员专业性的影响

化工检验分析作业会受到工作性质的影响，工作中存在

难以克服的问题，甚至部分问题比较麻烦、复杂，需要专业

人员来处理，这对化工检验技术人员的要求很高的，检验人

员的检验技术需要达到一定的标准。除此以外对检验人员工

作态度也要求很高，检验人员需要有严谨的工作态度、良好

的职业素养、较高的专业能力才可以展开分析。但是结合现

阶段来看，当前的化工生产中综合性人才是缺失的，由于年

轻的检验人员缺乏经验，在实际发展中过分依赖理论知识，

而经验丰富的老技术人员不断退休，更新更替断档导致内部

人员薄弱，这也是造成过化工检验人员综合素质不高的关键。

3.3 化工物料本身的特殊性

在化工分析中影响因素比较多，以滴定分析为例，作为

作业中比较重要的分析方式，这一滴定作业中本身可以使用

简单而快速的方式获取化工分析的结果，但是由于受到很多

因素的影响导致滴定分析存在不足，滴定分析主要是根据实

际颜色的变化来获取信息的，但是指示剂并不能准确反映这

种颜色的变化，这也导致检验工作存在误差，这种误差的出

现是由于人员操作失误、检验材料试剂存在问题所导致。另

外化工分析中还有一种十分明显的问题，就是溶液浓度，简

单来讲就是溶液本身浓度不能满足检验的需求，从而导致检

验数值存在偏差影响到最终的分析结果，甚至会出现溶液浓

度不稳定，利用效率低下，导致成本损耗增加的隐患。溶液

浓度不稳定发生是因为检测过程中人员的配比失误，因为溶

液本身需要严格的配比，如果不能了解溶液比例构成就会出

现配比错误、浓度不稳定的情况。

3.4先进仪器设备使用和普及存在问题

对于先进仪器设备的使用也需要高度关注，化工分析仍

旧存在高科技分析仪器使用不当的情况，高科技分析仪器设

备一直是化工行业和生产中十分重要的设备，对化工生产、

检验工作质量的提升都有十分重要的意义，能够缓解化工分

析中存在的问题。但是先进化工仪器设备都需要工作人员来

操作，如果化工分析人员不具备使用科技分析仪器的能力，

这就会导致检验结果存在偏差，出现仪器设备毁损的情况，

整体上来讲不利于化工生产、分析工作的展开[3]。

四、企业化工分析中常见问题的解决策略

4.1 积极引进先进的高科技分析设备

由于化工分析中存在很多问题，这些问题严重影响到化

工分析质量以及具体的生产流程，需要采取合理的措施来解

决、控制。为进一步优化化工分析的结果，保证化工分析的

质量，需要在分析过程中积极引进先进的高科技分析仪器设

备。现实生活中需要充分考虑到化工分析工作本身就比较严

肃，有十分严格的流程，科学性要求非常高，任何一点数据
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偏差和结果上的失误都会影响化工生产的展开，所以需要做

好对高科技仪器设备的引进，有效的辅助检测分析质量，从

根本上来提高检测的效果。所以化工单位需要注意与先进的

仪器设备企业进行积极的交流，在购买设备后，积极在第一

时间之内进行信息沟通，提升检验的结果。另外还应该重视

对专业技术人员的教育培训工作，从全方面角度出发来分析

人员的专业水平，综合而全面的使用化工仪器设备。

4.2 规范化工检验流程

化工分析中检测装置以及检验仪器设备都是化工分析

中十分重要的组成部分，也正是因为其重要性和价值，在化

工分析当中，才不可以盲目进行操作，需要在遵守规则的基

础上进行，对于规范操作流程的过程需要注意几点，首先在

溶液配置中需要严格按照规定来做好器具设备的清洁，佩戴

好用品避免直接与身体接触，同时也要避免自身携带污染物

对容器所再生的损坏，保证溶液含量要符合操作标准[4]。在

溶液洗涤的时候，避免因为洗涤液不达标或者是酸碱度存在

问题导致清理不彻底，进而影响到溶液的质量。溶液洗涤的

时候，冲洗的次数应该高于两次。最后化学仪器设备的干燥

操作不能盲目进行，需要结合干燥方法以及室内的设备来进

行处理，避免对设备造成伤害。

4.3提高工作人员的综合素质

在化工分析和检验中工作人员整体素质的提高十分关

键，需要采取合理措施加以改善，具体的改善措施有：首先

化工分析与检验工作的进行需要具备一定的资格，无论是理

论知识还是技术掌握上都应该具备资质，这样才可以进入岗

位工作；第二，对于操作执行人员，需要根据化工分析和检

验工作中的相关标准、体系以及方式来定期展开培训，这样

才可以提高整体业务水平，也能够促进化工分析工作的有序

展开；第三，日常工作中为提高整体效率，保证工作质量，

需要建立起综合性的评价指标，如果是重要岗位的工作人员，

需要进行严格评价，这样才可以保证化工分析工作和检验工

作的稳定，甚至能够减少主观偏见上的影响。最后，重视设

备的先进性，尤其是化工分析检验工作越来越严格，在这一

背景下企业需要与时俱进，积极创新，分析和检测仪器设备

的性能，从而保证分析检测工作的更精准和高效率[5]。

4.4 实现对误差的精准控制

在化工分析和检验工作中误差是人们十分关注的话题，

在实际发展中需要加大研究。从客观因素来分析误差的存在

是必然，但是在实际发展中可以通过相关要素来进行制约，

将误差概率降低。对于化工分析中存在的误差，需要在工作

中建立起一整套完善且严格的标准，方便实现化工分析误差

的控制。为保证化学分析工作的高效完成，需要对化工操作

流程进行控制，部分利用率低的化学设备与检验设备，操作

人员需要做好管理，比如蒸馏水设备就需要及时进行消毒处

理，保证仪器设备在化工分析和检验当中不会受到污染，从

而保证化工分析和检验工作的精准展开。在化工实验中还要

提高化工分析试剂的反应程度，选择合理的指标进行分析，

尽可能减少化工分析中存在的误差[6]。

4.5 严格做好原材料检验

化工产品原材料质量与性能直接关系到整体化工生产

质量和具体的生产效率，所以需要加强对化工原材料的控制。

在进行生产之前建立起完善的采购程序，对于所采购的辅助

材料、原料、设备进行全面的检查，保证采购材料的稳定性

和材料使用的安全性，相关人员为完成材料检测，还需要做

好检测设备的校准，避免存在偏离检验环境的结果，保证测

试精准度。另外还要做好对环境条件检测、仪器设备检测、

检测方法的控制，按照相关的流程以及行业的规定来进行检

测，按照国家质量检验标准来检测原材料，从源头上控制产

品质量。

五、结束语

综上所述，化工分析检验是我国现代化工业生产内容的

一部分，化工企业需要加大对检验环境的分析，同时也要重

视检验技能的培训，以高素质作业来提高分析效率，最大程

度降低检验中存在的误差，重视对现代化仪器设备的使用，

为现代化工业的发展奠定基础。

参考文献：

[1]王萍萍, 韩春晓, 明丽霞,等. 化工分析常见的问题

及优化策略[J]. 清洗世界, 2022(003):038-038.

[2]峁喜军, 徐欢. 化工机械设备安装与维修中常见问

题及优化策略[J]. 化工管理, 2021(24):2-2.

[3]张传彬. 浅析化工机械设备安装与维修中常见问题

及优化策略[J]. 中文科技期刊数据库（全文版）工程技术,

2021(1):2-2.

[4]刘颜玉. TPACK 框架下的化学教学常见问题及改进

策略[J]. 化工设计通讯, 2022, 48(4):3-3.

[5]刘文贵. 试析化工分析与检验常见难题及应对策略

[J]. 中国科技期刊数据库 工业 A, 2022(1):4-4.

[6]刘洋. 化工机械设备安装与维修中常见问题及优化

策略 [J]. 中文科技期刊数据库（文摘版）工程技术 ,

2021(1):2-2.


