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化工安全及应急管理措施
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摘 要：伴随着我国社会经济的不断发展，经济体制的不断改革，也为化工企业带来了新的发展机遇，指明了新的发展方向。

化工企业作为我国重点支柱行业，对于促进社会经济发展，提高国民经济水平，是十分重要的。近几年来，在我国化工企业

的发展过程中，也暴露出了诸多的问题，因为化工生产的工艺相对复杂，过程相对繁多，所以不可避免的会运用到许多的危

险产品。因此，为充分避免安全事故的多发，我们必须要不断的完善化工安全管理制度，加大化工的安全管理力度，进一步

提升化工生产的安全性及可靠性，以此来为相关工作人员的安全管理工作做好保障。本文针对于，化工安全及应急管理措施，

展开论述，仅供参考。
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Abstract: Along with our social economy's continuous development, the economic system's continuous reform, also brought new
development opportunities for the chemical industry enterprises, has pointed the new development direction. As the key pillar
industry, chemical enterprises are very important to promote the social and economic development and improve the level of national
economy. In recent years, in the development process of chemical enterprise in our country, many problems have been exposed,
because chemical production technology is relatively complex, the process is relatively great, so it is inevitable to use many
dangerous products. Therefore, in order to fully avoid the occurrence of safety accidents, we must constantly improve the chemical
safety management system, increase the chemical safety management efforts, further improve the safety and reliability of chemical
production, in order to do a good job for the safety management of relevant staff. In this paper, chemical safety and emergency
management measures, expand the discussion, for reference only.
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近些年来，我国工业正逐渐向着现代化的方向发展，同

时也对化工行业的生产和管理标准提出了更高的要求。化工

企业作为我国局部地区，促进经济发展的重要产业之一，其

安全管理制度也应该紧跟时代发展的步伐，在充分做好应急

预案的同时，也要不断的深化、完善、规范管理体制，从而

最大程度的保障化工生产相关工作人员的人身安全，这对于

促进化工安全生产可持续发展是十分重要的。通常情况下，

化工机械安全事故，都是由于机器设备老化、操作不当、养

护不到位等因素所造成的，这不但对于化工生产相关工作人

员的人身安全造成了巨大的威胁，还对化工企业的发展进程

造成了一定的阻碍。

一、化工企业安全生产管理面临的主要问题

1.安全意识相对浅薄，设备管理不完善

化工设备安全管理作为确保化工生产正常运行的重要

保障工作之一，具有着十分重要的意义。然而就目前阶段而

言，由于大部分工作人员的安全意识相对浅薄，总是抱有着

侥幸心理，觉得化工机械设备在以往的使用过程中没有出过

太大的问题，那么在以后的使用过程中，肯定也不会出现太

大的问题，从而疏忽于化工设备安全管理，这种工作态度是

十分不可取的，因为未来总是未知的，我们无法预判意外会

在什么时候到来，一旦突遇安全事故的发生，那么往往会由

于没有预先做好应急防范措施，从而加重安全事故的后果及

影响。而化工设备在使用过程中，会出现一定的损坏和老化

的现象，但是大部分工作人员并不能严格按照相关的规定标

准，定期对设备进行检查和养护，通常情况下，都是一扫而

过，做做样子，那么在一定程度上，将会使得设备的安全使

用无法得到良好的保障，从而造成了设备在运行过程中突然

故障，无法正常使用的情况时有出现，导致了安全事故的多

发[1]。

2.应急管理能力不足

就目前阶段而言，大部分化工企业在应急预案的制定过

程中，都没有充分结合化工企业的发展特点和实际需求，从

而导致应急预案缺乏针对性与可行性，而应急救援队伍的设

备也并不符合实际需求。与此同时，由于没有定期组织工作
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人员展开应急演练，所以也难以保证实际演练效果，如果突

发安全事故，那么往往会由于应急管理能力不足，无法及时

有效的采取有效的应急措施，从而导致错过安全事故最佳的

控制时间，进而扩大安全事故的损失及危害程度。

3.管理机制不完善，奖惩机制不够严明

在化工生产过程中，由于管理制度不够完善，管理人员

的安全意识相对浅薄，从而使得化工生产安全管理落不到实

处，管理人员也没有充分结合化工设备的运行特点，依据化

工生产的实际需求，进行切实的追踪和考察，在一定程度上，

导致了化工设备在生产过程中出现的诸多问题，无法得到及

时有效的解决，从而对化工机械设备操作的相关人员的人身

安全埋下了隐患。与此同时，由于奖惩机制不够严明，相关

工作人员的安全意识也不到位，经常会出现违规、违章的现

象，但是又由于没有确立任何的惩罚措施，所以也导致了工

作人员并不足够重视这一点。与此同时，由于没有确立良好

的奖励制度，从而在一定程度上，也使得工作人员的工作积

极性不高，因为认真工作也没有奖励，懈怠工作也没有惩罚，

久而久之，都会消磨掉工作人员的工作积极性，从而使得化

工生产效率大打折扣，也为化工安全生产埋下了诸多的隐患。

4.过于注重经济效益，忽略了安全生产

现阶段，大部分化工企业在生产过程中，过于注重经济

效益，却忽略了安全生产，从而导致在安全生产管理方面仍

存在着诸多的问题和隐患。与此同时，由于大部分化工企业

对于安全事故应急管理方面，也并不重视，没有预先制定合

理的应急措施方案，缺乏实用效果，从而导致员工对应急演

练参与的积极性并不高[2]。

二、化工工艺设计危险要素的识别

1.物料危险识别

由于化工生产的工艺和流程都相对复杂，所以在生产过

程中，也常常会受到物料的因素制约，通常情况下，化工生

产所用的原材料都具有较大的风险中，如果在生产过程中，

操作不当，就极有可能引起爆炸安全事故，威胁工作人员的

人身安全。与此同时，在化工生产过程中，存在着高温和压

强，所以工作人员一定要具备充足的安全意识，注重生产操

作流程，以此来保障化工生产的安全性及可靠性[3]。

2.流程危险识别

在化工生产过程中，要充分考虑在不同生产环境条件下，

所用到的物料也会产生不同的化学反应。因此，为充分保障

化工生产的安全性，规范化工生产流程，是十分重要的。相

关工作人员必须严格按照化工生产的相关规定标准，结合实

际生产环境及生产需求，不断完善、优化生产流程。就目前

阶段而言，在化工生产过程中，往往会用到各类的催化剂，

在催化剂的使用过程中，也一定要严格把控剂量，这样不但

能尽可能避免资源浪费的情况出现，还能有效控制风险发生

概率。

3.装置危险识别

在化工生产过程中，往往会需要用到各种各样的仪器和

设备，在产生化学反应时，对于不同的仪器和设备也有着不

同的要求，为充分识别到化工生产中各种潜在危险，那么在

生产流程的设计过程中，就要侧重于安全性及有效性的设计，

提高工作人员的安全意识，加强相关生产设备的检查和维护，

规范生产操作流程，以此来确保化工生产进程的顺利推进[4]。

三、化工安全管理以及事故应急管理措施

1.充分加强安全教育

充分加强工作人员的安全意识教育，是切实提高化工安

全生产管理的第一步，也是最重要的一步，只有工作人员具

备良好的安全意识，才能够使得工作人员在日后的安全生产

管理中，能够细致、全面的对设备进行检查和养护，从而确

保化工安全生产的安全性及可靠性。可以定期开展相应的安

全教育培训课程，以此来使得工作人员能够全面的了解到化

工生产的安全隐患，从而进一步加深工作人员的安全意识，

规范工作人员的检查养护措施，如此更有利于降低化工生产

安全事故的发生。

2.明确规章制度，落实全员安全生产责任制

由于管理制度体系的不够完善，从而使得部分工作人员

的安全意识相对浅薄，导致了化工安全生产管理工作落不到

实处。所以，为有效提高我国化工生产的安全性及可靠性，

那么明确规章制度，落实全员安全生产责任制，是我们必须

要做的，首先，应严格贯彻落实我国安全生产的法律法规，

严格落实安全第一、预防为主、安全生产、劳动保护的方针。

然后，制定安全生产管理目标，精细化管理人员分配，可使

得人员充分利用，实行一人一岗制，确定岗位负责人，积极

采取各项安全生产技术措施，以此来为工作人员营造一个安

全、可靠的生产环境，尽可能的避免各类安全事故的发生。

其次，加强安全技术管理，所有的施工设计和方案，都必须

有安全技术措施，否则不得开工，同时实施逐级安全技术交

底工作，保留交底记录。最后，加强施工现场管理，施工现

场必须设置明显的指示牌，对于重点区域应设专人指导，并

做好保护工作，加强巡视排查，一旦发现问题，应立即采取

措施，以此来做好专项防护工作。
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3.做好化工设备的维护和养护

由于我国部分化工设备相对老化，从而使得设备在使用

过程中，时常会出现供电不足、故障的出现，从而也在一定

程度上，对我国化工生产安全造成了一定的威胁。因此，为

充分避免由于设备损坏、老化，所造成的安全隐患，在加强

基础设备建设的同时，也要定期对化工设备设备进行检查和

维护，以便于及时的发现化工设备所存在的安全隐患问题，

并将问题都记录下来，进行分析、讨论和汇总，从而使得化

工生产安全隐患可以得到更加全面的解决办法，进一步提升

设备的有效使用寿命，促使化工设备能够为我国化工企业提

供更加高效的服务[5]。

4.编写符合要求的应急预案

化工企业在应急预案的编制过程中，应严格遵循国家的

相关规定标准，以此来尽可能的避免在生产过程中工作人员

操作失误的情况出现。与此同时，在应急预案的编制过程中，

也一定要避免抄袭的情况出现，相关工作人员必须严格按照

相关企业的生产需求及实际情况进行编制，以此来确保应急

需要的可行性及可靠性。

5.建立健全应急保障体系

通过建立健全的应急保障体系，以此来提升应急救援措

施的可行性。其一，加强应急救援队伍的建设，在化工生产

过程中，因为常常涉及到一些危险的化学物品的使用，所以

也应该相关企业也应该建立符合自身实际生产情况的救援

队伍，配置专业的救援设备。其二，积极构建应急管理平台，

为进一步提升应急预案的科学性和合理性，可以充分利用信

息技术，构建应急管理平台，集思广益，将大众的智慧发挥

到实处[6]。

结束语

结合以上论述，本文针对于，化工企业安全生产管理面

对的问题、危险要素的识别及应急管理措施，进行简单分析，

由此可知，我国化工企业的安全管理与应急管理工作还需要

进一步的完善，在化工生产过程中，通过加强安全教育、明

确规章制度、做好化工设备的维护和养护、编写符合要求的

应急预案、建立健全应急保障体系，以此来进一步提高化工

安全管理及应急管理水平，控制安全风险隐患，从而为化工

企业的稳定运行提供良好的安全保障。
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