
Modern Chemical Industry, 现代化工 (9)2023,5 

ISSN: 2661-3670(Print) 2661-3689(Online) 

 29  

煤化工仪表自动化设备的故障预防与维护措施 
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摘  要：随着社会经济水平不断发展，社会生产对能源的需求也逐渐增加，使得煤矿的需求量也在日益增加，因此对于煤矿企业利用的煤

化工仪表设备也有了更高的要求，是需要在科学技术水平不断发展的当下引进自动化的仪表设备，对传统的仪器设备及时更新换代来促进

煤化工企业的高效率发展。这也就需要在自动化仪表设备的利用中对于设备的故障预防和维护也应该在科学发展中及时调整相关措施，保

证在出现故障中可以第一时间进行预防和处理，在有效地提高仪表设备的使用性能中提高煤化工企业的生产效率。 
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Abstract: With the continuous development of the social and economic level, the demand for energy in social production is also gradually increasing, 

making the demand for coal mines is also increasing. Therefore, there are higher requirements for the coal chemical instrument equipment used by coal 

mining enterprises. It is necessary to introduce automatic instruments and equipment at the moment of continuous development of scientific and 

technological level, and timely update the traditional instruments and equipment to promote the efficient development of coal chemical enterprises. This 

also requires that in the use of automatic instruments and equipment, the failure prevention and maintenance of the equipment should also be adjusted in 

a timely manner in the scientific development of relevant measures to ensure that the failure can be prevented and dealt with in the first time, and improve 

the production efficiency of coal chemical enterprises in effectively improving the performance of the instruments and equipment. 
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随着智能化设备在现代社会的应用程度越发普遍，使得煤化工

企业在利用仪表设备进行工作时也逐渐向智能化模式靠拢，而且在

引进自动化的仪表设备中也给煤化工企业带来了更大的便利，所以

自动化设备工具的高效使用也成了现阶段企业重点关注的内容，但

是自动化的仪表设备利用还不够完善，还存在使用中出现一些故障

影响正常的生产与施工问题，基于此本文就如何对仪表自动化设备

的利用中对可能出现的故障问题进行预防以及及时进行维护提高

使用性能两方面内容展开讨论，并提出几点可行性的应用策略以期

提供一定的帮助。 

一、煤化工企业仪表自动化设备常见故障分析 
（一）温度检测自动化仪表设备的故障分析 

温度检测自动化仪表设备在使用中出现的故障问题，可能会表

现在两个方面，一方面是度数不够精确，因为仪表本身的温度补偿

板块的设计不够合理，造成了读数的误差，以及在仪表内部的各种

器件在工作环境中能受到客观环境的影响，比如长期利用没有加以

维护就会在读数时造成失灵[1]；另一方面是相关的温度控制设备，

在煤化工企业的生产过程时受到了大幅度的波动，使得在开始安装

工艺阶段，没有将仪表进行合理的安装以及系统本身存在的问题，

导致自动化检测设备温度检测中出现故障。 

（二）压力检测自动化仪表设备的故障分析 

压力检测自动化仪表设备出现的故障原因与温度检测设备的

故障较为相似，其中出现常见的故障问题也分成了两类，第一类是

压力控制系统自身的波动性较大，导致在进行压力检测读数时出现

到难以观测或者是没有办法准确测量压力值的结果出现，主要是因

为在整个煤化工企业生产过程中，由于工艺操作系统和调节系数产

生了不准确的现象，造成了压力设备在读数时产生故障[2]；第二类则

是压力控制系统出现死线的情况，主要表现是在随着周围环境的不

断变化，但是压力表没有给出相应的反应，造成这样故障的原因分

析来看，就是在仪表内部出现了器件堵塞或者是其中的工艺介质产

生了冻凝的情况，造成了压力表没有任何的反应，所以如果遇到这

样的情况要及时的进行消除，才能够提高设备的正常运行效率，提

高检测数据的精准性。 

（三）仪表自动化设备在人工操作中出现故障问题 

一般情况下人为因素造成的自动化设备出现故障是成为主要的

因素之一，因为操作人员对于各种仪表自动化设备的利用不够具体

的了解，使之在仪表利用过程中，没有按照具体的规范进行操作从

而造成自动化设备出现故障甚至是无法正常工作的情况出现；以及

在仪表自动化设备的预防过程，由于对故障预防的内容不够了解，

这样导致在自动化设备利用中对可能出现的安全隐患问题也没有得

到及时地进行处理，从而导致仪表自动化设备失灵，造成没有任何

反应的情况出现，都会使得自动化设备无法有效地投入到化工生产

利用中[3]。 

二、煤化工企业仪表自动化设备的故障预防措施探讨 
（一）完善仪表自动化设备的分级管理工作进行故障有效预防 

要想促进煤化工企业的长期发展，就一定要做好对故障预防的

工作，因为预防工作对于促进煤化工企业的长久发展有着重要的作

用，所以一定要完善仪表设备的分级管理工作来对故障进行有效的

预防，是因为任何工作都需要通过完善的制度来进行有的工作开展，

煤化工企业也同样如此，在进行仪表设备的管理中要不断地在管理

中完善仪表设备的分级管理预防工作，是指企业的管理者一定要提
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高对设备的检查力度，在制定完善的巡查制度中，让员工按照相关

的制作标准对设备进行及时并且全面的检查，从而能够有效地对故

障问题进行及时的发现[4]；同时煤化工企业也应该利用分级管理的

制度，对每一个环节的具体流程展开针对性的处理，分级管理制度

要完善对设备使用的登记以及在使用后进行管理的效果与质量进

行考核等，不断强化具体的使用流程从而能够在各个层面对设备的

使用进行有效的监管，在根本上提高仪表设备的预防工作，来发挥

仪表设备在使用中提高企业的发展潜能的意义。 

（二）加强仪表自动化设备的使用寿命进行故障预防 

自动化仪表设备的使用都是有着一定的时间性、期限性的，因

此煤化工企业的管理人员一定要定期地对使用的设备进行检查，不

断的查看设备的使用期限来对测量数据的精确度起到保障作用，比

如发现相关的设备使用期限已到，无论检测的结果是否精确都应该

及时地进行设备更换，这样才能保证在后续的生产中避免突然出现

检测误差造成生产效率降低的情况，不仅能够避免许多事故的发生，

而且也能够有效地减少企业的经济损失[5]；除此之外加强设备的使

用寿命不只是使用期限，还包括在煤化工的生产中由于受到一些人

为因素以及天气因素和生产环境因素等的影响，使得在复杂的化工

生产中对设备造成了不同程度的影响，所以这就要求相关的人员在

设备的使用过程中要反复地对设备进行测试和检查，不断地做好相

关的数据测试后，根据有关的数据结果进行统计分析后才会对后续

可能出现的故障问题进行有效的分析；而且在使用前的不断地对设

备进行检测，要注意根据不同设备的使用性能，制定出不同的故障

管理措施，才能够有效地提高设备的使用寿命，真正意义上减少由

于周边环境的影响造成设备出现故障的问题，进一步地提高设备的

使用性能来促进化工企业的进一步发展[6]。 

（三）提高工作人员设备利用的专业能力降低故障发生概率 

在煤化工企业生产过程中，会出现由于相关人员的自身能力缺

乏导致在使用自动化仪表设备时存在操作失误影响设备的正常工

作的情况出现，所以结合此情况，就一定要对工作人员进行培训，

能够有效地加强相关人员对仪表设备的理解来精确设备的使用数

据，而且有助于在培训中通过对操作流程进行规范来提高工作人员

的操作水平，这样才能够提高工作人员的设备使用能力，使得在后

续的设备利用下对可能出现的隐患问题进行及时发现，从而才能够

对仪表设备进行故障预防处理来提高设备的有效性[7]。 

三、煤化工企业仪表自动化设备的有效维护措施 
（一）完善自动化设备维护管理体系保证设备正常运行 

煤化工企业要想顺利地利用自动化设备来促进企业的发展，就

必须要通过建立完善的维护制度来对员工的行为进行监管和规范，

而且煤化工企业也要根据检测设备的实时数据进行分析来对应性

的进行维护操作，这样才能够在动态的管理过程中对于存在的隐患

问题进行处理，以及在有效的维护中保证设备的正常运行。因为仪

表自动化设备在使用时会涉及非常多的工作环节，而且各个环节之

间不是独立的，而是互相影响更加一体化的工作内容，所以在仪表

自动化设备的管理时一定要完善相关的管理体系，在明确各个阶段

流程中的设备管理内容下，切实地将具体的工作内容和设备的使用

情况严格地进行落实[8]，而且要结合煤化工企业的实际工作情况和

相关的法规来进行有效的处理，不仅能够有效地对工作管理范围进

行确定，而且能够让相关的工作人员去具体的管理体系下进行操作，

从而减少对自动化仪表设备管理中存在的问题，在保证设备的正常

运行中减少了后续的维护工作。 

（二）选择先进的自动化设备积极消除故障隐患问题 

在对煤化工企业的设备进行维护时，也需要相关的仪表设备选

取先进的、优质的利用设备，这样才能够在后续出现问题时降低维

护和故障检修的难度，最大限度地降低对于自动化设备的检修次数，

才能够实现煤化工企业的经济效益最大化。因为在现代化社会的智

能发展中，各个行业的设备都向着智能化、自动化的方向发展，所

以在企业设备的使用中，更新换代的情况也成了非常显著的趋势，

这就要求煤化工企业一定要在设备利用时选择先进的设备，展开有

效的施工才能够进一步的提高企业生产的效率[9]。这就要求企业对于

设备的管理要重视维护工作，也要对设备的检查工作进行深入的处

理，能够在最基本的问题下减少后续事故的出现；除此之外煤化工

企业可以在设备管理中建立隐患排查制度，对可能威胁设备运行的

环节进行监管来提高设备的使用质量，不仅能够有效地推进自动化

设备的使用效率，还可以进一步促进自动化仪表设备的使用效果朝

着更好的方向发展。 

（三）积极转变设备管理理念增强设备使用性能 

在新形势的发展过程中，煤化工企业也应该结合市场的情况来

明确行业的发展趋势，同时利用先进的自动化仪表设备来展开施工

也是为了能够提高企业自身的竞争力，而且也使企业也在利用自动

化的设备中减少成本的投入来促进企业的经济效益得到进一步的发

展，所以煤化工企业在利用自动化仪表设备使用时，应该及时地对

设备的管理理念进行转变来加快生产效率，首先就是要重视对设备

的管理工作，对于仪表设备使用时常见的故障问题及时地进行处理，

具体来说就是转变自身的管理理念中对自动化仪表设备的维护工作

和管理工作进行关注，确保在自动化仪表设备的利用中促进煤化工

企业的工作流程得到顺利地开展。除此之外相关的煤化工企业也应

该认识到传统设备管理过程中的不足之处，这样在实际的企业发展

下，就可以引进先进的方法和技术来应用到设备的管理过程中，是

在思想上积极的重视自动化仪表的管理工作，以及在后续加大对设

备的维护工作，才在自身的管理理念增强的过程中有效提高自动化

设备的工作质量，真正意义上避免在后续的设备使用中出现故障问

题，进而增强设备的使用性能。 

结束语： 
总而言之，仪表自动化设备的出现以及在煤化工企业中的投入

使用，不仅能够提高企业的生产质量和生产效率，还存在对于企业

生产过程中利用的成本进行了有效的管控，但是在实际生产中仪表

自动化设备在持续运行的过程中可能会出现不同的故障问题对化工

企业的发展造成不利影响，因此相关煤化工企业应充分地利用新型

的应用措施来对仪表自动化设备进行管理，有助于在相关的设备管

理与维护中对出现隐患的问题及时进行处理解决，能够有效地保证

仪表自动化设备在生产过程中的稳定性，从而促进煤化工企业的进

一步发展。 
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