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绿色化工技术在化工生产中的应用研究 

张  乐 
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摘  要：近年来，绿色环保理念逐渐深入人心，绿色化工环保技术在化工生产中扮演着越发重要的角色。随着社会对环境友好型产业的需

求不断增加，化工企业迫切需要采用更加清洁、高效的生产技术。本文旨在探讨绿色化工环保技术在化工生产中的应用现状，并分析存在

的问题及解决策略，以期为推动化工行业向着更环保、可持续方向发展提供参考。 
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绿色化工技术在化工生产中得到广泛的运用，不仅仅能够帮助

企业节约不必要的资源浪费，同时也能够提高企业可获得的社会经

济效益，最终推动人类社会的可持续发展。因此绿色化工技术在化

工生产中的应用是十分有必要的。 

1 绿色化工技术概述 

化工工程与工艺发展进程中，随着绿色化工技术的出现和广泛

应用，使得化工工程生产效率得以不断提升，同时，在绿色化工技

术作用下，可以进一步提高化工工业的节能环保效果。从目前绿色

化工技术应用市场发展趋势来看，大量技术不断涌现，并且种类日

益繁多，现阶段的主要发展重点在于绿色化工技术的应用，致力于

提高其效用。由此延伸出的绿色化工理念，突出强调了运用绿色环

保理念，使化工工程中的化工技术可以绿色化，并且优先选择绿色

化的化工原料，运用绿色环保的化工生产方法，全面提高化工工程

绿色化水平，实现环保节能的同时，最大程度上降低化工生产对环

境的污染程度，从而全面实现绿色化技术研发与产品推广应用。与

以往传统化工生产工艺相比，引入绿色化工技术的化工工艺，更加

低碳环保。传统化工工艺中容易残留大量的有毒、污染物质，虽然

多数化工工业企业采取针对性措施处理这些污染物，但实际效果并

不彻底，还是会影响到生态环境。比如，一些化工厂的烟尘处理工

艺，虽然采取一定措施进行烟尘净化处理，可从实际处理效果看，

仍留有大量的残余物，存在很多一氧化碳气体，若是再利用同一工

序进行处理，会导致处理成本不断增加。而引入绿色化工技术，选

用绿色材料，运用绿色化工工艺进行处理，不仅可以减少对环境的

污染，同时也可以实现资源的高效利用，可以很大程度上提高企业

经济效益。 

2 应用绿色化工技术的意义 

随着我国化工业的不断发展，对各项资源的需求也越来越大。

但是对资源的过度使用就会导致环境污染，因此为了能够实现可持

续发展就要将绿色化工技术作为化工业主要的发展方向。绿色化工

技术的意思就是通过化学手段降低或者消灭对生态环境造成危害的

物质，这也符合我国绿色发展的基本理念。虽然目前我国的化工水

平与发达国家相比还有一段差距，但是发展也不是一朝一夕的事情，

要做到一步一个脚印，脚踏实地地发展。这样发展的也会更加稳定，

绝对不能够急于求成。对于现阶段来说，我国首先要思考的并不是

如何追赶上发达国家的脚步，而是要解决现今化工业发展中存在的

问题。目前最紧要的就是如何解决化工业发展与环境之间的矛盾，

要为我国化工业的发展打下牢固的基础。而绿色化工技术就是化工

业实现绿色发展的有效途径，能够通过科学的方式对环境进行保护

与治理。如果能够合理地运用这门技术就能够从源头上解决化工业

产生污染的问题，对于实现绿色化学具有深远的现实意义。 

3 绿色化工技术在化工生产中的应用 

3.1 废水处理与资源回收技术 

废水处理与资源回收技术是指对工业和生活中产生的废水进行

处理，以减少或消除其中的污染物，并将废水中的有价值的物质回
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收再利用。通过在无氧环境下利用厌氧微生物将有机废水中的有机

物质（如蛋白质、脂肪和碳水化合物等）分解转化为沼气和有机肥

料。通过给废水曝气并添加活性污泥，在氧化池中培养和繁殖好氧

微生物，将废水中的有机物质进行生物降解。通过添加混凝剂将废

水中的悬浮物和胶体粒子聚集成较大的颗粒，然后通过重力沉淀或

过滤等方法将其分离除去。利用离子交换树脂或离子交换膜将废水

中的离子污染物进行吸附或交换，实现水质的净化和回收。通过半

透膜对废水进行压力驱动的过滤，将废水中的溶解性离子、有机物

和微生物等分离出去，实现水的浓缩和净化。利用微孔膜对废水进

行过滤，将其中的悬浮物、胶体和高分子有机物等分离除去，实现

水的净化和浓缩。通过将废水中的有机物质吸附在活性炭表面，实

现废水的净化和有机物的回收利用。利用有机溶剂将废水中的特定

物质（如重金属离子、有机溶剂等）与废水分离，并实现物质的回

收。通过控制废水中溶解的盐类（如氨氮、磷酸盐等）的浓度和温

度，使其过饱和结晶析出固体盐，再经过后续处理可得到可利用的

肥料。利用膜分离技术将废水中的盐分与水分分离，进一步处理和

浓缩盐类，得到可重复利用的盐水。这些废水处理与资源回收技术

可以根据废水的性质和污染物的特点进行选择和组合使用。 

3.2 生物化工技术 

生物化工技术主要就是利用微生物、细胞之间的结合，完成相

应的生产工作。还可以用于精细化工生产基础化工原料，如：乙、

醇等物质都是通过生物化工的技术生产出来的，这类由生物化工技

术生产出来的物质有一个特性，它们都是纯天然无公害的。可以应

用于精细化工中生产基础化工原料这一方面，像乙、醇等都可以通

过生物化工技术生产出来，用生物化工技术生产出的化工原料是真

正绿色的、无毒无害的。其实生物化工技术最广泛还是应用在农业

当中，用于生产各种杀虫剂，还不会对农作物造成影响，这就足以

证明生物化工技术足够“绿色”。生物化工技术能够在满足精细化工

生产质量的同时，解决化工业在生产中因排放产生的污染问题。 

3.3 药物合成技术 

药物能够通过与受力部分进行作用，形成手性化合物，而这种

方式不仅能够使得药物接受不同的作用方式，同时对于不同的映体

所反映的效果也会存在差异。当下在药物生产的过程中，很多都是

全合成生产，在此过程之中，最后一步往往是通过对混合物进行拆

分，从而获得所需要的合成物。在当前进行药物生产的过程中，很

多有机溶剂被使用，会对周围环境造成一定的污染，同时原子的经

济性也会相对较差。可以在一些比较温和的条件之下展开化学合成

反应或利用催化剂提高催化剂性能，降低对周围环境的危害。绿色

化工技术产品具有环境友好性、经济性以及合成性。最后在绿色化

工技术设计的过程中原料不会影响人类的生存环境，降低对人类身

体健康的危害，最终实现工业化生产。化工企业在建设的过程中，

由于设备复杂，工序较多，因此容易出现一些安全问题。要想在最

低成本下创造更大的经济和社会效益，就需要加强安全管理及环境

保护工作。 

4 结束语 

综上所述，随着化工工程与工艺的不断发展，有害物质的产生

必将危害人类生存和发展，因此，必须予以高度重视，加强处理，

保证自然生态环境与人类社会和谐发展。现代社会发展下，人们环

保意识不断增强，使得绿色化工技术备受各界关注，通过本文对化

工工程与工艺中绿色化工技术的应用相关部分，不难得知，将绿色

化工技术应用到各个行业中，可以很好地控制环境污染，减少能耗，

达到节能减排效果，因此，必须高度重视能源与原料的合理利用，

缓解现有环境污染问题。 
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