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化工企业循环水处理问题与对策研究 

狄  露 

（江苏省环境工程技术有限公司  江苏南京  210019) 

摘  要：目前，国内化学工业产量正在不断地增加，化工企业的建设规模得到了进一步扩大，与此同时，污染问题则成为了化工企业亟待

解决的问题，其中最为严重的就是水污染现象。中国是一个水资源短缺的国家，水资源对于国家的发展有着重要作用。在此情况下，化工

企业应当在合理的运用污水净化措施，并积极引进各种先进的水污染治理设备，以此尽最大限度降低水污染现象。此外，企业还要合理地

运用水污染治理措施，只有这样才能够促进化工企业实现进一步的发展。基于此，文章深入分析了水污染的危害以及目前循环水处理过程

中的问题，并为其提出了科学、有效的应对策略。 
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在经济不断发展的情况下，国内化工企业也取得了进一步壮大，

逐渐成为国家经济发展的重要产业。当前，国家相关部门逐渐提升

了对绿色发展的重视程度，而这也就对化工企业带来了巨大的挑战。

此类企业由于在生产过程中会运用多种化学物质，而此类物质又极

易对环境造成不良影响，所以有必要及时强化对循环水的处理工作，

尽最大限度降低对环境的影响程度[1]。现阶段，许多化工企业在发展

过程中已经深刻认识到循环水处理工作的重要程度，并在积极运用

多种先进处理措施完成对水资源的净化处理，以此实现对环境的保

护效果，有效降低循环水对企业发展的不良影响。 

一、循环水处理的主要问题 

1.1 泄漏问题 

在开展化工生产作业时，实际所使用的循环设施内部大多存在

工艺介质，此类物质极有可能会出现泄漏现象，而在发展泄漏的情

况下会在相关设备表面产生油膜，而该物质的出现会为其他微生物

的繁殖提供帮助，特别藻类，若相关管理人员未能及时做好对该问

题处理工作，极易对设备的使用造成不良影响，严重情况下还会导

致循环水发生污染现象，而这就对循环水的使用造成了极大的影响。

对此，在实际使用此类设备时，相关工作人员应当向其中添置过滤

设施，为有效提升循环水的过滤效果，还应当充分运用旁滤设备，

以此实现对循环水的重复处理效果，尽最大限度降低水污染现象[2]。

在水循环系统实际运行时，水压可能会出现较低的不良现象，难以

达到预先所制定的质量标准，甚至在许多污染物质的影响下，还会

对过滤网造成不良影响，从而严重影响重复过滤的作用，无法取得

较为显著的处理效果，难以保障循环水处理质量，进而对化工企业

的发展带来了不良影响。 

1.2 浓缩倍数较低 

当前，化工企业在开展各项生产作业时，一般都需要得到水资

源的支持，但是在相关系统的使用过程中，热负荷始终无法达到理

想的标准，而循环水保有量又处在较高的标准。在此情况下，设备

在运行期间极易产生循环水浓度系数无法达到预期标准的问题，很

难有效改善水循环过程中的腐蚀现象，从而使得该系统的水质受到

不良因素的污染。对此，若想有效改善此类不良现象，相关部门应

当充分运用各种稳定剂，以此实现对循环水各项指标的管控效果；

但在实施此项处理操作时，循环水的处理成本将会大幅度提升，从

而对化工企业发展带来不良影响[3]。此外，在实施此项处理工作时，

还要充分保障该系统的稳定运行，避免受到其他不良影响，尽最大

限度减少由于水质浑浊所滋生的细菌，细菌的存在会导致生物黏泥

的产生，此类物质又会黏附在设备中，进行对设备的运行效率造成

不良影响，严重情况下还会导致设备发生故障。 

二、循环水污染造成的危害 

2.1 腐蚀设备 

在循环水中，若出现较多的泄漏物，会为许多微生物的繁殖提

供环境、营养物质等多方面的帮助，而在设备内部相关微生物的不

断繁殖下，会导致生物淤泥快速增加，进而导致设备相关部门发生

堵塞现象，最终对设备造成腐蚀，导致设备实际使用期限大幅度缩

短，企业的成本支出也将大幅度提升[4]。 

企业在开展生产工作时，由于所出现的泄漏物存在较多的种类，

微生物所表现出的特点也存在较大的差异，相关技术人员要充分结

合改善循环水的表现特征，选取科学、有效的处理措施，只有这样

才能够做好对泄漏问题的处理，尽最大限度降低对设备的影响程度。 

若循环水内部存在较多的硫元素物质，一般会对该设备的铁质

部分造成极为严重的腐蚀现象，从而使得内部铁离子不断增加，并

对设备运行效率造成极大的影响。相关管理人员在针对内部铁离子

展开检测工作时，可以充分结合碳铁技术设备。该设备的运用能够

准确的寻找系统在运行过程中受到腐蚀影响的部分，以此为后续处

理工作的开展提供有力的支持。设备在出现泄漏现象时，内部生物

淤泥的含量一般也会大幅度提升，而这也就说明了该设备目前受到

了较为严重的腐蚀现象，需要及时对其展开处理，以此尽最大限度

降低污染现象。 

2.2 微生物的影响 

在化工企业中所使用的循环水处理设备，一般都会分布微生物，

其中数量较多的主要为异养细菌微生物。对于此类企业所使用的循

环水处理设备而言，泄漏现象发生会为其提供大量营养物质，以供

应微生物的生长，在此阶段微生物数量将会快速增长。 

为有效改善此类不良现象，应当合理地运用各种处理技术深入

了解营养物质的组成，以明确会对微生物生长造成影响的化学物质。

在发生泄漏现象之后，微生物的快速繁殖会在短时间内产生大量生

物淤泥，这在一定程度上会对设备运行造成不良影响。 

三、循环水处理策略 

3.1 提升对污染问题的重视程度 

如今，社会的高速发展使得社会各界逐渐提升了对环境问题的

重视程度，并由此产生了绿色发展理念，对人们生活、饮食等多个

方面带来了较大的影响。在此情况下，化工企业要及时提升对污染

问题的重视程度，只有这样才能够全面落实各项污染处理措施，推
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动化工企业实现全面发展[5]。当前，国内在开展此项治理工作时运用

较多的为循环水污染物质的末端处理措施，但是部分化工企业在实

际开展各项生产作业时，相关领导人员受到多方面因素的影响对污

染处理工作不够重视，实际生产过程中难以对污染物质进行有效的

管控，进而对环境造成了极大的影响。与其他行业相比较，在化工

行业中相关工作人员开展各项生产作业时所产生的污染物质大多为

镉、汞等，在环境治理工作存在较高的占比。针对此类物质实施加

工处理，一般会出现多种形态，部分企业所使用的处理措施存在一

定的缺陷，此类污染物质就会被随意排放至自然生态环境中。尽管

此类污染物质的含量相对较低，但是在跟随废水的流动下就会对附

近农作物、土壤环境等多个方面带来不良影响，严重情况下甚至会

导致部分生物发生灭绝。与其他污染物质的治理不同，对于有机化

合污染物质的影响，可以运用物理、生物等多种干预措施实施改善，

但在出现重金属污染现象时，此项干预措施很难达到理想的效果，

部分干预措施的不合理使用还会加剧污染现象。现阶段，对于此类

污染物的治理而言，依然是一个重难点问题，很难得到有效的改善。

所以，化工企业在开展循环水处理工作时，领导人员以及相关管理

人员要高度重视该问题，严格依据国家相关部门所规定的各项指标

制定合理的管控制度，科学、合理地开展污染治理、排放工作，以

此尽最大限度降低对环境的影响程度，推动化工企业实现可持续发

展。 

3.2 优化控制系统，强化循环水处理的管理 

在运行循环水系统时，动力的支持主要由水泵提供。该设备会

消耗许多电能，因此有必要提升循环水系统在运行过程中的节能水

平，以此尽最大限度减少资源的消耗。对此，可以运用优化工艺设

备，以此有效降低循环水在运行过程中的能量消耗。相关工作人员

需要积极开展对循环水系统的检查工作，保证负荷能够处在合理的

状态。此外，在检查过程中还要做好对各项参数的采集，以此将该

设备运行过程中的完整性进行充分体现，实现对多个系统的管控作

用，以此达到对循环水系统的协调效果。在系统运行期间，相关工

作人员要充分掌握负荷的改变情况，做好对整个运行过程的数据信

息采集，并及时向相关部门反馈数据信息，以便及时了解系统的运

行情况，并针对相关数据信息展开优化处理，只有这样才能够充分

保证设备在运行过程中各项数据参数的合理性，实现水循环的平衡

效果。依据变频调速运行原理，合理地分析设备运行状况，做好对

水泵、风机等多种设备的转速调整工作，从而有效降低系统在运行

过程中能量消耗。此外，企业还要充分运用节能技术，以此全面提

升系统运行过程中的节能效果。在此阶段，系统多项功能都能够达

到自动管控的效果，在对系统实施控制时，要针对多种活动的开展

实施级别划分，积极开展数据收集、分析工作，以此避免一个系统

在运行过程中发生故障，从而对整体运行效果造成不良影响，实现

对系统的保护效果。 

3.3 引入先进的处理技术 

当前，社会各界对于环境保护工作的要求正在不断提升，化工

行业要及时运用多种先进技术针对循环水实施进一步的净化处理，

以此达到无污染的效果。通过运用多种操作技术不断提升循环水浓

度，一般能够取得较为显著的效果，以此有效降低对自然生态环境

的影响程度，同时这在一定程度上也能够为企业的发展提供更高的

经济效益。 

在所有先进处理技术当中，运用较多的为磁性合金阻垢操作技

术。此项技术的运用需要为设备的运行安装具有磁性特点的合金阻

垢剂，并以导磁板作为固定的收集点，同时还要针对该区域进行导

通处理，以此产生磁通量线[6]。在实际使用过程中，由于该管道存在

较强的负电荷，内部负离子会出现排斥作用，以此有效避免了结垢

现象的发生，对于防止设备出现钙化、腐蚀等多种不良现象有着重

要作用。此外，以往所存在的腐蚀、钙化现象，也会受到该设备的

影响。在出现水溶解现象时，会产生分离现象，在此阶段不会对以

往的水质造成不良影响，能够达到直接除锈的效果，有效避免设备

在运行过程中发生腐蚀现象。同时，在离子水中会存在大量的负电

荷，这对藻类的生长、繁殖有着较为显著的抑制作用。 

还可以运用磁性合金除垢技术，主要原理是利用电离子所具备

的排斥作用，有效避免设备在运行过程中发生结垢现象。此项技术

的优势主要是不需要在设备运行过程中另添加化学药物，实际排放

量也得到了有效控制，同时这在一定程度上还能够延长设备使用期

间。 

3.4 浓缩倍数的提升 

由于在开展此项处理工作时，浓缩倍数大多处在较低的标准，

极易对处理效果造成不良影响，为有效改善此类不良现象，可以在

处理过程中适当的添加缓蚀剂，以此有效减少有机磷含量，充分发

挥此项处理措施的作用。另外，也可以运用其他措施实现对浓缩倍

数的提升效果，比如合理优化用水量、投放时间等多种方法。在实

际开展此项处理操作时，化工企业相关部门要严格依据实际状况，

合理地选取能够提高浓缩倍数的处理措施，以此有效提升循环水处

理效果，尽最大限度降低对环境的影响程度。 

四、结束语 

综上所述，在社会高速发展的背景下，化工行业对于国家经济

的发展提供了有力支持，而在绿色理念的倡导下，社会各界对环境

保护的重视程度得到了较高的提升，对于化工行业的发展而言这不

仅是挑战也是实现进一步发展的机遇。与其他行业相比，化工行业

存在较为严重的废水治理问题，而由于该行业的废水组成较为复杂，

含有大量有毒、有害物质，若企业不及时对其进行管控，随意排放

至自然生态环境，将会对人们生活造成极大的影响，从而对社会的

稳定发展带来不良影响。所以，企业相关部门要提升对此项工作的

重视程度，积极引进先进的处理措施，以此尽最大限度降低污染现

象，为企业的可持续发展提供有力支持。 
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