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1　煤气站运行中安全要求

1.1 煤气站的火灾危险性分类和厂房耐火等级，按现

行国家标准《建筑设计防火规范》GB 50016 的有关规定，

主厂房、煤气排送机间、煤气管道排水器室应属于乙类

火灾危险性生产厂房，其建筑耐火等级不应低于二级；

1.2 煤气净化设备和煤气余热锅炉，应设放散管和吹

扫管接头，在开始送煤气时，应将设备内的空气吹扫干

净，当设备停用后进入检修时，必须将设备内的煤气吹

扫干净，以确保安全运行或检修；

1.3 电气滤清器内易发生火花，操作稍有不慎即有爆

炸的危险，因此在电气滤清器上必须设置爆破片；

1.4 煤气站属于火灾爆炸危险环境，所使用的电力设

备如照明、抽风等装置应使用防爆电力设备；

1.5 主厂房、煤气排送机间、空气鼓风机间、煤气净

化设备和运煤系统等处，设置检修照明。主厂房、煤气

排送机间内各设备的操作岗位处和控制室，设置应急照

明。主厂房的通道处，设置灯光疏散指示标志；

1.6 煤气站的加煤间、排送机间应安装可燃气体检测

器、有毒气体检测器，防止爆炸或中毒事故发生；

1.7 煤气排送机的电机必须与空气鼓风机的电机或空

气总管空气压力传感装置联锁，以实现空气鼓风机交替

工作或自动停止煤气排送机 [1]；

1.8 煤气排送机的电动机必须与煤气排送机前低压煤

气总管的煤气压力传感装置进行联锁。当压力下降到设

定值时，仪表系统发出声光报警信号，以警告值班人员

注意并排除故障，煤气排送机自动停止；

1.9 煤气站各操作室配有通讯设施以便有效沟通可能

出现的安全问题；

1.10 煤气站的建筑物、构筑物、室外煤气设备和煤

气管道采取防雷措施；

1.11 煤气管道应设导除静电的接地设施；

1.12 煤气设备水封的有效高度应符合规定，防止煤
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气中毒或爆炸。煤气设备的水封采取保持其固定水位的

措施，避免水封的有效高度发生变化而导致危险；

1.13 为防止发生煤气中毒，煤气发生炉、煤气净化

设备和煤气排送机与煤气管道之间，设置可隔断煤气的

装置；当设置盲板作为断煤气装置时，应设便于装卸盲

板的撑铁；

2　粉尘的危害及其预防措施定义及危害

2.1 预防粉尘危害的措施

2.1.1 粉尘的职业接触限值 2007 年 11 月 1 日实施的职

业卫生标准《工作场所有害因素职业接触限值——第 1

部分：化学有害因素》（GBZ2.1-2007）规定了工作场所

47 类粉尘的职业接触限值。

2.1.2 防尘措施用工程技术措施消除和降低粉尘危

害，是预防粉尘危害最根本的措施。根据我国多年的职

业卫生经验，将防尘措施总结为“八字方针”，即革、

水、密、风、护、管、教、查。本文介绍前五字。

（1）革。改革工艺过程、革新生产设备。对粉尘生

产工艺进行技术革新，使其符合国家工业企业设计标准，

是消除粉尘的主要途径。常见的方法有：以无尘操作代

替有尘操作；采用风力负压吸砂等措施减少粉尘外溢；

运输、生产过程连续化、自动化、密闭化代替手工和开

放式操作；

（2）水。水式作业、湿式作业。即物料加水、湿式

清扫、湿式操作。这是一项经济、简便、有效的防尘技

术措施，在生产和工艺许可的情况下，应首先考虑采用；

（3）密。密闭作业。即将尘源密闭，使粉尘不飘逸

或不扩散。根据陶瓷工艺的特点全部或特定部位进行隔

离密封，减少粉尘对周围其他工作地点的影响。这一措

施与通风除尘系统一起使用；

（4）风。通风，包括自然通风、机械通风。在密闭

尘源的基础上进行通风，可提高防尘效果，减少积尘而

产生其他安全卫生的隐患。目前使用最为普遍、除尘效

果较好的措施是机械通风，机械通风应考虑设置全面或

局部机械通风除尘装置；

（5）护。即加强个人防护。个人防护的目的是防止

粉尘进入呼吸道。主要通过作业人员佩戴防尘口罩来进

行防护 [2]。

3　噪声的危害及其预防措施

3.1 定义及其危害

噪声属于陶瓷行业普遍存在的职业病危害因素之一。

噪声来源就是振动的物体。职业性噪声作业，是指工作

场所噪声强度超过 8h 或 40h 等效声级大于 85dB。人体长

期接触一定强度的噪声，主要损害听觉系统，严重者导

致噪声聋。

3.2 预防措施

3.2.1 总平面设计，将噪声强度高的陶瓷生产车间与

非噪声车间、高噪声车间与低噪声车间分开布置。在满

足工艺流程要求的前提下，宜将高噪声设备相对集中布

置，并采取相应降噪措施；

3.2.2 工程控制措施，包括设置隔声室，以及在产生

噪声的车间控制噪声源，并对厂房的建筑设计采取隔声、

吸声措施；

3.2.3 选用设备，应优先购买噪声低的同类型设备，

对于某些噪声强度大的设备应要求设备生产商配套降噪

设施，如隔声罩、消声器等；

3.2.4 个体防护方面，耳塞和耳罩是目前最为常见的

护听器。耳塞和耳罩可单独使用，也可结合使用，即双

重防护。在高噪声环境下可采用双重防护。耳塞和耳罩

的选择，主要考虑其声衰减量、舒适感等。声衰减量值

越大，护听器的防护性能越好，通常佩戴护听器后实际

接触噪声值在 75~80dB（A）之间最为理想，有利于保

护听力，又可以保留必要的沟通。如果降噪后低于 70dB

（A），为过度降噪，过度降噪会使人产生孤独感，同时

将消防铃、警报声均屏蔽掉不利于安全生产；

3.2.5 企业还应加强职业卫生管理工作。各种前期预

防措施及工程措施无法有效地将工作场所噪声降至 85dB

（A）以下时，应通过采取一系列的管理措施降低噪声的

危害。例如减少劳动者接触噪声的时间，对工作场所进

行噪声分级管理，建立听力保护计划等；

3.2.6 组织接噪劳动者进行职业健康检查，早期发现

听力损失和噪声敏感者，调离接噪工作岗位，以利于保

护劳动者听力 [3]。

4　其他事故及预防措施

4.1 触电

4.1.1 触电的危害

触电能使人受伤，严重者导致触电死亡。此外，触

电还可能导致二次事故，如从业人员高处作业过程中发

生触电后由于没系安全带而发生坠落事故。

4.1.2 预防触电措施

电器设备、线路保持绝缘良好。供电的导线必须正

确安装，不得有任何破损的地方；电机绝缘应良好，其接

线板应有盖板防护，以防触电；开关、按钮等应完好无

损，其带电部分不得裸露在外；应有良好的接地或接零装

置，连接的导线要牢固，不得有断开的地方；局部照明灯
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应使用36V的电压，禁止使用110V或220V电压等。

4.2 机械伤害

陶瓷机械伤害可致人伤残，常见的类型有：

4.2.1 绞伤：直接绞伤手部。如外露的齿轮、皮带轮

等直接将手指甚至整个手部绞伤或绞掉；将操作者的衣

袖、裤脚或者穿戴的个人防护用品如手套、围裙等绞进

去，随后绞伤人，甚至可将人绞死；将女工的长发绞进

去，如车床上的光杠、丝杠等将女工的长发绞进去；

4.2.2 物体打击：旋转的零部件由于其本身强度不够

或者固定不牢固，从而在旋转运动时甩出去，将人击伤；

4.2.3 挤伤：如陶瓷自动打包机做直线运动时，将人

身某部分挤住，造成伤害；

4.2.4 烫伤：如窑炉工作过程中的高温表面，陶瓷机

械焊接或切割设备或零部件会造成烫伤等。

4.3 机械伤害预防措施

预防陶瓷机械伤害事故常见安全规定是保证机械安

全运行的一些基本要求。在生产作业过程中，操作者只

要遵守这些规定，就能及时消除隐患，避免机械伤害事

故的发生 [4]。

4.3.1 机械设备的布局要合理，应便于操作人员装卸

工件、加工观察清除杂物，同时也应便于维修人员的检

查和维修；

4.3.2 安装必要的安全防护装置，如对于旋转运动的

零部件应装设防护罩或防护挡板、防护栏杆等安全防护

装置，以防发生绞伤事故；

4.3.3 对于超压、超载、超温度、超时间、超行程等

可能发生危险事故的部件，应装设保险装置，如超负荷

限制器、行程限制器、安全阀、温度继电器、时间继电

器等，以便当危险情况发生时，由于保险装置作用而排

除险情，防止发生事故；

4.3.4 对于某些动作需要对人们进行警告或提醒注意

时，应设置信号装置或警告标志等。如电铃、喇叭等声

音信号，还有各种灯光信号、各种警告标志牌等；

4.3.5 机械设备的作业现场要有良好的环境，即光照

度要适宜，湿度与温度要适中，噪声和振动要小，零件、

工夹具等要摆放整齐。每台机械设备应根据其性能、操

作顺序等制定出安全操作规程及检查、润滑、维护等制

度，以便操作者遵守 [5]。

5　结束语

综上所述，陶瓷生产加工过程中，主要存在着爆炸、

中毒、职业病、触电、机械伤害、高处坠落等可能伤害

或事故，为预防可能的伤害或事故，陶瓷生产加工企业

必须明确安全生产责任主体，即企业自身；建立健全的

安全生产管理制度、操作规程；配备安全生产管理人员；

加强对企业各部门车间的隐患排查治理力度，发现安全

隐患及时处理；对员工定期进行安全生产培训教育，提

高员工安全生产技能水平；制定并实施安全生产应急预

案，定期组织员工开展应急演练等。只有这样，陶瓷企

业才能实现“生产要安全、安全为生产”的世界级品牌

产品和世界级安全的目标。
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