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化工生产会排出大量有害物质，1 不仅对生态环境造

成了严重破坏，甚至还会危及到人类身体健康，如雾霾、

温室效应的扩大化便是很现实的典型，如何实现节能降

耗，是现代化工企业亟待解决的重要课题。近年来，国
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家对化工工艺节能降耗提高了重视，为化工行业的健康

发展指出了正确方向。将节能降耗技术应用在化工工艺

生产环节中，可实现对有害物质的有效控制，最大限度

地减少对人类社会的损害，是化工行业走向长远发展之

路的必要之举。

一、动力能耗控制技术

动力能耗控制技术在化工工艺生产过程中发挥十分

关键的作用，是实现能量消耗控制的核心要素。通过减

少动力能耗，可以使化工工艺生产过程中的能耗大幅度

缩减，从而达到节能降耗的目的。具体来说，可以通过

变频设备对化工供热系统进行合理改进，从而提高能源

的利用率。之所以采用变频设备（如图 1 所示），是因为

变频设备有着优势十分显著的节能调速系统。在具体改
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造中，相关技术人员需要及时转变思路，敢于将固有思

维打破，积极运用一些先进的新型技术，对化工供热系

统进行更新及整体优化。由于不同的设备其特征也有所

不同，通过对各类设备进行综合使用，以加强不同设备之

间的协调性，将高热低用的优势充分发挥出来，在保证各

类设备高效运转的同时，最大程度地降低能量消耗 [1]。

图1为化工供热系统中的变频控制设备

二、加强对新设备的合理运用

随着绿色环保发展理念的提出，加快了环保设备的

研发进程，各种各样的节能环保设备应时而生，为化工

工艺健康发展提供了良好条件。因此，化工企业想要实

现节能降耗，则需要加强重视新设备的应用。化工设备

是化工工艺生产过程中不可或缺的一部分，是化学反应

的基础，因而控制化工设备能耗是实现节能降耗的关键

点。在具体实践中，为了能够更好地完成节能降耗目标，

需要结合化学反应的独特性，对化工设备进行科学合理

的选择，优先考虑节能型设备，一来提高生产质量和效

率，二来最大程度地降低能耗。值得注意的是，在选择

节能设备时需要注意两个方面，一方面要保证设备性能

的稳定性，另一方面要保证设备能源利用率高。基于此，

化工企业应当具备较强的节能降耗理念，积极学习与借

鉴国内外先进的工艺技术和生产理念，将节能降耗作为

生产目标，对现有生产设备进行合理改进。与此同时，

为了避免盲目生产，还需要熟练掌握所需化学原材料的

特性变化，在生产过程中正确投放化学原材料。定期维

护和升级生产设备，如换热器、加热炉等，尤其是空气

制冷系统，一定要定期更换，以便更好地实现节能降耗

目标，从而促进化工企业长足稳健发展。

三、加强新工艺、新技术的应用

在化工生产过程中应用新工艺和新技术，可以将生

产能耗控制在最低范围内，因此，化工企业应对现有工

艺技术进行不断升级和改造，从而达到降低生产能耗的

目的，促进化工企业整体综合效益的提升。近年来，随

着我国高新科技不断飞速发展，研发出了许多新型化工

工艺，如膜分离技术、分子筛变压技术，经实践证实，

这些新型技术可以对化工工艺总用能进行合理控制，节

能效果十分显著，逐步取代了传统化学精馏、吸收等工

艺 [2]。从微观层面来看，节能降耗是化工企业走可持续

发展道路的重要举措，而从宏观角度来看，节能降耗直

接影响着国家整体经济形势未来发展走向。因此，节能

降耗举措势在必行，化工企业必须加强节能降耗的重视，

对现行化工工艺进行不断优化和完善，科学运用现代化

的节能降耗措施，最大程度地降低生产过程中的能源消

耗。举个例子，将 PLC 技术引入工艺控制中（如图 2 所

示），可以实现控制和生产的自动化，要知道，自动化生

产的精准度更高，可有效规避因人为失误造成的损耗，

将生产能耗控制在理想范围内。PLC 技术虽然是一个典

型的储存器，但是它具备强大的编辑功能，采用相应的

输出和输入方法，便可以对不同的生产过程进行合理调

节。另外，如果发生运行故障，可通过 PLC 将信号中断，

这样一来，相应的应用程序会即刻关停，确保自动化控

制处于安全状态。另外，还可以在工艺设计中应用结晶

分离技术，一方面实现了对传统生产模式的创新，进一

步提高了生产效率，另一方面可以将生产能耗降至最低

限度。

图2为化工生产中PLC技术应用图片

四、合理利用阻垢剂

机电设备是化工生产过程中不可或缺的一部分，发

挥着十分重要的作用，不过，部分机电设备使用一段时

间后均会出现锈蚀、结垢等问题（如图 3 所示），并且这

类问题无法避免，如加热锅炉等。这些问题如果得不到

妥善处理的话，会对机电设备的传热系数造成严重影响，

因而无法达到预期的换热效果，从而造成大量能源浪费。

想要有效解决这一问题，需要定期对机电设备进行护理，

即采用阻垢剂对机电设备上的污渍进行清洗。这样一来，

不仅能够有效保障设备的换热效果，最大程度地减少资

源浪费，从而达到节能降耗的化工生产目的，而且还能
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够保障机电设备安全、稳定的运行，避免因结垢过厚引

发安全事故。

图3为锅炉结垢清洗前后对比图

五、提高污水回收使用率

一直以来，化工生产过程中排出来的污水始终是环

保工作中的重点，可对生态环境造成严重破坏，如何妥

善处理这些工业废水，是每个化工企业必须重视的问题。

采用先进污水回收技术，能够对工业污水进行高效、综

合处理，提高水资源的利用效率，实现水资源的循环利

用，是现代社会节约水资源的重要措施。工业污水具有

一定的压力和热能，通过对污水压力和余热进行合理利

用，可达到降低能源损耗的目的。因此，化工企业应结

合自身发展需求，进一步优化污水处理工艺，以提高自

身污水处理水平，从而提高化工污水回收使用率。

六、催化技术

催化剂在化学反应中发挥着关键性作用，可以增强

化学反应的活性。通过适量添加催化剂，能够加快反应

速率，降低反应需要达到的条件，这样一来，即便是在

温度和压强都比较低的情况下，依旧可以顺利完成化学

反应，从而达到降低能耗的效果。另外，在化学反应中

合理运用催化剂，能够使化学原料得以充分反应，有效

节省了化学原料的使用量，提高了资源的利用效率，对

化工企业节约生产成本具有重要意义 [3]。

七、结束语

综上所述，化工领域在社会经济体中占据十分重要

的地位，以往的化工工艺过于粗犷，对生态环境造成了

严重破坏，这与当下国家倡导的绿色环保发展理念几乎

是背道而驰。化工行业想要走向长远成功之路，则需要

积极响应国家的号召，加强对节能降耗技术的应用，致

力于将节能环保理念贯彻落实到每个化工生产环节，

促使化工工艺得以不断优化和改进，从而达到节能降

耗的效果，这也是化工行业实现可持续发展目标的必

经之路。
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