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随着目前煤化工业的快速发展，对于废水的处理也

提出了更高的要求。为了能够满足实际的需求，有效的

对废水进行处理，就必须要不断的对废水处理的技术进

行研究，使得技术不断的提升，这一举措也是煤化工业

发展的必要条件。根据相关的研究可以发现我国目前的

水资源较为稀缺，因此相关企业在实际的生产过程中必

须要对水资源进行合理的应用，避免水资源的浪费。对

于煤化工业来说，为了解决水资源的应用，必须要对废

水处理的技术进行不断的研究与优化，减少污染的排放，

以此不仅能够有效的促进煤化工业的发展，也能够对水

资源进行保护，促进我国的可持续发展。本篇文章对目

前的煤化工业的实际情况进行阐述，并提出有效的提升

废水处理技术的方法，以此提高废水处理的质量，实现

水资源的有效利用。

一、煤化工业废水处理的介绍

煤化工主要就是将煤炭转变为各个领域在实际生产

的过程中所需要的燃料以及各种化学品。在以往的煤化

工业中，主要包括了电石等领域，在目前的煤化工业中

包括了煤制油等。对于煤化工业来说，其在实际的生产

过程中会使用非常大量的水资源。如果原料以及生产的
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摘　要：在目前我国经济与技术快速发展的趋势下，我国的煤化工业也随之快速发展起来。煤化工业的发展能够促

进我国经济、技术的发展，且该行业在目前已经取得了一定的成果。但是在煤化工业的实际运行过程中，废水的处

理还存在很多问题，如果废水不能得到有效的处理，不仅会对行业的发展造成影响，同时对环境也会造成污染，因

此，社会以及各个企业都应该提高对该问题的重视程度。本篇文章对目前的煤化工业的废水处理的实际情况进行阐

述，并对废水处理工作中存在的问题进行研究，提出有效的解决方法，并不断的对废水处理的技术进行优化与提升，

以此能够实现目前零排放的目标，使得废水被治理，有效的利用，以此促进我国煤化工业的快速发展。
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技术方面存在一定的差异，那么生产过程中产生的废水

也是存在差异性的。通常情况下，废水中都会含有苯等

多种有害的物质，同时其中还含有氨氮等物质，由于这

些物质的可生化程度较低，普通的废水处理技术无法满

足实际的需求。水资源污染的问题严重的限制了煤化工

业的发展，因此，为了解决此类问题，就必须要对废水

处理的技术进行研究，不断的提高技术的水平。

1. 煤化工业废水的主要类型

煤化工业中的废水主要可以分为焦化以及煤气化这

两种类型。对于焦化废水来说，主要指的是在焦化的过

程中而产生的废水，主要原理是原煤材料在与空气完全

隔离的情况下受到了高温下的分解的影响，主要包括了

煤气的净化、炼焦、回收等三个主要的步骤，在该过程

中会产生大量的废水，且废水是具有很强的致癌性的，

产生的废水中含有非常多的成分，具有很大的危害。对

于煤气化废水来说，污染物质的种类比较多，因此，使

得很难控制。

2. 煤化工业的发展趋势

在煤化工业中需要采用非常多的设备与工具，对于

以往的工具来说，在应用的过程中能量的消耗比较大、

排放量比较大，且污染的程度较高，同时具有很低的效

益，因此严重的限制了我国煤化工业的快速发展。为了

解决此类问题，我国对该情况进行不断的探索与研究，

根据以往的经验总结出了一种新型的煤化工业的生产方

式，以此能够有效的提高煤化工业的综合效益，使得各

种资源被充分、合理的利用，同时减少在实际生产的过

程中造成的污染，促进我国的可持续发展。

二、煤化工业废水处理过程中存在的问题

1. 处理技术具有一定的局限性

目前我国的煤化工业中废水的处理存在很大的问题，

在实际的废水处理工作中，能源消耗高、排放量大、污

染严重，且对于这些问题并没有制定相应的制度体系，

因此导致在实际的废水处理过程中造成严重的问题。煤

化工业的废水处理由于工序繁杂，存在一定的难度，如

果废水处理的技术不够成熟也会严重的影响实际工作的

开展质量。其次，处理工作不到位等问题也会严重的影响

煤化工业的发展。对于煤化工企业来说，必须要提高对废

水处理工作的重视程度，不断的对处理技术进行研究与优

化，提高技术的水平，保证废水处理工作高效的完成。

2. 经济方面的问题

对于废水处理技术的优化工作来说，不仅是问题的

处理、技术的改进存在问题，实际工作开展的资金不足

也是导致技术无法提升的主要原因。在煤化工业废水的

实际处理过程中，由于废水量较大，使得工作存在很大

的难度，因此必须要采用更为先进的技术才能够满足目

前废水处理的需求，虽然我国加大了煤化工业废水处理

的投资力度，但是还是没有一定的成效，因此必须要更

进一步的加大投资力度，并积极的鼓励相关企业对废水

处理技术的研究。

3. 废水中含有大量的有毒有害的物质

在煤化工业生产过程中所产生的废水中，含有非常

多的重金属、有机物等各种物质，目前所使用的废水处

理技术很难将这些物质进行有效的处理，尤其是采用了

褐煤来作为原料的话，产生的废水中会含有酚、萘等各

种有害有毒的物质，这些物质的可生化能力较低，导致

废水处理工作存在很大的难度。如果废水不被有效的处

理，不仅会严重的影响煤化工业的发展，同时也会对环

境造成非常严重的影响。

4. 煤化工废水零排放技术应用中存在的问题

对于煤化工业的废水处理来说，且包含了非常多的

工序，使得该工作比较繁杂，很大程度的增加了废水处

理工作的难度。废水的有效处理能够促进水资源节约目

标的实现，具有非常重要的作用。其次，在实际的废水

处理的过程中，由于没有合理的分析，导致无法有效的

对废水处理的精准度进行控制，以此难以发现该工作中

存在的问题。除此之外，由于废水中的成分比较复杂，

为了提高废水处理技术的质量，必须要与废水的特点相

互结合，并对处理的流程进行合理的设计与规划；除此

之外，在实际的运行过程中，管道经常会出现堵塞的问

题，同时相关的额调试工作不到位，日常的设备维修与

养护工作存在问题，都会对废水的处理工作造成严重的

影响，无法达到实际的需求。

三、煤化工业废水处理技术的不断优化与改进

废水处理技术的水平对于煤化工企业来说具有非常

重要的作用，能够有效的提高企业的竞争力，对于废水

处理技术来说，需要满足我国的相关规定与要求，废水

处理技术与企业的经济效益有着非常重要的联系，因此

企业必须要提高废水处理技术不断优化的重视程度，不

断的提高废水处理技术的水平，并加强对废水处理工作

的监督与管理，以此很大程度的污染物质的排放，提高

水资源的利用率，实现资源的有效利用与保护。

1. 高效复合处理技术的应用

在煤化工业中废水的处理是非常重要的部分，该工

作由于工序较多，存在一定的难度，同时由于废水中含
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有非常多难以处理的物质，使得废水处理的效果较差，

因此为了解决此类问题，必须要低废水处理的技术进行

不断的研究与优化，提高技术的水平。以往所使用的废

水技术已经无法满足目前煤化工业中废水处理的需求，

同时在实际的处理过程中会受到很多因素的影响，可以

采用多种处理技术相互结合的方法来使得废水处理技术

的水平不断提升。在生化处理之前，必须对均质池进行

合理的调整，保证该系统能够正常运行，同时在预处理

之前需要对气浮等实装置进行合理的设计，保证废水中

的含油量较低，避免对系统产生严重的影响。在好氧生

化处理技术应用之前，需要根据实际情况对厌氧池等进

行合理的选择，以此保证预处理工作顺利完成，将废水

进行酸化的处理，有效的提高废水的可生化的能力，同

时应当对装置的停留时间等进行严格的控制与管理。通

过多种废水处理技术联合应用，能够有效的实现技术的

互补，提高废水处理的能力，在实际的应用过程中，必

须要根据实际情况加大对该技术的投资力度，促进目前

煤化工业的快速发展。

2. 高级氧化技术的应用

高级氧化技术是目前煤化工业的废水处理工作中最

常见的技术，在实际的废水处理中发挥着非常重要的作

用，但是在实际的废水处理过程中该技术的应用并不广

泛，该技术具有高效、可控、耗时短的特点，使得该方

法能够应用于很多种情况下，在实际的应用过程中不会

受到时间等各种因素条件的影响，同时在废水的处理中

也不会产生新的有毒有害的物质。但是该技术在实际的

应用过程中所需的成本比较高、且能量的消耗比较大，

使其的应用受到了很大的限制。随着目前技术的快速发

展，加强了对该技术的研究，不断的提高技术应用的效

果，解决以往存在的各种问题，以此使得该技术被广泛

的应用于废水处理工作中，充分的发挥该技术的作用。

3. 膜处埋技木的应用

我国目前对于废水处理技术的重视程度越来越高，

使得该废水处理技术的水平越来越高，同时也会有更多

的技术被应用于实际的废水处理的工作中。目前，膜处

理技术是最常用的技术之一，并且为技术的创新与提升

起着良好的促进与指导作用。该技术的具有能量消耗少、

适用范围较广等优点，在煤化工业中的应用最为频繁。

4. 吸附法的应用

吸附法也是废水处理工作中最常用的方法之一，主

要是利用了孔径小小、空隙较多的吸附性的材料来完成

废水的处理工作。一般情况下最常用的吸附材料有粉煤

灰以及活性炭等等，在这些吸附材料中，活性炭的应用

最为广泛，具有较强的吸附能力，但是该材料具备不可

再生性，且该材料的处理需要花费较高的成本，其次，

粉煤灰同样具备较强的吸附能力，且其的成本比较低，

但是该材料在实际的使用过程中会造成二次污染，使得

该材料的应用受到了限制。

5. 好氧生物膜法以及工程菌技术的应用

好氧生物膜法也是废水处理工作的方法之一，该方

法具有非常强的降解能力。在该方法中的微生物的浓度

与以往的方法中的微生物浓度高好几倍，具有一定的复

杂性以及高效性。对于煤化工业的废水来说具有较强的

污染性以及毒性，同时对于一般的菌种有着较大的抑制

作用，使得生物挂膜存在很大的难度，而目前的工程菌

技术还在不断的研究中，并没有被应用于废水的处理工

作中。

四、煤化工业废水的回收利用处理技术

1. 对于常规的超滤来说，虽然对于煤化工业废水中

所含有的 COD 物质的去除效果不佳，但是该技术的应用

能够有效的对废水的浑浊度进行控制，使得废水的浑浊

度较低。

2. 纳滤的方法主要是采用了纳滤膜，能够有效的将

废水中所含有的二价以及二价以上的离子进行有效的截

留，只有一价的离子可以通过纳滤膜，因此纳滤膜被广

泛的应用于高浓度的盐水的过滤工作中。纳滤的方法在

很多领域中都被广泛的应用，与是上述的超滤方法相比，

对于废水中的 COD 的去除的效果更佳，同时对废水浑浊

程度的控制效果也非常好。其次，使用纳滤膜还能够有

效的控制水的硬度，由此可见该方法发挥着非常重要的

作用。

3. 在煤化工业的废水处理中，常规的反渗透技术主

要被应用于含有较高浓度盐水的废水的处理工作中，能

够有效的实现脱盐，其次，通过该技术的应用能够有效

的将废水中所含有的 COD 去除，同时也能够对废水的浑

浊度进行有效的控制。

4. 对于高效的反渗透技术而言，在煤化工业的废水

处理过程中主要是利用了反渗透的原理，被应用于一些

酸碱度较高的废水的处理工作中，能够加强对有机物等

溶解程度，同时还能够一定程度的降低微生物的活性，

以此能顾避免对膜产生的污染。但是在该技术的应用过

程中需要根据实际情况使用一些药剂，以此才能够对其

酸碱程度进行有效的调整。

5. 对于振动膜技术而言，主要是利用了高频率的机
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械振动，以此能够在膜的表面产生相应的切利波，以此

能够有效的避免以往所使用的常规膜过滤技术在实际应

用的过程中出现的膜被堵塞、被污染的情况。目前该技

术主要被应用于煤化工业中的盐水的回收利用过程中，

但是实际的应用效果相对来说并不理想。

五、结语

煤化工业的废水处理工作的质量能够直接影响到相

关企业的经济效益，但是在目前的美化工业的废水处理

技术的实际应用过程中还存在很大的问题，为了满足目

前需求，就必须要加强对技术的研究与改进，同时相关

企业必须要提高该工作的重视程度，采取有效的措施来

解决技术在实际应用过程中出现的问题。废水的处理工

序比较多，使得该工作具有一定的难度，目前经济技术

快速发展，为煤化工业的发展提供了很好的机会，因此

在实际的运行过程中必须要及时的发展存在的问题，并

进行有效的处理，以此促进煤化工业快速的发展。
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