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一种绷带生产用收卷机构的研发与应用 

沈明娣  谢薇薇  宋兆贞 

（浙江省湖州市吴兴区人民医院  浙江湖州  313000） 
 

摘要：本实用新型技术涉及绷带生产技术领域，具体为一种绷带生产用收卷机构。绷带是包扎伤口处或患处的纱布带，是常见的医疗护理

用品，有许多不同种类和多种包扎方法，需要根据受伤的部位来选择合适的种类和包扎方法。简单的一种是单棚带，由纱布或棉布制成，

适用于四肢、尾部、头部以及胸腹部。复绷带是按部位和形状而制成的各种形状的绷带，材料为双层棉布，其间可夹不同厚度的棉花，周

边有布条，以便打结固定，如眼绷带、背腰绷带、前胸绷带、腹绷带和鬐甲绷带等。特殊绷带多在四肢和关节部位作固定用。 
关键词：绷带；生产用；收卷 

 

引言：现有技术中，绷带的收卷速度需与最大张力相同才不会

出现绷带收卷时在纵向上拉伸的情况，但在实际生产中，由于机台

振动及收卷半径变化的影响，易出现收卷速度大于绷带最大张力的

情况，绷带收卷时在纵向上拉伸，会造成分切后的绷带的边缘出现

弯曲不平的情况，从而影响了绷带的品质。针对上述问题，笔者设

计了一种新型绷带生产用收卷机构（国家实用新型专利号：（ZL 

2021 2 0509240.X）现报道如下： 

1、绷带生产用收卷机构的研制 

绷带生产用收卷机构包括图中：1、绷带本体；2、导向轮；3、

清理机构；4、调节机构；5、收卷装置；6、压平机构；7、竖板；

8、缓冲槽；9、缓冲弹簧；10、横板；11、清理刷；12、立板；13、

转盘；14、扭簧；15、突齿；16、偏转杆；17、滑杆；18、联动板；

19、活动轮；20、安装板；21、电机；22、收卷轴；23、伸缩套杆；

24、抵触轮。 

请参阅图 1、2、3、4；绷带生产用收卷机构工作原理及流程：

具备可调节收卷速度的优点，解决了绷带边缘容易出现弯曲不平的

问题。为实现上述可调节收卷速度的目的，提供如下技术方案：一

种绷带生产用收卷机构，包括绷带本体、导向轮、清理机构、调节

机构、收卷装置和压平机构，绷带本体依次通过导向轮、清理机构

和调节机构并最终缠绕至收卷装置上；调节机构包括立板，立板的

内部转动连接有转盘以及固定安装有滑杆，转盘的前侧固定安装有

偏转杆，滑杆的表面滑动连接有联动板，偏转杆的另一端与联动板

滑动连接，联动板的前侧转动连接有活动轮，所述活动轮位于立板

的前侧；收卷装置包括安装板，安装板的背侧固定安装有电机，电

机的输出轴延伸至安装板的前侧，且电机的输出轴外侧活动套接有

收卷轴。作为一种优选技术方案，清理机构包括竖板，竖板的内部

开设有两个缓冲槽，缓冲槽的内壁固定安装有缓冲弹簧。缓冲弹簧

的另一端固定安装有横板，缓冲弹簧通过横板与清理刷固定连接，

两个清理刷相对放置，且绷带本体位于两个清理刷之间。立板的内

壁通过扭簧转动连接有突齿，突齿的另一端与转盘的内圈相搭接。

电机的输出轴为方形轴，且收卷轴的内侧为方形插孔，方形插孔与

方形轴相适配。压平机构包括伸缩套杆，所述伸缩套杆的顶端转动

连接有抵触轮，抵触轮与收卷轴的底端搭接，伸缩套杆与抵触轮之

间设置有复位弹簧。 

具体实施方式：下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本

实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述。显然，所描

述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施

例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出

创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保

护的范围。 

请参阅图 1-4，本实用新型公开了一种绷带生产用收卷机构，

包括绷带本体、导向轮、清理机构、调节机构、收卷装置和压平机

构，绷带本体依次通过导向轮、清理机构和调节机构并最终缠绕至

收卷装置上，调节机构包括立板，立板的内部转动连接有转盘以及

固定安装有滑杆，转盘的前侧固定安装有偏转杆，滑杆的表面滑动

连接有联动板，偏转杆的另一端与联动板滑动连接，联动板的前侧

转动连接有活动轮，活动轮位于立板的前侧，收卷装置包括安装板，

安装板的背侧固定安装有电机，电机的输出轴延伸至安装板的前

侧，且电机的输出轴外侧活动套接有收卷轴，通过设置调节机构和

收卷装置，在收卷机构对绷带本体收卷的过程中随着绷带本体的缠

绕会促使收卷轴的直径逐渐增大，配合调节机构可带动两个活动轮

进行相反移动，使得绷带本体通过两个活动轮之间的路程得到了延

长，从而增加了绷带本体收卷至收卷机构的耗时，使得该机构具备

可调节收卷速度的优点，保证了绷带本体的收卷速度与绷带本体最

大张力相匹配，解决了绷带本体边缘容易出现弯曲不平的问题。清

理机构包括竖板，竖板的内部开设有两个缓冲槽，缓冲槽的内壁固

定安装有缓冲弹簧，缓冲弹簧的另一端固定安装有横板，缓冲弹簧

通过横板与清理刷固定连接，两个清理刷相对放置，且绷带本体位

于两个清理刷之间。本实施方案中，通过设置清理机构，在绷带本

体得到收卷之前，可通过清理机构对绷带本体的表面进行清理，从

而将生产过程中绷带本体表面所吸附的杂物进行剔除，从而避免了

杂物随绷带本体被收卷至收卷轴上的情况，保证了绷带本体收卷的

平整度。立板的内壁通过扭簧转动连接有突齿，突齿的另一端与转

盘的内圈相搭接。在转盘转动的内部会通过扭簧带动突齿进行拨

动，促使转盘只能沿着指定方向进行转动，当需要反方向转动时，

则需要需要转动突齿的背侧延伸至立板后方的转把，使得突齿与转

盘的内圈解除搭接。电机的输出轴为方形轴，且收卷轴的内侧为方

形插孔，方形插孔与方形轴相适配。在收卷轴收卷完成后，可通过

向外拉动收卷轴，从而将收卷轴从电机上取下。压平机构包括伸缩

套杆，伸缩套杆的顶端转动连接有抵触轮，抵触轮与收卷轴的底端

搭接，伸缩套杆与抵触轮之间设置有复位弹簧。在收卷机构对绷带

本体 1 收卷的过程中随着绷带本体的缠绕会促使收卷轴的直径逐渐

增大，利用伸缩套杆上辅助弹簧的自动回弹性，可促使抵触轮始终

与收卷轴的最外侧搭接，使得绷带本体与收卷轴之间的缠绕更加紧

密。 

绷带生产用收卷机构具备以下有益效果：1、该绷带生产用收

卷机构，通过设置调节机构和收卷装置，在收卷机构对绷带收卷的

过程中随着绷带的缠绕会促使收卷轴的直径逐渐增大，配合调节机

构可带动两个活动轮进行相反移动，使得绷带通过两个活动轮之间

的路程得到了延长，从而增加了绷带收卷至收卷机构的耗时，使得

该机构具备可调节收卷速度的优点，保证了绷带的收卷速度与绷带

最大张力相匹配，解决了绷带边缘容易出现弯曲不平的问题。 

2、该绷带生产用收卷机构，通过设置清理机构，在绷带得到

收卷之前，可通过清理机构对绷带的表面进行清理，从而将生产过

程中绷带表面所吸附的杂物进行剔除，从而避免了杂物随绷带被收

卷至收卷轴上的情况，保证了绷带收卷的平整度。 
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结束语：综上所述，绷带生产用收卷机构的应用为广大民众带

来诸多便利，由于这种绷带生产用收卷机构的独立优势，使得该收

卷机构被医疗机构广泛的应用。文章对绷带生产用收卷机构的研究

还不够深入，希望专业人士能够提出宝贵的意见。 
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