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探讨化工自动化仪表的安装调试技术

解西钢

山东化工技师学院  山东  滕州  277500

【摘要】如今，机械工程技术，无论是自动化技术还是产品制造，都在迅速变化，并不断发展，不断的发展为

人们带来了舒适感。仅依靠高级技术安装调试，自动化仪表的制造化工可以展示对化工企业的控制，避免对其工作

的干扰，并满足技术化工企业和安装调试的生产要求。因此本文从化工自动化仪表简介、化工自动化仪表安装调试

中的问题以及化工自动化仪表的安装调试技术要点分析等方面对本课题进行了分析。

【关键词】化工；自动化仪表；安装调试技术

化工企业的自动化发展对使用工具有一些要求。仅

依靠高级技术安装调试，自动化仪表的制造化工可以展

示对化工企业的控制，避免对其工作的干扰，并满足技

术化工企业和安装调试的生产要求。

1 化工自动化仪表简介
当前，化工企业中常用的自动化仪表包括四种类型：

压力表、流量计、液体和温度计。压力表用于确定化

工表的各个方面的压力，例如压力表，压力开关，压力

变送器，差压变送器等。这种类型的设备使用传感器确

定化工出口处的压差并将搜索结果发送到控制中心，让

工作人员或控制系统可以达到每个输出级化工的压力状

态。流量计的类型很多，例如电磁流量计和质量流量计。

化工输出主要用于测量输入信息到化工输出的流向和反

向流，以避免异常情况。液位测量主要是一种压差计，

通常可将其安装在产品化工系统中的特定位置以跟踪有

关库存流的信息。化工型温度计使用温度传感器监视生

产过程并在系统内收集温度值以密切监视生产温度。员

工可以根据相关温度数据实时评估化工生成条件 [1]。

2 化工自动化仪表安装调试中的问题
2.1 检测信号失真偏差

加热元件和控制单元的安装对于整体安全操作至关

重要。因此，在安装热电设备及其控制设备时，必须小

心控制设备。一方面，它避免了生产质量的问题，另一

方面，它确保了设备的准确性。但是，当前的安装会在

一定程度上人为地影响设备的精度，并确保在信号检测

过程中完成控制设备的安装后，热量表信号的实际传输，

总是与测试前的信号有很大差异。如果不及时解决这些

差异，这将是下一个问题。这可能会导致非常严重的后

果，从而导致严重的人身安全问题。因此，应该充分考

虑检测信号失真抑制的问题，避免造成严重后果。

2.2 验收规范混淆

当前，在工业发展过程中，许多用于项目验收的标

准和规范是不正确的。在设备验收的过程中，很多设备

都是混淆在一起验收的，但是获取设备的其他标准却大

不相同。这种总体接受标准不仅使得无法及时处理设备

故障，完全不科学的验收会在随后的安装和使用中造成

严重的安全风险。可以说，缺乏验收系统的规范是当前

开发过程中的一大问题 [2]。

3 化工自动化仪表的安装调试技术要点分析
3.1 明确自动化仪表的类型和安装特点

在安装自动化仪表之前，化工企业技术人员必须首

先说明产品连接化工的工具要求的类型和用途。自动化

仪表当前在化工企业中非常常见，主要包括压力，流量

检测，液位检测和温度检测。由于设备类型，实际安装

和使用要求不同，因此安装人员必须首先了解自动化仪

表特性。其中，压力传感器主要用于压力表和液体控制

领域，而温度传感器主要用于监视生产过程的温度。流

量传感器和液位传感器根据不同的测量原理也有不同的

用醋。相关人员应在完成准确的安装计划之前详细描述

自动化仪表的主要特性。

3.2 自动化仪表的实际安装技术

在实际安装中，应根据相关规格和图纸仔细安装化

工自动化仪表。如果在安装过程中需要解决和纠正任何

问题，则应及时报告最高主管部门或技术人员，以便进

行批准。同时，在安装过程中，公司必须确保人员及时

到位，并确保所有详细的安装说明和自动化仪表检查程

序均已到位。通常，基本仪器框架需要在安装过程中通
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过测量设备恢复数据，以确保首次安装的准确性。其次，

在安装了主机架结构之后，要安装备件。在此过程中，

要将振动最小化，并保持安装现场的稳定性。最后，在

安装电线时，请确保所有电线都完好无损，并确保电线

没有扭曲或交叉 [3]。

3.3 自动化仪表的安装方案设计

自动化仪表的安装方案设计是人员在设备安装过程

中必须完成的技术步骤。计划的组成主要分为两个部分：

安装策略和技术人员的安装。战略方向组件主要侧重于

安装过程。方案设计图纸包括安装位置，安装方法和安

装图纸。详细的程序设置可以保持安装过程的稳定，并

防止由于安装问题而导致的系统崩溃出现。安装人员安

装主要根据国家规范和标准进行。这对安装员工提出了

很高的专业素质和能力要求。通过将有效的安装技术与

合格的安装人员结合使用，可以使用安装技术来确定流

程安装调试的潜在风险，同时降低风险。

3.4 仪表安装过程中的技术操作

开始安装时，员工必须首先根据项目图和单个安装

图的范围确定安装位置和化工企业位置安装位置。在此

阶段，员工必须调整第一个安装位置。安装人员进行适

当的接线维修之前，仪表和接线必须符合安装和环境要

求。在基础的安装过程中，电缆安装是安装的重要部分。

在员工配置电缆之前，他们必须首先清理现场并根据现

场环境正确配置电缆连接方法。总体而言，化工工厂内

部的环境非常复杂。为了表示确保自动化仪表的安全性

的连接方法，必须选择适当的测量方法，以避免在生产

和使用自动化仪表和化工装置时产生干扰，防止电缆传

输过程中发生震动。设备安装完成后，人员应学习设备

自动化仪表的标准，并参考制造厂图纸和实际环境，以

确保设备正常工作。

第一，有必要在测量环境中仔细保持温度计和传感

器之间的热导率。具体的安装通常在实际温度测试条件

下执行。例如，在进行传感器与被测物质之间，调试人

员可以填充高温硅脂，提高感应速度，从而有助于提高

温度控制的质量。第二，在完成用于温度测量的所有电

气连接后，需要正确连接电线。同时，请勿将设备的输

入电缆和电源线暴露在室外，以免与其他物体接触。第

三，如果在主动温度测量期间出现 LL 或 HH 现象时，

调试人员需要及时检查传感器，以确定传感器是否损坏

或短路。第四，温度计的正常操作被设计为告知输出等，

具有一个输出作为测量值。如果设备很热，请检查加热

器并确保连接电缆已切断，加热条件是否正常？

3.5 气动阀门调试

调试气动阀门时，要注意以下几点：1. 打开气源球

阀，对气源压力进行科学测试，主要是检查其面积是否

正确。也就是检查其是否处于 4kg-6kg 范围内。同时，

将空气截止阀设置为自动位置。这将大大增加电磁阀两

端的电压。然后，如果电磁阀处于活动状态，则必须将

隔离阀增加 100％，并将打开极限信号标记为反馈。另外，

如果需要关闭电磁阀的电源，截止阀应增加到 0％，这

时将返回下一个限制信号。这表示系统速度是否慢均存

在错误。此问题主要是由于系统压力和管道堵塞或由于

空气供应不足导致的泄漏引起的。除了诸如阀体，附件

和手动故障电路的意外冗余之类的问题之外，这还可能

导致上述故障。发生错误时，需要搜索系统以找出时间。

图 1 气动阀门

3.6 调试电磁流量

清洁电磁流量计时，监管人员必须根据自动测量中

电磁流量计的任何错误执行适当的调试操作：第一，对

仪器进行故障排除时，仪器的流速会发生很大变化。如

果仪表流量由于实际误差校正而发生变化，则必须相应

地调整仪表的 PID 参数以确保值匹配。但是，如果调整

后波动仍然存在，工作人员可以检查这是否是由于设备

故障造成的，并且当前的解决方案是更换设备。第二，

如果信号未到达流量计的电磁系统，变压器也处于稳定

的工作状态。根据情况，调试器可以使用万用表删除仪

表门的交叉点。如果端口当前正在显示输出，则 A+ 位

置有问题。例如，实际结果为 A+，但清洁点位于位置 A。

此时，维护人员必须根据现场检查情况调整特定的清洁

操作 [4]。

3.7 压力仪表的调试

首先，调试器将压力表安装在压力校验仪上，并将

附加在仪表处的可变电阻器接在欧姆表或是万用表的欧

姆档上，实现在表上显示的等效压力值。测量压力的增

加或减少，以确定误差值是否在该国家的数字要求范围

内。检查压力信号时，应在欧姆表或万用表的欧姆值中

观察电阻值随时间的变化。接下来的操作必须确保可变

电阻器和绕组导体的活动触点之间的导电性良好。工作
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人员必须首先调整动触头和绕组电阻之间的接触，以使

它们之间的接触正常工作。如果太紧，可以将棉纤维浸

泡在酒精中以调试连接器。

图 2 压力仪表

3.8 仪表联校

仪表联校主要包括两个方面。系统调试和仪器回路

调试。一方面，在调试系统时，我们与电气和家用电器

专家密切合作，将信号添加到发生端口，以生成与站点

上可用的设置模式屏幕上的特定点相对应的信号。当输

入功率超过限制时，系统将自动发送相应的警报和声光

报警信号，当警报消失时，警报将自动失效，但警报记

录将由系统保留。修改系统后，必须满足以下条件：第

一，用于安装设备和设备的材料，规格和型号要符合法

律法规要求；第二，源组件的位置正确，正压软管和负

压软管正确连接，并且检查和调试软管导向装置，以符

合认证标准；第三，气体信号管目前正在根据相应的电

路图进行电导率测试，并且垫圈符合气压测试的标准和

要求；第四，进行一系列测试后，清洗，供气压力和气

压测试均符合风道的要求，设备通常会承受清洁，干燥

且非常稳定的压力；第五，电路的尺寸和绝缘要适当，

以确保正确的连接，端子稳定性和良好的接触。同时，

必须满足以下调试设备环路的要求：第一，可见的缺陷

必须保持在仪器精度水平的要求范围内；第二，错误工

具必须在适当的错误级别内；第三，计数器的零点不能

偏离合理误差的一半以上。

4 结束语
因此，即使在化工自动化仪表的安装和调试之后，

也可能需要进行化工自动化仪表的检查和调试，确保在

安装和调试期间可获得详细的施工记录，然后进行质量

检查和保证。只有实现自动化仪表的高特性，才能为化

工生产做出更大的贡献。
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