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氨基酸生物有机复合肥生产技术

高红艳

江苏美乐肥料有限公司　江苏　兴化　225700

摘要：基于十万 t/a 低塔强制风冷复合肥生产设备，原材料包括了腐殖酸、 尿素、氨基酸以及专用复合微生物菌剂作为有

机复合肥生产料，生产一种全新代高效、绿色的有机型复合肥。这里将介绍这种有机复合肥的特点、生产意义，并介绍具

体的生产技术要求。因此，这里就展开对氨基酸生物有机复合肥生产技术的探讨。  

关键词：氨基酸生物有机复合肥 ; 生产技术 ; 特点 ; 优点 

引言 : 我国作为传统的农业大国，对于化肥的需求量巨

大。而化肥作为增促作物，提高作物品质、产量的必要生长

养料，在生产、使用中也存在不少的问题。如传统的化学肥

料具有生产污染重、使用吸收率低、对土壤、环境存在污染

等副作用，不仅影响生态的稳定发展，过度使用传统化学复

合肥也会对作物带来污染，人过多的使用势必影响身体健

康，对人的发展是不利的。因此，目前我国在复合肥制造领

域进行积极创新，研制新一代低污染、高能效的有机型复合

肥，这种符合肥料借助更为先进的生产设备，在原材料上选

择更环保，高质量的微生物菌制剂，结合如氨基酸、尿素、

腐殖酸等材料，生产高效能的有机复合肥，改变传统化学复

合肥带来的不利影响。这种产品优势众多，除了改进传统化

学复合肥料的缺点，同时也可以调控作物，改良土壤，增加

产量，提高作物抗病性作用，下面就做具体研究，以提高此

产品在市场的竞争优势。

1 氨基酸与微生物菌剂性在有机复合肥生产中的特点

介绍 

氨基酸物质可以作为作物生长、发育的营养成分。一

般在有机肥制作中，氨基酸材料主要以各类鱼、动物毛皮屠

宰剩余的材料进行微生物发酵、腐熟，并做后续加工处理而

成，这种材料营养物质高，绿色无污染。而氨基酸物质的主

要化学成分为蛋白质以及一些微分子物质，能够与有机肥很

好的融合，在施肥时也能被植物良好的吸收，提高植物的整

体活性，营养吸收能力，并提高作物的抗病性能力，是目前

比较典型的有机型肥料原材料。

而微生物技术目前也广泛应用于农业生产，而复合微

生物菌剂则是由微生物杆菌构成，这里采用的有巨大芽孢杆

菌、枯草芽孢杆菌等，这些杆菌在生长的过程能够产生多

种菌素或者菌霉素，这些就包括了如常见的制霉菌素、短杆

菌肽和枯草菌素等 , 这些霉素有着很好的溶菌能力与抗菌能

力，能够有效的抑制作物病菌感染、破坏作物，同时一些有

益菌也能分解营养物质，帮助作物更好的吸收养分，提高作

物的整体生长效果。下面就介绍几种常见杆菌的作用 :

如地衣芽孢杆菌属于比较常见的厌氧菌。这种杆菌在

农业生产中应用比较广泛，其繁殖能力快，能够快速形成优

势菌群，在农业生产中可以利用其特性来越减病原菌的生存

空间，同时这种杆菌也能够改善作物的生长环境，尤其是土

壤环境，也能有效分解残留的有害农药，保障作物更好的生

长，改善环境空间。

巨大芽孢杆菌则是有机化肥中常用到的杆菌种类，这

种杆菌能够有效降解土壤中过量的有机磷，并且能够调节土

壤，产生有利于植物生长的有机物质，是非常好的土壤调节

菌种。

2 生物有机复合肥生产的内涵     

氨基酸生物有机化合肥是一种新型的有机、高效、绿

色肥料，这种肥料融合和了氨基酸、微生物杆菌、传统化学

复合肥等一众特点，能够有效促进作物生长，降低作物病

害，提升作物果实品质等作用，是现代农业化肥技术的一次

创新。这种氨基酸有机复合肥有效的克服了传统化学肥料、

有机肥料留存的问题，对土壤改良、植物增肥效果明显，同

时也能够改善环境，起到环保，推动生态稳定发展的作用。

目前我国正积极的推动有机化肥的发展，并在有机肥料的基

础上大胆创新，融入了微生物技术、生物技术、化学技术，

推出了新一代的高效无污染环保型的有机肥，对于我国现代

农业的发展是至关重要的。未来我国农业还将朝着有机肥料

方向发展，以逐步替代如今的无机化肥，推出全能性的肥料

品种。

植物生长所需要的微量元素众多，土壤结构需要通过

生物制剂的形式进行改良，并提高土壤的肥效性、通风性、

排水性，这是保障制作生长、发育的关键，因此氨基酸生物

有机肥将成为我国有机肥发展的新方向，为我国农业发展做

出有利贡献。

2 氨基酸生物有机复合肥生产技术

2.1 氨基酸微生物有机肥主要参数与制造方式 

此种新型的有机肥料在原材料生产中主要到了氨基酸、

微生物菌剂、氯化钾、酵素、腐殖酸以及脲甲醛溶液。具

体有机肥料的生产规格参数如下 :w (N) 25%, w (K2O) 5%, w 

( 有机质 ) 20%, w ( 氨基酸 ) 6%, 有效活菌数≥ 0.4 亿 /g, 粒径
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2.0～ 4.5 毫米，颗粒占比大于或者等于百分之八十， pH 7.1, 

满足我国 GB20287—2006 标准。而具体的生产配方参数 : 尿

素占比为百分之五十到五十四;硫酸钾占比为百分之八到十;

腐殖酸占比为百分之十八到二十 ; 氨基酸占比为百分之十到

十二 ; 微生物菌剂占比为百分之三到五，而最后是的脲甲醛

溶液为百分之二到二点五。

2.2 制造方式

具体制造流程 : 基于专用的低塔强制风冷复合肥生产设

备，在造粒塔尿素熔融器中采用导热油进行融化 , 而温度保

持在一百二十五到一百三十度。 在塔下将腐殖酸、氨基酸、

氯化钾等物质混合加热到五十到六十五摄氏度，然后送到塔

顶，并传入混合容器内，与尿素熔液共同混合加热，温度维

持在一百二十五到一百二十八之间。借助高温、高速搅拌作

用，才利用高速切割工具进行切割、打碎成颗粒，而颗粒制

造过程温度应该保持在一百二十到一百二十五之间。而等到

颗粒物从塔下坠落，与下方冷风共同作用将形成固化的颗粒

复合肥而塔底的温度应该维持在五十到六十之间。后续经过

设备筛选，并再有传送带运输，合格的物料粒度二到四毫米

之间，若不合格需要重新捣碎再次加工。 

机械对成品颗粒物（占总成品的百分之九十）进行筛选，

并将其输送到包膜机中 ;将脲甲醛溶液 ( 占总成品百分之五） 

在包膜剂熔解槽中进行加热，温度保持在七十到七十五之间;

再在转鼓包膜机内对颗进行均匀的喷洒脲甲醛溶液 , 并且在

后续再采用复合微生物菌剂 ( 占总成品的百分之五 ) , 进行

颗粒肥料一体化处理，最终制作成氨基酸生物有机肥。

3 氨基酸生物有机肥的特点介绍  

目前在塔式设备中生产的氨基酸生物有机肥富含丰富

的有机物质与植物所需的各类矿物质微量元素。在最后生产

制造中融合了利于植物生长的有益菌剂，同时做了枸溶性脲

甲醛包膜处理 , 可以有效提高作物对营养物质的吸收效果，

也能降低污染破坏效果，更为重要的是，整体的肥效性有了

很大的提升。

而这种产品在作物中的具体使用特点 : 在作物生长的高

速时期，可以均匀施加一定量的该产品，如将该产品的巨大

芽孢杆菌与胶质芽孢杆菌混合施入土壤后 , 土壤中将有大量

菌种繁殖，并产生有利于植物生长的有机物质与碳酸，能够

提高土壤中磷灰石、钾长石等分解，供植物获得营养。而若

是溶磷菌、解钾菌，可以借助空气与水分大量繁殖，并将土

壤中存在的磷、钾物质释放出来，并抑制有害菌的生长，起

到促进作物生长的作用，提高作物产量也能保障质量，值得

现代农业推广。
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